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Außenbearbeitung

1.0 1.0

1
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ISO-Bezeichnungssystem für Klemmhalter

 ISO

1.1 1.1
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ISO-Bezeichnungssystem für Klemmhalter

 ISO

1.2 1.2

1

Höhe der Schneidenecke
„h1“ in mm.
Bei Klemmhaltern ist
die Höhe der Schneiden-
ecke „h1“ gleich und bei
Kurzklemmhaltern in der
Regel ungleich der Schaft-
höhe „h2“.

Schafthöhe

20

Schaftbreite „b“ in mm.
Bei Kurzklemmhaltern ent-
fällt die Angabe der Schaft-
breite. Sie ist durch die
Buchstaben „CA“ ersetzt.

Schaftbreite

20

A 32 M 150

B 40 N 160

C 50 P 170

D 60 Q 180

E 70 R 200

F 80 S 250

G 90 T 300

H 100 U 350

J 110 V 400

K 125 W 450

L 140 Y 500

X

Halterlänge

K 12
Zusatzangabe

...

Für besondere Produkt-

merkmale kann an der

10. Stelle ein firmeninterner

Code angeführt werden.

l1 l1
[mm] [mm]

Sonderlänge

Schneidenlänge

06 5/32 3,97 03

08 3/16 4,76 04

09 7/32 5,56 05

11 1/4 6,35 06

16 3/8 9,525 09

22 1/2 12,7 12

27 5/8 15,875 15

33 3/4 19,05 19

44 1 25,4 25

d
[mm] [inch] [mm] [mm]

06
08
10
12
16
20
25
32

d
[mm]
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Außenbearbeitung - Übersicht

Pratzenklemmung - positiv

Pratzenklemmung - negativ CKJN
R/L

Seite
1.7

CKJC
R/L

Seite
1.8

CTAP
R/L

Seite
1.8

CTFP
R/L

Seite
1.9

CTGP
R/L

Seite
1.9

DCLN
R/L

Seite
1.11

DDJN
R/L

Seite
1.12

DSBN
-N

Seite
1.13

DSDN
R/L

Seite
1.14

DSKN
R/L

Seite
1.14

DSSN
R/L

Seite
1.15

DVJN
R/L

Seite
1.16

DVVN
-N

Seite
1.16

DWLN
R/L

Seite
1.17

MCLC
R/L

Seite
1.10

MSSC
R/L

Seite
1.10

MTGC
R/L

Seite
1.18

MTJC
R/L

Seite
1.18

1.3 1.3

1
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Außenbearbeitung - Übersicht

Kniehebelklemmung - negativ

Kniehebelklemmung - positiv

PCBN
R/L

Seite
1.19

PCKN
R/L

Seite
1.19

PCLN
R/L

Seite
1.20

PDJN
R/L

Seite
1.21

PDNN
R/L

Seite
1.22

PRDC
N

Seite
1.23

PRGC
R/L

Seite
1.24

PRGN
R/L

Seite
1.25

PSBN
R/L

Seite
1.26

PSDN
N

Seite
1.27

PSKN
R/L

Seite
1.28

PSSN
R/L

Seite
1.29

PTFN
R/L

Seite
1.30

PTGN
R/L

Seite
1.31

PTTN
R/L

Seite
1.32

PWLN
R/L

Seite
1.33

1.4 1.4

1
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Außenbearbeitung - Übersicht

1.5 1.5

1

Schraubenklemmung - positiv

SCMC
N

Seite
1.42 /
1.43

SCRC
R/L

Seite
1.44

SCSC
R/L

Seite
1.45

SCXP
N

Seite
1.45

SDAC
R/L

Seite
1.46 /
1.47

SDHC
R/L

Seite
1.48 /
1.49

SCAC
R/L

Seite
1.34 /
1.35

SCAP
R/L

Seite
1.36

SCDC
L

Seite
1.37

SCFC
R/L

Seite
1.38

SCLC
R/L

Seite
1.39 /
1.40

SCLP
R/L

Seite
1.41

SDJC
R/L

Seite
1.50 /
1.51

SDNC
N

Seite
1.52 /
1.53

SRDC
N

Seite
1.54

SRGC
R/L

Seite
1.55

SSBC
R/L

Seite
1.56

SSDC
N

Seite
1.57
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1.6 1.6

1

Schraubenklemmung - positiv

Set Drehmoment - Schraubendreher

SSKC
R/L

Seite
1.58

SSSC
R/L

Seite
1.59

STAC
R/L

Seite
1.60 /
1.61

STCC
N

Seite
1.62

STFC
R/L

Seite
1.63

STGC
R/L

Seite
1.64

SVAC
R/L

Seite
1.65

SVGC
R/L

Seite
1.66

SVHC
R/L

Seite
1.67

SVJC
R/L

Seite
1.68 /
1.69

SVLC
R/L

Seite
1.70

SVXC
R/L

Seite
1.73

SVVC
N

Seite
1.71 /
1.72

SVZC
R/L

Seite
1.74

SWLC
R/L

Seite
1.75

Seite
1.76

Außenbearbeitung - Übersicht
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Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

..4061XUNK2353051525261M5252L/RNJKC

CKJN  R/L
Anstellwinkel/ /

93°

Ersatzteile / /

70,5 / 824
70,5 / 825

70,5 / 865
70,5 / 865

70,5 / 848
70,5 / 848

U000051R
U000051L

70,5 / 841
70,5 / 841

7 480 901
7 480 901

KP 1321
KP 1321

1.7 1.7

1

Für Halter Klemme Schraube Feder Unterlage Kerbnagel Feder und Stift Schlüssel

CKJN R.. 16
CKJN L.. 16
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Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

CKJC R/L 1616 H 11
CKJC R/L 2020 K 11
CKJC R/L 2525 M 11

16
20
25

16
20
25

100
125
150

18
18
18

20
25
32

KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..

CKJC  R/L

Ersatzteile / /

CKJC R.. 11
CKJC L.. 11

KL 11
KL 11

S 11
S 11

UPL 11 R
UPL 11 L

UPS
UPS

KS 2520
KS 2520

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

CTAP R/L 2020 K 16
CTAP R/L 2525 M 16

20
25

20
25

125
150

30
30

20,5
25,5

TP.. 1603..
TP.. 1603..

CTAP  R/L

Ersatzteile / /

CT.. R/L..16 7 485 869 7 480 210 7 480 316 7 480 901 7 480 910 KP 1321

Anstellwinkel/ /
93°

Anstellwinkel/ /
 : 90°

Für Halter Klemme Schraube Unterlage Schraube für Unterlage Schlüssel

1.8 1.8

1

Für Halter Klemme Schraube Unterlage Kerbnagel Federscheibe Schlüssel
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Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

CTFP R/L 1010 E 11
CTFP R/L 1212 F 11
CTFP R/L 2020 K 16
CTFP R/L 2525 M 16

10
12
20
25

10
12
20
25

70
80

125
150

14
14
28
32

12
16
25
32

TP.. 1103..
TP.. 1103..
TP.. 1603..
TP.. 1603..

CTFP  R/L

Ersatzteile / /

CT.. R/L..11
CT.. R/L..16

7 830 001
7 485 869

7 830 002
7 480 210

–
7 480 316

–
7 480 901

–
7 480 910

KS 1111
KP 1321

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

CTGP R 1010 E 11
CTGP R 1212 F 11

10
12

10
12

70
80

16,5
16,5

12
16

TP.. 1103..
TP.. 1103..

CTGP  R/L

Ersatzteile / /
Für Halter Klemme Schraube Unterlage Schraube für Unterlage Federscheibe Schlüssel

SK–––2000387100038711..L/R..TC 1111

Alle Abmessungen in mm

Achtung: Rechter Halter Linke Wendeschneidplatte
Linker Halter Rechte Wendeschneidplatte

1.9 1.9

1

Für Halter Klemme Schraube Unterlage Kerbnagel Federscheibe Schlüssel

Anstellwinkel/ /
90°

Anstellwinkel/ /
90°
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Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

MCLC R/L 2020 K 12
MCLC R/L 2525 M 12

20
25

20
25

125
150

35
35

25
32

CCMX 1204..
CCMX 1204..

MCLC  R/L

Ersatzteile / /

MC.. R/L..12

mit Schraube und Sicherungsscheibe / /

7 880 603 7 880 103 7 880 004 7 880 402 KS 2520

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

MSSC R/L 2020 K 12
MSSC R/L 2525 M12
MSSC R/L 3225 P12

20
25
32

20
25
25

125
150
180

32
28
29

29,0
32,0
32,5

SCMX 1204..
SCMX 1204..
SCMX 1204..

MSSC  R/L

Ersatzteile / /

Für Halter Klemme Keilstück Unterlage Passstift Schlüssel

MS.. R/L..12

mit Schraube und Sicherungsscheibe / /

7 880 603 7 880 103 7 880 003 7 880 402 KS 2520

Für Halter Klemme Keilstück Unterlage Passstift Schlüssel

1.10 1.10

1
Anstellwinkel/ /

95°

Anstellwinkel/ /
45°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.11 1.11

1

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

DCLN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
h1 / h2 b l1 l2 f

Wendeschneidplatte

DCLN R/L 2020 K 12 20 20 125 32 25,0 CN.. 1204..
DCLN R/L 2525 M 12 25 25 150 32 32,0 CN.. 1204..
DCLN R/L 2525 M 16 25 25 150 38 32,0 CN.. 1606..
DCLN R/L 3225 P 12 32 25 170 32 32,0 CN.. 1204..
DCLN R/L 3232 P 16 32 32 170 36 40,0 CN.. 1606..
DCLN R/L 3232 P 19 32 32 170 42 40,0 CN.. 1906..
DCLN R/L 4040 S 19 40 40 250 42 50,0 CN.. 1906..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

DC.. R/L.. 12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-CN12T3-D S-15IP-T
DC.. R/L.. 16 Set-03-D M5,0x14-20IP U-CN1604-D S-20IP-T
DC.. R/L.. 19 Set-04-D M5,0x14-20IP U-CN1905-D S-20IP-T

Anstellwinkel/ /
95°
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Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

1.12 1.12

1

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

DDJN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
h1 / h2 b l1 l2 f

Wendeschneidplatte

DDJN R/L 2020 K 11 20 20 125 35 25,0 DN.. 1104..
DDJN R/L 2020 K 15 20 20 125 40 25,0 DN.. 1506..
DDJN R/L 2525 M 11 25 25 150 35 32,0 DN.. 1104..
DDJN R/L 2525 M 15 25 25 150 40 32,0 DN.. 1506..
DDJN R/L 3225 P 15 32 25 170 40 32,0 DN.. 1506..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

DD.. R/L.. 11 Set-01L-D M3,0x7-09IP U-DN1103-D S-09IP-T
DD.. R/L.. 15 Set-02-D M4,5x12-15IP U-DN15T3-D S-15IP-T

Anstellwinkel/ /
93°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.13 1.13

1

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

DSBN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
h1 / h2 b l1 l2 f

Wendeschneidplatte

DSBN R/L 2020 K 12 20 20 125 35 17,0 SN.. 1204..
DSBN R/L 2525 M 12 25 25 150 35 22,0 SN.. 1204..
DSBN R/L 2525 M 15 25 25 150 42 22,0 SN.. 1506..
DSBN R/L 3232 P 15 32 32 170 42 27,0 SN.. 1506..
DSBN R/L 3232 P 19 32 32 170 48 27,0 SN.. 1906..
DSBN R/L 4040 S 19 40 40 250 48 35,0 SN.. 1906..
DSBN R/L 4040 S 25 40 40 250 57 35,0 SN.. 2507..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

DS.. R/L.. 12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-SN12T3-D S-15IP-T
DS.. R/L.. 15 Set-03-D M5,0x14-20IP U-SN1504-D S-20IP-T
DS.. R/L.. 19 Set-04-D M5,0x14-20IP U-SN1905-D S-20IP-T
DS.. R/L.. 25 Set-05-D M6,0x16-25IP U-SN2506-D S-25IP-T

Anstellwinkel/ /
75°
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Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

1.14 1.14

1

Halter / /

DSDN

Ersatzteile / /

Bezeichnung
h1 / h2 b l1 l2 f

Wendeschneidplatte

DSDN N 2020 K 12 20 20 125 38 10,0 SN.. 1204..
DSDN N 2525 M12 25 25 150 38 12,5 SN.. 1204..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

DS.. N.. 12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-SN12T3-D S-15IP-T

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

DSKN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
h1 / h2 b l1 l2 f

Wendeschneidplatte

DSKN R/L 2525 M 12 25 25 150 28 32,0 SN.. 1204..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

DS.. R/L.. 12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-SN12T3-D S-15IP-T

Anstellwinkel/ /
45°

Anstellwinkel/ /
75°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.15 1.15

1

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

DSSN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
h1 / h2 b l1 l2 f

Wendeschneidplatte

DSSN R/L 2020 K 12 20 20 125 35 25,0 SN.. 1204..
DSSN R/L 2525 M 12 25 25 150 35 32,0 SN.. 1204..
DSSN R/L 3225 P 12 32 25 170 35 32,0 SN.. 1204..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

DS.. R/L.. 12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-SN12T3-D S-15IP-T

Anstellwinkel/ /
45°
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1

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.16 1.16

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

DVJN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
h1 / h2 b l1 l2 f

Wendeschneidplatte

DVJN R/L 2020 K 16 20 20 125 39 25,0 VN.. 1604..
DVJN R/L 2525 M 16 25 25 150 39 32,0 VN.. 1604..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

DV.. R/L.. 16 Set-01L-D M3x7-09IP U-VN1603-D S-09IP-T

Halter / /

DVVN

Ersatzteile / /

Bezeichnung
h1 / h2 b l1 l2 f1 f2

Wendeschneidplatte

DVVN N 2020 K 16 20 20 125 43 12,5 7,5 VN.. 1604..
DVVN N 2525 M 16 25 25 150 43 12,5 12,5 VN.. 1604..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

DV.. N.. 16 Set-01L-D M3x7-09IP U-VN1603-D S-09IP-T

Anstellwinkel/ /
93°

Anstellwinkel/ /
72,5°
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Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

1.17 1.17

1

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

DWLN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
h1 / h2 b l1 l2 f

Wendeschneidplatte

DWLN R/L 2020 K 06 20 20 125 27 25 WN.. 0604..
DWLN R/L 2020 K 08 20 20 125 34 25 WN.. 0804..
DWLN R/L 2525 M 06 25 25 150 27 32 WN.. 0604..
DWLN R/L 2525 M 08 25 25 150 34 32 WN.. 0804..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

DW.. R/L.. 06 Set-01-D M3,0x7-09IP U-WN0603-D S-09IP-T
DW.. R/L.. 08 Set-02-D M4,5x12-15IP U-WN08T3-S S-15IP-T

Anstellwinkel/ /
95°
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1

Alle Abmessungen in mm

Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

20
25
25

20
25
25

125
150
150

32
32
35

25
32
32

TCMX 1604..
TCMX 1604..
TCMX 2204..

MTGC  R/L

Ersatzteile / /

Rechte Ausführung abgebildet

MTJC  R/L

MT.. R/L..16
MT.. R/L..22

mit Schraube und Sicherungsscheibe / /

7 880 601
7 880 602

7 880 101
7 880 102

7 880 001
7 880 002

7 880 401
7 880 402

KS 2520
KS 2520

Für Halter Klemme Keilstück Unterlage Passstift Schlüssel

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

MTJC R/L 2020 K 16
MTJC R/L 2525 M 16
MTJC R/L 2525 M 22

20
25
25

20
25
25

125
150
150

32
32
35

25
32
32

TCMX 1604..
TCMX 1604..
TCMX 2204..

Ersatzteile / /

MT.. R/L..16
MT.. R/L..22

mit Schraube und Sicherungsscheibe / /

7 880 601
7 880 602

7 880 101
7 880 102

7 880 001
7 880 002

7 880 401
7 880 402

KS 2520
KS 2520

Für Halter Klemme Keilstück Unterlage Passstift Schlüssel

1.18 1.18

MTGC R 2020 K 16
MTGC R/L 2525 M 16
MTGC L 2525 M 22

Anstellwinkel/ /
90°

Anstellwinkel/ /
93°
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Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PCBN R/L 2525 M12
PCBN R/L 2525 M16
PCBN R/L 3232 P 19

25
25
32

25
25
32

150
150
170

27,7
31,7
37,9

22
22
27

CN.. 1204..
CN.. 1606..
CN.. 1906..

PCBN  R/L

Ersatzteile / /

PC.. R/L..12
PC.. R/L..16
PC.. R/L..19

UP 1111
UP 1221
UP 1321

HP 1111
HP 1221
HP 1321

SP 1111
SP 1221
SP 1321

RP 1111
RP 1221
RP 1321

MP 1111
MP 1221
MP 1321

KP 1111
KP 1111
KP 1321

P 1111
P 1221
P 1321

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PCKN R/L 2020 K 12
PCKN R/L 2525 M12
PCKN R/L 3232 P 19

20
25
32

20
25
32

125
150
170

27,4
28,0
36,0

25
32
40

CN.. 1204..
CN.. 1204..
CN.. 1906..

PCKN  R/L

Ersatzteile / /

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

PC.. R/L..12
PC.. R/L..19

UP 1111
UP 1321

HP 1111
HP 1321

SP 1111
SP 1321

RP 1111
RP 1321

MP 1111
MP 1321

KP 1111
KP 1321

P 1111
P 1321

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1

Alle Abmessungen in mm

1.19 1.19

Anstellwinkel/ /
75°

Anstellwinkel/ /
75°
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1

Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PCLN R/L 1616 H 09
PCLN R/L 2020 K 09
PCLN R/L 2525 M09
PCLN R/L 1616 H 12
PCLN R/L 2020 K 12
PCLN R/L 2525 M12
PCLN R/L 3225 P 12
PCLN R/L 2525 M16
PCLN R/L 3232 P 16
PCLN R/L 3232 P 19
PCLN R/L 4040 S 19

16
20
25
16
20
25
32
25
32
32
40

16
20
25
16
20
25
25
25
32
32
40

100
125
150
100
125
150
170
150
170
170
250

PCLN  R/L

Ersatzteile / /

PC.. R/L..09
PC.. R/L..12
PC.. R/L..16
PC.. R/L..19

UP 1115
UP 1111
UP 1221
UP 1321

HP 4751
HP 1111
HP 1221
HP 1321

SP 3111
SP 1111
SP 1221
SP 1321

RP 3112
RP 1111
RP 1221
RP 1321

MP 3111
MP 1111
MP 1221
MP 1321

KP 3111
KP 1111
KP 1111
KP 1321

P1112
P 1111
P 1221
P 1321

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

23,0
25,0
28,0
26,1
27,4
28,0
32,6
28,0
32,6
38,0
38,0

20
25
32
20
25
32
32
32
40
40
50

CN.. 0903..
CN.. 0903..
CN.. 0903..
CN.. 1204..
CN.. 1204..
CN.. 1204..
CN.. 1204..
CN.. 1606..
CN.. 1606..
CN.. 1906..
CN.. 1906..

1.20 1.20

Anstellwinkel/ /
95°
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Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PDJN R/L 1616 H 11
PDJN R/L 2020 K 11
PDJN R/L 2525 M 11
PDJN R/L 3225 P 11
PDJN R/L 2020 K 15
PDJN R/L 2525 M 15
PDJN R/L 3225 P 15
PDJN R/L 3232 P 15

16
20
25
32
20
25
32
32

16
20
25
25
20
25
25
32

100
125
150
170
125
150
170
170

30,0
30,0
30,0
30,0
34,7
34,7
34,7
34,7

20
25
32
32
25
32
32
40

DN.. 1104..
DN.. 1104..
DN.. 1104..
DN.. 1104..
DN.. 1506..
DN.. 1506..
DN.. 1506..
DN.. 1506..

PDJN  R/L

Ersatzteile / /

PD.. R/L..11
PD.. R/L..15

UP 2011
UP 2421

HP 2011
HP 2421

SP 3111
SP 1111

RP 3112
RP 1111

MP 3111
MP 1111

KP 3111
KP 1111

P 2011
P 2421

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.21 1.21

1
Anstellwinkel/ /

93°
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1

Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PDNN R/L 2525 M 11
PDNN R/L 2525 M 15
PDNN R/L 4025 P 15

25
25
40

25
25
25

150
150
170

30,0
36,5
36,5

12,5
12,5
12,5

DN.. 1104..
DN.. 1506..
DN.. 1506..

PDNN  R/L

Ersatzteile / /

PD.. R/L..11
PD.. R/L..15

UP 2011
UP 2421

HP 2011
HP 2421

SP 3111
SP 1111

RP 3112
RP 1111

MP 3111
MP 1111

KP 3111
KP 1111

P 2011
P 2421

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.22 1.22

Anstellwinkel/ /
63°
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1

Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /

PRDC  N

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

PRDC N 2525 M 12
PRDC N 3225 P 12
PRDC N 3225 P 16
PRDC N 3232 P 20
PRDC N 4040 S 25

25
32
32
32
40

25
25
25
32
40

150
170
170
170
250

24
24
28
32
42

12,5
12,5
12,5
16,0
20,0

Ersatzteile / /

PR.. N..12
PR.. N..16
PR.. N..20
PR.. N..25

UP 3111
UP 3221
UP 3421
UP 3531

HP 3111
HP 3221
HP 3421
HP 3531

SP 3111
SP 3221
SP 3421
SP 3531

RP 3112
RP 3221
RP 1221
RP 1321

MP 3111
MP 1111
MP 1221
MP 1321

KP 3111
KP 1111
KP 3421
KP 1321

P 3111
P 3221
P 3421
P 3531

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.23 1.23

RC.. 1204
RC.. 1204
RC.. 1606
RC.. 2006
RC.. 2507
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1

Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /

PRGC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

PRGC R/L 2525 M 12
PRGC R/L 3225 P 12
PRGC R/L 3225 P 16
PRGC R/L 3232 P 16
PRGC R/L 3232 P 20
PRGC R/L 4040 S 25

25
32
32
32
32
40

25
25
25
32
32
40

150
170
170
170
170
250

–
–
–
–
–
–

32
32
32
40
40
50

RC.. 1204
RC.. 1204
RC.. 1606
RC.. 1606
RC.. 2006
RC.. 2507

Ersatzteile / /

PRGC ..12
PRGC ..16
PRGC ..20
PRGC ..25

UP 3111
UP 3221
UP 3421
UP 3531

HP 3111
HP 3221
HP 3421
HP 3531

SP 3111
SP 3221
SP 3421
SP 3531

RP 3112
RP 3221
RP 1221
RP 1321

MP 3111
MP 1111
MP 1221
MP 1321

KP 3111
KP 1111
KP 3421
KP 1321

P 3111
P 3221
P 3421
P 3531

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.24 1.24
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Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PRGN R/L 2020 K 09
PRGN R/L 2525 M12

20
25

20
25

125
150

19,8
26,5

25
32

RN.. 0903
RN.. 1204

PRGN  R/L

Ersatzteile / /

PR.. R/L..09
PR.. R/L..12

UP 4751
UP 4111

HP 4751
HP 4111

SP 3111
SP 1111

RP 3112
RP 1111

MP 3111
MP 1111

KP 3111
KP 1111

P 4751
P 4111

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.25 1.25

1
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1

Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PSBN R/L 2020 K 12
PSBN R/L 2525 M12
PSBN R/L 3225 P 12
PSBN R/L 2525 M15
PSBN R/L 3232 P 15
PSBN R/L 3232 P 19
PSBN R/L 4040 S 19
PSBN R/L 4040 S 25

20
25
32
25
32
32
40
40

20
25
25
25
32
32
40
40

125
150
170
150
170
170
250
250

27,5
27,5
32,0
27,5
32,0
39,2
38,5
47,5

17
22
22
22
27
27
35
35

SN.. 1204..
SN.. 1204..
SN.. 1204..
SN.. 1506..
SN.. 1506..
SN.. 1906..
SN.. 1906..
SN.. 2507..

PSBN  R/L

Ersatzteile / /

PS.. R/L..12
PS.. R/L..15
PS.. R/L..19
PS.. R/L..25

UP 5112
UP 5421
UP 5321
UP 5531

HP 1111
HP 1221
HP 1321
HP 5531

SP 1111
SP 1221
SP 1321
SP 3641

RP 1111
RP 1221
RP 1321
RP 3641

MP 1111
MP 1221
MP 1321
MP 3641

KP 1111
KP 1111
KP 1321
KP 3421

P 5112
P 5421
P 5321

–

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.26 1.26

Anstellwinkel/ /
75°
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Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PSDN N 1616 H 09
PSDN N 2020 K 12
PSDN N 2525 M 12
PSDN N 4040 S 25

16
20
25
40

16
20
25
40

100
125
150
250

21,0
27,6
27,6
48,8

8,3
10,3
12,8
20,0

SN.. 0903..
SN.. 1204..
SN.. 1204..
SN.. 2509..

PSDN  N

Ersatzteile / /

PS.. N..09
PS.. N..12
PS.. N..19
PS.. N..25

UP 5751
UP 5112
UP 5321
UP 5531

HP 4751
HP 1111
HP 1321
HP 5531

SP 3111
SP 1111
SP 1321
SP 3641

RP 3112
RP 1111
RP 1321
RP 3641

MP 3111
MP 1111
MP 1321
MP 3641

KP 3111
KP 1111
KP 1321
KP 3421

P 5751
P 5112
P 5321

–

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.27 1.27

1
Anstellwinkel/ /

45°
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1

Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /

PSKN  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

PSKN R/L 1616 H 09
PSKN R/L 2020 K 12
PSKN R/L 2525 M12
PSKN R/L 3225 P 12
PSKN R/L 2525 M15
PSKN R/L 3232 P 15
PSKN R/L 3232 P 19
PSKN R/L 4040 S 19

16
20
25
32
25
32
32
40

16
20
25
25
25
32
32
40

100
125
150
170
150
170
170
250

18,7
22,7
22,7
32,0
22,7
32,0
33,7
37,6

20
25
32
32
32
40
40
50

SN.. 0903..
SN.. 1204..
SN.. 1204..
SN.. 1204..
SN.. 1506..
SN.. 1506..
SN.. 1906..
SN.. 1906..

Ersatzteile / /

PS.. R/L..09
PS.. R/L..12
PS.. R/L..15
PS.. R/L..19

UP 5751
UP 5112
UP 5421
UP 5321

HP 4751
HP 1111
HP 1221
HP 1321

SP 3111
SP 1111
SP 1221
SP 1321

RP 3112
RP 1111
RP 1221
RP 1321

MP 3111
MP 1111
MP 1221
MP 1321

KP 3111
KP 1111
KP 1111
KP 1321

P 5751
P 5112
P 5421
P 5321

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.28 1.28

Anstellwinkel/ /
75°
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Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /

PSSN  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

PSSN R/L 1616 H 09
PSSN R/L 2020 K 12
PSSN R/L 2525 M12
PSSN R/L 3225 P 12
PSSN R/L 2525 M15
PSSN R/L 3232 P 15
PSSN R/L 3232 P 19
PSSN L 4040 S 19

16
20
25
32
25
32
32
40

16
20
25
25
25
32
32
40

100
125
150
170
150
170
170
250

21,2
29,3
29,3
32,0
29,3
32,0
40,2
39,5

20
25
32
32
32
40
40
50

SN.. 0903..
SN.. 1204..
SN.. 1204..
SN.. 1204..
SN.. 1506..
SN.. 1506..
SN.. 1906..
SN.. 1906..

Ersatzteile / /

PS.. R/L..09
PS.. R/L..12
PS.. R/L..15
PS.. R/L..19

UP 5751
UP 5112
UP 5421
UP 5321

HP 4751
HP 1111
HP 1221
HP 1321

SP 3111
SP 1111
SP 1221
SP 1321

RP 3112
RP 1111
RP 1221
RP 1321

MP 3111
MP 1111
MP 1221
MP 1321

KP 3111
KP 1111
KP 1111
KP 1321

P 5751
P 5112
P 5421
P 5321

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.29 1.29

1
Anstellwinkel/ /

45°
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1

Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

PTFN  R/L

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PTFN R/L 1616 H 16
PTFN R/L 2020 K 16
PTFN R/L 2525 M 16
PTFN R/L 2525 M 22
PTFN R/L 3225 P 22

16
20
25
25
32

16
20
25
25
25

100
125
150
150
170

19,7
20,2
20,2
25,2
25,2

20
25
32
32
32

TN.. 1604..
TN.. 1604..
TN.. 1604..
TN.. 2204..
TN.. 2204..

Ersatzteile / /

PT.. R/L..16
PT.. R/L..22

UP 6211
UP 6811

HP 4751
HP 1111

SP 3111
SP 1111

RP 3112
RP 1111

MP 3111
MP 1111

KP 3111
KP 1111

P 6211
P 6811

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.30 1.30

Anstellwinkel/ /
90°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.30



Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

PTGN  R/L

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PTGN R/L 1616 H16
PTGN R/L 2020 K 16
PTGN R/L 2525 M16
PTGN R/L 3225 P 16
PTGN R/L 2525 M22
PTGN R/L 3232 P 22
PTGN R/L 4040 S 27

16
20
25
32
25
32
40

16
20
25
25
25
32
40

100
125
150
170
150
170
250

20,0
20,0
22,2
22,2
28,7
28,7
34,0

20
25
32
32
32
40
50

TN.. 1604..
TN.. 1604..
TN.. 1604..
TN.. 1604..
TN.. 2204..
TN.. 2204..
TN.. 2706..

Ersatzteile / /

PT.. R/L..16
PT.. R/L..22
PT.. R/L..27

UP 6211
UP 6811
UP 6921

HP 4751
HP 1111
HP 6921

SP 3111
SP 1111
SP 1221

RP 3112
RP 1111
RP 1221

MP 3111
MP 1111
MP 1221

KP 3111
KP 1111
KP 1111

P 6211
P 6811

–

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.31 1.31

1
Anstellwinkel/ /

90°
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1

Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Rechte Ausführung abgebildet

PTTN  R/L

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

PTTN R/L 2020 K 16
PTTN R/L 2525 M 22

20
25

20
25

125
150

25,9
31,9

17
22

TN.. 1604..
TN.. 2204..

Ersatzteile / /

PT.. R/L..16
PT.. R/L..22

UP 6211
UP 6811

HP 4751
HP 1111

SP 3111
SP 1111

RP 3112
RP 1111

MP 3111
MP 1111

KP 3111
KP 1111

P 6211
P 6811

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.32 1.32

Anstellwinkel/ /
60°
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Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Halter / /

PWLN  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

PWLN R/L 1616 H 06
PWLN R/L 2020 K 06
PWLN R/L 2525 M06
PWLN R/L 2020 K 08
PWLN R/L 2525 M 08
PWLN R/L 3225 P 08

16
20
25
20
25
32

16
20
25
20
25
25

100
125
150
125
150
170

20
25
25
25
25
25

20
25
32
25
32
32

WN.. 0604..
WN.. 0604..
WN.. 0604..
WN.. 0804..
WN.. 0804..
WN.. 0804..

Ersatzteile / /

PW.. R/L..06
PW.. R/L..08

UP 71111
UP 71011

HP 4751
HP 1111

SP 3111
SP 1111

RP 3112
RP 1111

MP 3111
MP 1111

KP 3111
KP 1111

P 71112
P 71011

Für Halter 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

1.33 1.33

1
Anstellwinkel/ /

95°
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Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SCAC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SCAC R/L 0808 D 06
SCAC R/L 0808 K 06
SCAC R/L 1010 E 06
SCAC R/L 1010 M06
SCAC R/L 1212 F 09
SCAC R/L 1212 M09
SCAC R/L 1414 M09
SCAC R/L 1616 H 09
SCAC R/L 2020 K 12

8
8

10
10
12
12
14
16
20

8
8

10
10
12
12
14
16
20

60
125
70

150
80

150
150
100
125

9
9
9
9

13
13
13
13
17

8
8

10
10
12
12
14
16
20

CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

Ersatzteile / /

SC.. R/L..06
SC.. R/L..1212 -1414.09
SC.. R/L..1616.09
SC.. R/L..12

–
–

US 1111
US 1221

–
–

GBS 1111
GBS 1221

SS 1751
SS 1111
SS 1111
SS 1221

S 1751
S 1111
S 1116
S 1221

KS 1751
KS 1111
KS 1115
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.34 1.34

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

1
Anstellwinkel/ /

90°
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Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

1.35 1.35

1

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SCAC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h b l f = b

SCAC R/L 0808 X06-A
SCAC R/L 1010 X06-A
SCAC R/L 1212 X06-A
SCAC R/L 1212 X09-A
SCAC R/L 1616 X09-A
SCAC R/L 2020 X09-A

8
10
12
12
16
20

8
10
12
12
16
20

115
115
130
130
130
120

8
10
12
12
16
20

CC.. 0602…
CC.. 0602…
CC.. 0602…
CC.. 09T3…
CC.. 09T3…
CC.. 09T3…

Ersatzteile / /

SCAC R/L… X06-A
SCAC R/L… X09-A

SS 1751
V-M4-2200

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
90°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.
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1
SCAC  R/L

Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h1 / h2 b l1 l2 f

SCAP R/L 0808 K 05
SCAP R/L 1010 M05
SCAP R/L 1212 M05

8
10
12

8
10
12

125
150
150

10
10
12

8,5
10,5
12,5

CP.. 05T1..
CP.. 05T1..
CP.. 05T1..

SCAP  R/L

Ersatzteile / /

1515SK40.2,2T––50..L/R..CS

lessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.36 1.36

Anstellwinkel/ /
90°
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1

Alle Abmessungen in mm

Linke Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SCDC  L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SCDC L 0808 K 06
SCDC L 1010 M 06
SCDC L 1212 M 09
SCDC L 1414 M 09

8
10
12
14

8
10
12
14

125
150
150
150

13
13
18
18

4
5
6
7

CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..

Ersatzteile / /

SC.. L..06
SC.. L..09

–
–

–
–

SS 1751
SS 1111

S 1751
S 1111

KS 1751
KS 1111

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.37 1.37

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel

Anstellwinkel/ /
45°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.37



1

Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SCFC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SCFC R/L 0808 D 06
SCFC R/L 1010 E 06
SCFC R/L 1212 F 09
SCFC R/L 1616 H 09
SCFC R/L 2020 K 12

8
10
12
16
20

8
10
12
16
20

60
70
80

100
125

10
10
13
13
17

10
12
16
20
25

CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..

Ersatzteile / /

SC.. R/L..06
SC.. R/L..1212.09
SC.. R/L..1616.09
SC.. R/L..12

–
–

US 1111
US 1221

–
–

GBS 1111
GBS 1221

SS 1751
SS 1111
SS 1111
SS 1221

S 1751
S 1111
S 1116
S 1221

KS 1751
KS 1111
KS 1115
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.38 1.38

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Anstellwinkel/ /
90°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.38



Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

1.39 1.39

1

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SCLC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SCLC R/L 0808 D 06
SCLC R/L 1010 E 06
SCLC R/L 1212 F 09
SCLC R/L 1616 H 09
SCLC R/L 2020 K 09
SCLC R/L 1616 H 12
SCLC R/L 2020 K 12
SCLC R/L 2525 M12
SCLC R/L 3225 P 12

8
10
12
16
20
16
20
25
32

8
10
12
16
20
16
20
25
25

60
70
80

100
125
100
125
150
170

9
9

15
17
17
20
20
20
20

10
12
16
20
25
20
25
32
32

CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..

Ersatzteile / /

SC.. R/L..06
SC.. R/L..1212.09
SC.. R/L..1616 - 2020.09
SC.. R/L..12

–
–

US 1111
US 1221

–
–

GBS 1111
GBS 1221

SS 1751
SS 1111
SS 1111
SS 1221

S 1751
S 1111
S 1116
S 1221

KS 1751
KS 1111
KS 1115
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Anstellwinkel/ /
95°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.39



1

Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

1.40 1.40

Rechte Ausführung abgebildet

SCLC  R/L

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f = b

SCLC R/L 0808 X06-A
SCLC R/L 1010 X06-A
SCLC R/L 1212 X06-A
SCLC R/L 1212 X09-A
SCLC R/L 1616 X09-A
SCLC R/L 2020 X09-A

8
10
12
12
16
20

8
10
12
12
16
20

115
115
130
130
130
120

8
10
12
12
16
20

CC.. 0602…
CC.. 0602…
CC.. 0602…
CC.. 09T3…
CC.. 09T3…
CC.. 09T3…

Ersatzteile / /

SCLC R/L… X06-A
SCLC R/L… X09-A

SS 1751
V-M4-2200

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
95°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.40



Alle Abmessungen in mm

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SCLP  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SCLP R/L 0808 D 05
SCLP R/L 1010 E 05
SCLP R/L 1212 F 05

8
10
12

8
10
12

60
70
80

10
10
12

10
12
16

CP.. 05T1..
CP.. 05T1..
CP.. 05T1..

Ersatzteile / /

1515SK40.2,2T––50..L/R..CS

Für Halter-Bezeichnung Unterlage Büchse Schraube Schlüssel

1.41 1.41

1
Anstellwinkel/ /

95°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.41



Halter / /

SCMC  N

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

Désignation

SCMC N 1616 H 12
SCMC N 2020 K 12
SCMC N 2525 M 12
SCMC N 3225 P 12

16
20
25
32

16
20
25
25

100
125
150
170

25
25
25
25

8,0
10,0
12,5
12,5

CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..

Ersatzteile / /

1221S1221SS1221SBG1221SU21..N..CS KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Alle Abmessungen in mm

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

1.42 1.42

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

1
Anstellwinkel/ /

50°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.42



Langdrehen / /

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.43 1.43

1

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f

SCMC N 0808 X06-A
SCMC N 1010 X06-A
SCMC N 1212 X06-A
SCMC N 1212 X09-A
SCMC N 1616 X09-A
SCMC N 2020 X09-A

8
10
12
12
16
20

8
10
12
12
16
20

115
115
130
130
130
120

4
5
6
6
8

10

CC.. 0602…
CC.. 0602…
CC.. 0602…
CC.. 09T3…
CC.. 09T3…
CC.. 09T3…

Ersatzteile / /

SCMC N… X06-A
SCMC N… X09-A

SS 1751
V-M4-2200

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

Rechte Ausführung abgebildet

SCMC  N
Anstellwinkel/ /

90°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.43



Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SCRC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SCRC R/L 0808 D 06
SCRC R/L 1010 E 06
SCRC R/L 1212 F 09
SCRC R/L 1616 H 09
SCRC R/L 2020 K 09
SCRC R/L 1616 H 12
SCRC R/L 2020 K 12
SCRC R/L 2525 M 12
SCRC R/L 3225 P 12

8
10
12
16
20
16
20
25
32

8
10
12
16
20
16
20
25
25

60
70
80

100
125
100
125
150
170

10
10
16
17
17
20
20
20
20

9
11
13
17
22
17
22
27
27

CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 09T3..
CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..

Ersatzteile / /

Alle Abmessungen in mm

SC.. R/L..06
SC.. R/L..1212.09
SC.. R/L..1616 - 2020.09
SC.. R/L..12

–
–

US 1111
US 1221

–
–

GBS 1111
GBS 1221

SS 1751
SS 1111
SS 1111
SS 1221

S 1751
S 1111
S 1116
S 1221

KS 1751
KS 1111
KS 1115
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.44 1.44

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

1
Anstellwinkel/ /

75°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.44



Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SCSC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SCSC R/L 1616 H12
SCSC R/L 2020 K 12
SCSC R/L 2525 M12
SCSC R/L 3225 P 12

16
20
25
32

16
20
25
25

100
125
150
170

20
20
20
20

20
25
32
32

CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..
CC.. 1204..

Ersatzteile / /

Halter / /

SCXP  N

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SCXP N 0808 K 05
SCXP N 1010 M 05
SCXP N 1212 M 05

8
10
12

8
10
12

125
150
150

12
12
12

4
5
6

CP.. 05T1..
CP.. 05T1..
CP.. 05T1..

Ersatzteile / /

1515SK40.2,2T––50..N..CS

lessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Alle Abmessungen in mm

1221S1221SS1221SBG1221SU21..L/R..CS KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.45 1.45

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

1
Anstellwinkel/ /

45°

Anstellwinkel/ /
40°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.45



1

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SDAC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SDAC R/L 0808 K 07
SDAC R/L 1010 M 07
SDAC R/L 1212 M 07
SDAC R/L 1212 M 11
SDAC R/L 1414 M 11

8
10
12
12
14

8
10
12
12
14

125
150
150
150
150

14
14
14
14
21

8
10
12
12
14

DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..

Ersatzteile / /

SD.. R/L..07
SD.. R/L..11

–
–

–
–

SS 1751
SS 1111

S 1751
S 1111

KS 1751
KS 1111

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Alle Abmessungen in mm

1.46 1.46

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel

Anstellwinkel/ /
90°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.46



Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.47 1.47

1

Rechte Ausführung abgebildet

SDAC  R/L

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f = b

SDAC R/L 0808 X07-A
SDAC R/L 1010 X07-A
SDAC R/L 1212 X07-A
SDAC R/L 1212 X11-A
SDAC R/L 1616 X11-A
SDAC R/L 2020 X11-A

8
10
12
12
16
20

8
10
12
12
16
20

115
115
130
130
130
120

8
10
12
12
16
20

DC.. 0702…
DC.. 0702…
DC.. 0702…
DC.. 11T3…
DC.. 11T3…
DC.. 11T3…

Ersatzteile / /

SDAC R/L… X07-A
SDAC R/L… X11-A

SS 1751
V-M4-2400

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
90°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.47



1

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SDHC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SDHC R/L 1010 E 07
SDHC R/L 1212 F 07
SDHC R/L 1616 H 11
SDHC R/L 2020 K 11
SDHC R/L 2525 M 11

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25

70
80

100
125
150

5,5
12,0
10,4
14,0
20,0

12
16
20
25
32

DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..

Ersatzteile / /

SD.. R/L..07
SD.. R/L..11

–
US 2311

–
GBS 1111

SS 1751
SS 1111

S 1751
S 2316

KS 1751
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Alle Abmessungen in mm

1.48 1.48

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Anstellwinkel/ /
107,5°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.48



1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.49 1.49

Rechte Ausführung abgebildet

SDHC  R/L

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f = b

8
10
12
16
16
20

8
10
12
16
16
20

115
115
130
130
130
120

8
10
12
16
16
20

DC.. 0702…
DC.. 0702…
DC.. 0702…
DC.. 0702…
DC.. 11T3…
DC.. 11T3…

Ersatzteile / /

SDHC R/L… X07-A
SDHC R/L… X11-A

SS 1751
V-M4-2400

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

SDHC R/L 0808 X07-A
SDHC R/L 1010 X07-A
SDHC R/L 1212 X07-A
SDHC R/L 1616 X07-A
SDHC R/L 1616 X11-A
SDHC R/L 2020 X11-A

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
107,5°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.49



1

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SDJC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SDJC R/L 0808 D 07
SDJC R/L 1010 E 07
SDJC R/L 1212 F 07
SDJC R/L 1616 H 11
SDJC R/L 2020 K 11
SDJC R/L 2525 M 11
SDJC R/L 3225 P 11

8
10
12
16
20
25
32

8
10
12
16
20
25
25

60
70
80

100
125
150
170

13,0
13,0
14,5
20,0
20,5
21,5
21,5

10
12
16
20
25
32
32

DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..

Ersatzteile / /

Alle Abmessungen in mm

SD.. R/L..07
SD.. R/L..11

–
US 2311

–
GBS 1111

SS 1751
SS 1111

S 1751
S 2316

KS 1751
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.50 1.50

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Anstellwinkel/ /
93°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.50



Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.51 1.51

1

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f = b

SDJC R/L 0808 X07-A
SDJC R/L 1010 X07-A
SDJC R/L 1212 X07-A
SDJC R/L 1212 X11-A
SDJC R/L 1616 X11-A
SDJC R/L 2020 X11-A

8
10
12
12
16
20

8
10
12
12
16
20

115
115
130
130
130
120

8
10
12
12
16
20

DC.. 0702…
DC.. 0702…
DC.. 0702…
DC.. 11T3…
DC.. 11T3…
DC.. 11T3…

Ersatzteile / /

SDJC R/L… X07-A
SDJC R/L… X11-A

SS 1751
V-M4-2400

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

Rechte Ausführung abgebildet

SDJC  R/L

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
93°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.51



Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.52 1.52

1

Halter / /

SDNC  N

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

Ersatzteile / /

SD.. N..07
SD.. N..1212 - 1414.11
SD.. N..1616 - 2525.11

–
–

US 2311

–
–

GBS 1111

SS 1751
SS 1111
SS 1111

S 1751
S 1111
S 2316

KS 1751
KS 1111
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

8
8

10
10
12
12
12
14
16
20
25

60
125
70

150
80

150
150
150
100
125
150

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

4,0
4,0
5,0
5,0
6,0
6,0
6,0
7,0
8,0

10,0
12,5

DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 0702..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..
DC.. 11T3..

SDNC N 0808 D 07
SDNC N 0808 K 07
SDNC N 1010 E 07
SDNC N 1010 M 07
SDNC N 1212 F 07
SDNC N 1212 M 07
SDNC N 1212 M 11
SDNC N 1414 M 11
SDNC N 1616 H 11
SDNC N 2020 K 11
SDNC N 2525 M 11

8
8

10
10
12
12
12
14
16
20
25

Anstellwinkel/ /
62,5°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.52



Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.53 1.53

1
SDNC  N Anstellwinkel / / 62,5°

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f

8
10
12
12
16
20

8
10
12
12
16
20

115
115
130
130
130
120

4
5
6
6
8

10

DC.. 0702…
DC.. 0702…
DC.. 0702…
DC.. 11T3…
DC.. 11T3…
DC.. 11T3…

Ersatzteile / /

SDNC N… X07-A
SDNC N… X11-A

SS 1751
V-M4-2400

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

SDNC N 0808 X07-A
SDNC N 1010 X07-A
SDNC N 1212 X07-A
SDNC N 1212 X11-A
SDNC N 1616 X11-A
SDNC N 2020 X11-A

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
62,5°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.53



1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SRDC  N

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SRDC N 1212 F 06
SRDC N 1616 H 06
SRDC N 2020 K 06
SRDC N 2525 M 06
SRDC N 1616 H 08
SRDC N 2020 K 08
SRDC N 2525 M 08
SRDC N 1616 H 10
SRDC N 2020 K 10
SRDC N 2525 M 10

12
16
20
25
16
20
25
16
20
25

12
16
20
25
16
20
25
16
20
25

80
100
125
150
100
125
150
100
125
150

12,4
12,4
12,4
12,4
16,4
16,4
16,4
20,3
20,3
20,3

6,0
8,0

10,0
12,5
8,0

10,0
12,5
8,0

10,0
12,5

RC.. 0602
RC.. 0602
RC.. 0602
RC.. 0602
RC.. 0803
RC.. 0803
RC.. 0803
RC.. 1003
RC.. 1003
RC.. 1003

Ersatzteile / /

Alle Abmessungen in mm

SR.. N..06
SR.. N..08
SR.. N..10

–
–

US 3431

–
–

GBS 1111

SS 1751
SS 8831
SS 1111

S 1751
S 8831
S 3436

KS 1751
KS 1751
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.54 1.54

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.54



Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SRGC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SRGC R/L 1212 F 06
SRGC R/L 1616 H 06
SRGC R/L 2020 K 06
SRGC R/L 2525 M 06
SRGC R/L 1616 H 08
SRGC R/L 2020 K 08
SRGC R/L 2525 M 08
SRGC R/L 1616 H 10
SRGC R/L 2020 K 10
SRGC R/L 2525 M 10

12
16
20
25
16
20
25
16
20
25

12
16
20
25
16
20
25
16
20
25

80
100
125
150
100
125
150
100
125
150

10,0
10,0
11,5
15,0
11,0
13,0
16,0
12,0
13,5
17,0

16
20
25
32
20
25
32
20
25
32

RC.. 0602
RC.. 0602
RC.. 0602
RC.. 0602
RC.. 0803
RC.. 0803
RC.. 0803
RC.. 1003
RC.. 1003
RC.. 1003

Ersatzteile / /

Alle Abmessungen in mm

SR.. R/L..06
SR.. R/L..08
SR.. R/L..10

–
–

US 3431

–
–

GBS 1111

SS 1751
SS 8831
SS 1111

S 1751
S 8831
S 3436

KS 1751
KS 1751
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.55 1.55

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

1
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1

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SSBC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SSBC R/L 1616 H 09
SSBC R/L 2020 K 09
SSBC R/L 2020 K 12
SSBC R/L 2525 M 12

16
20
20
25

16
20
20
25

100
125
125
150

20
20
20
20

13
17
17
22

SC. 09T3..
SC. 09T3..
SC. 1204..
SC. 1204..

Ersatzteile / /

Alle Abmessungen in mm

SS.. R/L..09
SS.. R/L..12

US 4111
US 4221

GBS 1111
GBS 1221

SS 1111
SS 1221

S 4116
S 4226

KS 1115
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.56 1.56

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Anstellwinkel/ /
75°
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Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SSDC  N

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SSDC N 1212 F 09
SSDC N 1616 H 09
SSDC N 2020 K 09
SSDC N 1616 H 12
SSDC N 2020 K 12
SSDC N 2525 M 12

12
16
20
16
20
25

12
16
20
16
20
25

80
100
125
100
125
150

16
20
20
25
25
25

6,0
8,0

10,0
8,0

10,0
12,5

SC. 09T3..
SC. 09T3..
SC. 09T3..
SC. 1204..
SC. 1204..
SC. 1204..

Ersatzteile / /

Alle Abmessungen in mm

SS.. N..1212.09
SS.. N..1616 - 2020.09
SS.. N..12

–
US 4111
US 4221

–
GBS 1111
GBS 1221

SS 1111
SS 1111
SS 1221

S 1111
S 4116
S 4226

KS 1111
KS 1115
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.57 1.57

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

1
Anstellwinkel/ /

45°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:47 Uhr  Seite 1.57



1

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SSKC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SSKC R/L 1616 H 09
SSKC R/L 2020 K 09
SSKC R/L 1616 H 12
SSKC R/L 2020 K 12
SSKC R/L 2525 M 12

16
20
16
20
25

16
20
16
20
25

100
125
100
125
150

22
22
23
23
23

20
25
20
25
32

SC. 09T3..
SC. 09T3..
SC. 1204..
SC. 1204..
SC. 1204..

Ersatzteile / /

Alle Abmessungen in mm

SS.. R/L..09
SS.. R/L..12

US 4111
US 4221

GBS 1111
GBS 1221

SS 1111
SS 1221

S 4116
S 4226

KS 1115
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.58 1.58

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Anstellwinkel/ /
75°
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Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

SSSC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SSSC R/L 1212 F 09
SSSC R/L 1616 H 09
SSSC R/L 2020 K 09
SSSC R/L 1616 H 12
SSSC R/L 2020 K 12
SSSC R/L 2525 M 12
SSSC R/L 3225 P 12

12
16
20
16
20
25
32

12
16
20
16
20
25
25

80
100
125
100
125
150
170

18
20
20
25
25
25
25

16
20
25
20
25
32
32

SC. 09T3..
SC. 09T3..
SC. 09T3..
SC. 1204..
SC. 1204..
SC. 1204..
SC. 1204..

Ersatzteile / /

Alle Abmessungen in mm

SS.. R/L..1212.09
SS.. R/L..1616 - 2020.09
SS.. R/L..12

–
US 4111
US 4221

–
GBS 1111
GBS 1221

SS 1111
SS 1111
SS 1221

S 1111
S 4116
S 4226

KS 1111
KS 1115
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.59 1.59

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

1
Anstellwinkel/ /

45°
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1

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Halter / /

STAC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

STAC R/L 1010 K 09
STAC R/L 1212 K 11
STAC R/L 1414 K 11
STAC R/L 1616 K 11

10
12
14
16

10
12
14
16

125
125
125
125

12
15
15
15

10
12
14
16

TC.. 0902..
TC.. 1102..
TC.. 1102..
TC.. 1102..

Ersatzteile / /

Alle Abmessungen in mm

ST.. R/L..09
ST.. R/L..11

–
–

–
–

SS 5151
SS 1751

S 5151
S 1751

KS 5151
KS 1751

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

1.60 1.60

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel

Anstellwinkel/ /
: 90°
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1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.61 1.61

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

STAC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
lbh 1 f

STAC R/L 0808 X06-A*
STAC R/L 1010 X09-A*
STAC R/L 1212 X11-A*
STAC R/L 1616 X11-A*
STAC R/L 2020 X11-A*

8
10
12
16
20

8
10
12
16
20

115
115
130
130
120

8
10
12
16
20

TC.. 06T1…
TC.. 0902…
TC.. 1102…
TC.. 1102…
TC.. 1102…

Ersatzteile / /

STAC R/L… X06-A
STAC R/L… X09-A
STAC R/L… X11-A

–
–
–

–
–
–

SS 5140
SS 5151
SS 1751

S 5140
S 5151
S 1751

KS 1886
KS 5151
KS 1751

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
90°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

:
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1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.62 1.62

Halter / /

STCC N

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

STCC N 0808 K 09
STCC N 1010 K 11
STCC N 1212 K 11
STCC N 1414 K 11
STCC N 1616 K 11

8
10
12
14
16

125
125
125
125
125

11
15
15
21
24

–
–
–
–
–

TC.. 0902..
TC.. 1102..
TC.. 1102..
TC.. 1102..
TC.. 1102..

Ersatzteile / /

8
10
12
14
16

ST.. N..09
ST.. N..11

–
–

–
–

SS 5151
SS 1751

S 5151
S 1751

KS 5151
KS 1751

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel

Anstellwinkel/ /
90°
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1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.63 1.63

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

STFC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

Désignation Plaquette amovible

STFC R/L 0808 D 09
STFC R/L 1010 E 09
STFC R/L 1212 F 11
STFC R/L 1616 H 16
STFC R/L 2020 K 16
STFC R/L 2525 M 16

8
10
12
16
20
25

8
10
12
16
20
25

60
70
80

100
125
150

11
11
15
20
20
20

10
12
16
20
25
32

TC.. 0902..
TC.. 0902..
TC.. 1102..
TC.. 16T3..
TC.. 16T3..
TC.. 16T3..

Ersatzteile / /

ST.. R/L..09
ST.. R/L..11
ST.. R/L..16

–
–

US 5511

–
–

GBS 1111

SS 5151
SS 1751
SS 1111

S 5151
S 1751
S 5516

KS 5151
KS 1751
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Anstellwinkel/ /
90°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:48 Uhr  Seite 1.63



1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.64 1.64

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

STGC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

Désignation Plaquette amovible

STGC R/L 1010 E 09
STGC R/L 1212 F 11
STGC R/L 1616 H 16
STGC R/L 2020 K 16
STGC R/L 2525 M 16

10
12
16
20
25

10
12
16
20
25

70
80

100
125
150

12
15
22
22
22

12
16
20
25
32

TC.. 0902..
TC.. 1102..
TC.. 16T3..
TC.. 16T3..
TC.. 16T3..

Ersatzteile / /

ST.. R/L..09
ST.. R/L..11
ST.. R/L..16

–
–

US 5511

–
–

GBS 1111

SS 5151
SS 1751
SS 1111

S 5151
S 1751
S 5516

KS 5151
KS 1751
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Pour porte-outil Assise Douille Vis Clé Jeu complet

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.
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Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.65 1.65

1

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f = b

8
10
12
12
16
16
20

8
10
12
12
16
16
20

115
115
130
130
130
130
120

8
10
12
12
16
16
20

VC.. 1103…
VC.. 1103…
VC.. 1103…
VC.. 1604…
VC.. 1103…
VC.. 1604…
VC.. 1604…

Ersatzteile / /

SVAC R/L… X11-A
SVAC R/L… X16-A

SS 1751
V-M4-2700

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

SVAC R/L 0808 X11-A
SVAC R/L 1010 X11-A
SVAC R/L 1212 X11-A
SVAC R/L 1212 X16-A
SVAC R/L 1616 X11-A
SVAC R/L 1616 X16-A
SVAC R/L 2020 X16-A

Rechte Ausführung abgebildet

SVAC  R/L

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
90°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

:
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1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.66 1.66

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SVGC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SVGC R/L 0808 K 07
SVGC R/L 1010 M 07
SVGC R/L 1212 M 07

8
10
12

8
10
12

125
150
150

15
15
18

8,5
10,5
12,5

VC.. 0702..
VC.. 0702..
VC.. 0702..

Ersatzteile / /

6881SK0415SS––70..L/R..VS

lessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Anstellwinkel/ /
90°

Drehen-KAP-1:Drehen-KAP-1  07.05.2007  14:48 Uhr  Seite 1.66



Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.67 1.67

1

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SVHC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

Ersatzteile / /

SV.. R/L..11
SV.. R/L..13
SV.. R/L..16
SV.. R/L..22

Für Wendeschneidplatten mit 0,8 mm Radius / / Pour plaquettes de rayon 0,8 mm.

Für Wendeschneidplatten mit 1,2 mm Radius / / Pour plaquettes de rayon 1,2 mm.

–
–

GBS 1111
GBS 1221

–
–

US 6522 / US 6523
US 6641

SS 1751
SS 8831
SS 1111
SS 1221

S 1751
S 8831
S 6527 / S 6528
S 6646

KS 1751
KS 1751
KS 1115
KS 1115

Für Halter Unterlage Büchse Schraube Schlüssel Sortiment

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

SVHC R/L 1212 F 11
SVHC R/L 1616 H 11
SVHC R/L 2020 K 11
SVHC R/L 2525 M 11
SVHC R/L 2020 K 16
SVHC R/L 2020 K 13
SVHC R/L 2525 M 13
SVHC R/L 2525 M 16
SVHC R/L 3225 P 16
SVHC R/L 2020 K 22
SVHC R/L 2525 M 22
SVHC R/L 3225 P 22

12
16
20
25
20
20
25
25
32
20
25
32

12
16
20
25
20
20
25
25
25
20
25
25

80
100
125
150
125
125
150
150
170
125
150
170

11,4
11,4
14,6
20,9
13,2
13,2
19,6
19,6
19,6
13,2
19,6
19,6

16
20
25
32
25
25
32
32
32
25
32
32

VC.. 1103..
VC.. 1103..
VC.. 1103..
VC.. 1103..
VC.. 1604..
VC.. 1303..
VC.. 1303..
VC.. 1604..
VC.. 1604..
VC.. 2205..
VC.. 2205..
VC.. 2205..

Anstellwinkel/ /
107,5°
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1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.68 1.68

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SVJC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

Ersatzteile / /

SV.. R/L..11
SV.. R/L..13
SV.. R/L..16

Für Wendeschneidplatten mit 0,8 mm Radius / / Pour plaquettes de rayon 0,8 mm.

Für Wendeschneidplatten mit 1,2 mm Radius / / Pour plaquettes de rayon 1,2 mm.

–
–

GBS 1111

–
–

US 6522 / US 6523

SS 1751
SS 8831
SS 1111

S 1751
S 8831
S 6527 / S 6528

KS 1751
KS 1751
KS 1115

Für Halter Unterlage Büchse Schraube Schlüssel Sortiment

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

SVJC R/L 1212 F 11
SVJC R/L 1616 H 11
SVJC R/L 2020 K 11
SVJC R/L 2525 M 11
SVJC R/L 2020 K 13
SVJC R/L 2525 M 13
SVJC R/L 1616 H 16
SVJC R/L 2020 K 16
SVJC R/L 2525 M 16
SVJC R/L 3225 P 16

12
16
20
25
20
25
16
20
25
32

12
16
20
25
20
25
16
20
25
25

80
100
125
150
125
150
100
125
150
170

21,5
21,5
23,0
25,5
29,5
25,5
21,5
29,5
32,5
32,5

16
20
25
32
25
32
20
25
32
32

VC.. 1103..
VC.. 1103..
VC.. 1103..
VC.. 1103..
VC.. 1303..
VC.. 1303..
VC.. 1604..
VC.. 1604..
VC.. 1604..
VC.. 1604..

Anstellwinkel/ /
93°
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Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.69 1.69

1

Rechte Ausführung abgebildet

Outil représenté à droite

SVJC  R/L

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f = b

8
10
12
12
16
16
20

8
10
12
12
16
16
20

115
115
130
130
130
130
120

8
10
12
12
16
16
20

VC.. 1103…
VC.. 1103…
VC.. 1103…
VC.. 1604…
VC.. 1103…
VC.. 1604…
VC.. 1604…

Ersatzteile / / Pièces de rechange

SVJC R/L… X11-A
SVJC R/L… X16-A

SS 1751
V-M4-2700

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

Pour porte-outil Vis Clé

SVJC R/L 0808 X11-A
SVJC R/L 1010 X11-A
SVJC R/L 1212 X11-A
SVJC R/L 1212 X16-A
SVJC R/L 1616 X11-A
SVJC R/L 1616 X16-A
SVJC R/L 2020 X16-A

Rechte Ausführung abgebildet

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
93°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

:
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1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.70 1.70

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SVLC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SVLC R/L 0808 D 07
SVLC R/L 1010 E 07
SVLC R/L 1212 F 07

8
10
12

8
10
12

60
70
80

15
15
18

10
12
16

VC.. 0702..
VC.. 0702..
VC.. 0702..

Ersatzteile / /

6881SK0415SS––70..L/R..VS

lessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Anstellwinkel/ /
95°
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Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.71 1.71

1

Halter / /

SVVC  N

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

Ersatzteile / /

SV.. N..07
SV.. N..11
SV.. N..13
SV.. N..16

–
–
–

US 6522 / US 6523

Für Wendeschneidplatten mit 0,8 mm Radius / / Pour plaquettes de rayon 0,8 mm.
Für Wendeschneidplatten mit 1,2 mm Radius / / Pour plaquettes de rayon 1,2 mm.

–
–
–

GBS 1111

SS 5140
SS 1751
SS 8831
SS 1111

–
S 1751
S 8831
S 6527 / S 6528

KS 1886
KS 1751
KS 1751
KS 1115

Für Halter Unterlage Büchse Schraube Schlüssel Sortiment

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

SVVC N 0808 K 07
SVVC N 1010 M 07
SVVC N 1212 M 07
SVVC N 1212 F 11
SVVC N 1616 H 11
SVVC N 2020 K 11
SVVC N 2525 M 11
SVVC N 2020 K 13
SVVC N 2525 M 13
SVVC N 1616 H 16
SVVC N 2020 K 16
SVVC N 2525 M 16
SVVC N 3225 P 16

8
10
12
12
16
20
25
20
25
16
20
25
25

15
16
19
19
25
32
40
32
40
25
32
40
40

8
10
12
12
16
20
25
20
25
16
20
25
32

125
150
150

80
100
125
150
125
150
100
125
150
170

4,0
5,0
6,0
6,0
8,0

10,0
12,5
10,0
12,5

8,0
10,0
12,5
12,5

VC.. 0702..
VC.. 0702..
VC.. 0702..
VC.. 1103..
VC.. 1103..
VC.. 1103..
VC.. 1103..
VC.. 1303..
VC.. 1303..
VC.. 1604..
VC.. 1604..
VC.. 1604..
VC.. 1604..

Anstellwinkel/ /
72,5°
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1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.72 1.72

SVVC  N

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f

8
10
12
12
16
16
20

8
10
12
12
16
16
20

115
115
130
130
130
130
120

4
5
6
6
8
8

10

VC.. 1103…
VC.. 1103…
VC.. 1103…
VC.. 1604…
VC.. 1103…
VC.. 1604…
VC.. 1604…

Ersatzteile / /

SVVC N… X11-A
SVVC N… X16-A

SS 1751
V-M4-2700

KS 1751
KS 1111

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

SVVC N 0808 X11-A
SVVC N 1010 X11-A
SVVC N 1212 X11-A
SVVC N 1212 X16-A
SVVC N 1616 X11-A
SVVC N 1616 X16-A
SVVC N 2020 X16-A

Langdrehen / /

Anstellwinkel/ /
72,5°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

:
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Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.73 1.73

1

Langdrehen / /

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SVXC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

Désignation Plaquette amovible

SVXC R/L 0808 D 07
SVXC R/L 1010 E 07
SVXC R/L 1212 F 07

8
10
12

8
10
12

60
70
80

15
15
18

10
12
16

VC.. 0702..
VC.. 0702..
VC.. 0702..

Ersatzteile / /

6881SK0415SS––70..L/R..VS

lessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

SVXC  R/L

Halter / /
Bezeichnung Wendeschneidplatte

h b l f = b

16
20

16
20

130
120

16
20

VC.. 1103…
VC.. 1103…

Ersatzteile / /

SVXC R/L… X11-A SS 1751 KS 1751

lessülhcSebuarhcSretlaHrüF

SVXC R/L 1616 X11-A
SVXC R/L 2020 X11-A

Rechte Ausführung abgebildet

Anstellwinkel/ /
113°

Anstellwinkel/ /
107,5°

Hinweis: Auflage- und Anlageflächen geschliffen.

:
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1

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.74 1.74

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SVZC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

..4061..CV235,82051525261M5252L/RCZVS

Ersatzteile / /

SV.. R/L..16 US 6522 / US 6523

Für Wendeschneidplatten mit 0,8 mm Radius / / Pour plaquettes de rayon 0,8 mm.
Für Wendeschneidplatten mit 1,2 mm Radius / / Pour plaquettes de rayon 1,2 mm.

GBS 1111 SS 1111 S 6527 / S 6528KS 1115

Für Halter Unterlage Büchse Schraube Schlüssel Sortiment

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Anstellwinkel/ /
100°
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Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Alle Abmessungen in mm

1.75 1.75

1

Rechte Ausführung abgebildet

Halter / /

SWLC  R/L

Bezeichnung Wendeschneidplatte
h1 / h2 b l1 l2 f

SWLC R/L 1010 E 04
SWLC R/L 1212 F 06
SWLC R/L 1616 H 06
SWLC R/L 2020 K 06
SWLC R/L 1616 H 08
SWLC R/L 2020 K 08
SWLC R/L 2525 M 08

10
12
16
20
16
20
25

10
12
16
20
16
20
25

70
80

100
125
100
125
150

9
14
16
16
17
18
21

12
16
20
25
20
25
32

WC.. 0402..
WC.. 06T3..
WC.. 06T3..
WC.. 06T3..
WC.. 0804..
WC.. 0804..
WC.. 0804..

Ersatzteile / /

SW.. R/L..04
SW.. R/L..1212.06
SW.. R/L..1616 - 2020.06
SW.. R/L..08

–
–

US 8711
US 8821

–
–

GBS 1111
GBS 1221

SS 1751
SS 1111
SS 1111
SS 1221

S 1751
S 1111
S 8711
S 8821

KS 1751
KS 1111
KS 1115
KS 1115

tnemitroSlessülhcSebuarhcSeshcüBegalretnUretlaHrüF

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel und je nach Haltertyp 1 Unterlage, 1 Büchse.

Anstellwinkel/ /
95°
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Alle Abmessungen in mm

1.76 1.76

1 Drehmoment - Schraubendreher

je 1 Hochleistungsklinge Torx T6; Torx
T7; Torx T8 und Torx T9

1 Einstellschlüssel

(Bestellbezeichnung: Set-Drehmoment 1)

Set 1

Einstellbereich von 0,6 Nm bis 1,5 Nm / /

Set 2

Einstellbereich von 1,5 Nm bis 3,0 Nm / /  1,5 Nm  3,0 Nm

Set 3

Einstellbereich von 3,0 Nm bis 5,4 Nm / /   3,0 Nm 5,4 Nm

1

1

1

1

1 Torx T6, Torx T7,
Torx T8, Torx T9

1

(

1 Drehmoment - Schraubendreher

je 1 Hochleistungsklinge Torx T9; Torx
T10 und Torx T15

1 Einstellschlüssel

(Bestellbezeichnung: Set-Drehmoment 2)

1

1

1

1

1 Torx T9, Torx T10,
T15

1

( -

1 Drehmoment - Schraubendreher

je 1 Hochleistungsklinge Torx T10;
Torx T15 und Torx T20

1 Einstellschlüssel

(Bestellbezeichnung: Set-Drehmoment 3)

1 / tournevis
dynamométrique

1

1

1

1  Torx T10, Torx T15,
Torx T20

1

(

Zulässige Anzugsmomente für Wendeschneidplatten - Spannelemente / /

1

Set Drehmoment - Schraubendreher

Gewinde Torx - Größe

Torx -

Anzugsmoment

M2 T6 0,6 Nm
M2,2 T7 1,0 Nm
M2,5 T8 1,3 Nm
M3 T9 2,2 Nm

M3,5 T10 3,4 Nm
M4 T15 5,1 Nm
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Innenbearbeitung

2.0 2.0

2
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A 32 M 150

B 40 N 160

C 50 P 170

D 60 Q 180

E 70 R 200

F 80 S 250

G 90 T 300

H 100 U 350

J 110 V 400

K 125 W 450

L 140 Y 500

X

Halterlänge

l1 l1
[mm] [mm]

Sonderlänge

A
Stahlschaft mit
Kühlbohrung.

B
Stahlschaft mit Dämpfung.

C
Hartmetallschaft mit
Stahlkopf.

E
Hartmetallschaft mit
Stahlkopf und
Kühlbohrung.

S
Stahlschaft.

Schaft-
ausführung

08

10

12

16

20

25

32

40

50

60

Schaft-Ø

d
[mm]

ISO-Bezeichnungssystem für Klemmhalter

 ISO

2.1 2.1

2

S 32 U P C
Klemmsystem

80° C

55° D

75° E

86° M

35° V

85° A

82° B

55° K

H

L

O

P

R

S

T

W

Plattenform

S

P

M

C
Von oben geklemmt

Von oben und über
Bohrung geklemmt

D
Von oben und über
Bohrung geklemmt

Über Bohrung geklemmt

Durch Bohrung
aufgeschraubt
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Schneidenlänge

06 5/32 3,97 03

08 3/16 4,76 04

09 7/32 5,56 05

11 1/4 6,35 06

16 3/8 9,525 09

22 1/2 12,7 12

27 5/8 15,875 15

33 3/4 19,05 19

44 1 25,4 25

d
[mm] [inch] [mm] [mm]

06
08
10
12
16
20
25
32

d
[mm]

ISO-Bezeichnungssystem für Klemmhalter

 ISO

2.2 2.2

2

F

K

L

Q

S

U

W

Y

X

Halterform Halter-
ausführung

L N L 12
Zusatzangabe

...

Für besondere Produkt-

merkmale kann an der

10. Stelle ein firmeninterner

Code angeführt werden.

Sonstige

3° A

5° B

7° C

15° D

20° E

25° F

30° G

0° N

11° P

O

Freiwinkel

R

L

Sonderform
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Innenbearbeitung - Übersicht

Kniehebelklemmung - negativ

Pratzenklemmung - positiv

Pratzenklemmung - negativ

CKUC
R/L

Seite
2.5

CKXC
R/L

Seite
2.6

DWLN
R/L

Seite
2.10

CTFP
R/L

Seite
2.11

DCLN
R/L

Seite
2.7

DDUN
R/L

Seite
2.8

DSKN
R/L

Seite
2.9

MCLC
R/L

Seite
2.12

MSSC
R/L

Seite
2.12

MTUC
R/L

Seite
2.13

PCLN
R/L

Seite
2.14

PDUN
R/L

Seite
2.15

PSKN
R/L

Seite
2.16

PTFN
R/L

Seite
2.17

PWLN
R/L

Seite
2.18

S = Stahlschaft

A = Stahlschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

C = Vollhartmetallschaft

E = Vollhartmetallschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

2.3 2.3

2
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SDQC
R/L

Seite
2.26

Innenbearbeitung - Übersicht

Schraubenklemmung - positiv SCLD
R/L

Seite
2.22 /
2.23

SCLC
R/L

Seite
2.21

SCUP
R/L

Seite
2.24

S = Stahlschaft

A = Stahlschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

C = Vollhartmetallschaft

E = Vollhartmetallschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

SCFC
R/L

Seite
2.19 /
2.20

2.4 2.4

2

SCXP
R/L

Seite
2.25

SDXC
R/L

Seite
2.28

SSKC
R/L

Seite
2.29

SSSC
R/L

Seite
2.30

SDUC
R/L

Seite
2.27

STFC
R/L

Seite
2.31 /
2.32

STUC
R/L

Seite
2.33

SVLC
R/L

Seite
2.34

SVOC
R/L

Seite
2.35

SVQC
R/L

Seite
2.36

SV95C
R/L

Seite
2.37

S-SVXC
R/L

Seite
2.40

S-SVVC
R/L

Seite
2.39

S-SWLC
R/L

Seite
2.42

E-SWUC
R/L

Seite
2.43

S-SWUC
R/L

Seite
2.44

S-SVUC
R/L

Seite
2.38

A-SWFC
R/L

Seite
2.41

Set Drehmoment - Schraubendreher

Seite
2.45

Drehen-KAP-2:Drehen-KAP-2  07.05.2007  14:50 Uhr  Seite 2.4



Klemmhalter mit Pratzenklemmung

S-CKUC  R/L

Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

Bohrstangen / /

12
16
20
25
32

6,0
7,5
9,5

12,0
15,5

11,5
15,0
19,0
24,0
31,0

180
200
250
300
350

–
–
–
–
–

9
11
13
17
22

17
20
25
32
40

KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..

Ersatzteile / /

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

C-CKUC  R/L
Vollhartmetallschaft

12
16
20
25

6,0
8,0

10,0
12,5

11,5
15,5
19,5
24,0

180
200
250
300

–
–
–
–

9
11
13
17

17
20
25
32

KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

.12 - 20..CKUC R/L 11

.25 - 32..CKUC R 11

.25 - 32..CKUC L 11

KL 11
KL 11
KL 11

–
UPL 11 L
UPL 11 R

–
UPS
UPS

S 11
S 11
S 11

KS 2520
KS 2520
KS 2520

Für Bohrstange Klemme Schraube Unterlage Schraube für Unterlage Schlüssel

Alle Abmessungen in mm Achtung: Rechter Halter Linke Wendeschneidplatte, Linker Halter Rechte Wendeschneidplatte

,2.5 2.5

2
S 12 Q ACKUC R/L 11
S 16 R ACKUC R/L 11
S 20 S ACKUC R/L 11
S 25 T ACKUC R/L 11
S 32 U ACKUC R/L 11

C 12 Q ACKUC R/L 11
C 16 R ACKUC R/L 11
C 20 S ACKUC R/L 11
C 25 T ACKUC R/L 11

Stahlschaft

Anstellwinkel/ /
93°

Drehen-KAP-2:Drehen-KAP-2  07.05.2007  14:50 Uhr  Seite 2.5



2

Klemmhalter mit Pratzenklemmung

S-CKXC  R/L

Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

Bohrstangen / /

12
16
20
25
32

6,0
7,5
9,5

12,0
15,5

11,5
15,0
19,0
24,0
31,0

180
200
250
300
350

–
–
–
–
–

9
11
13
17
22

17
20
25
32
40

KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..

Ersatzteile / /

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

C-CKXC  R/L
Vollhartmetallschaft

12
16
20
25

6,0
8,0

10,0
12,5

11,5
15,5
19,5
24,0

180
200
250
300

–
–
–
–

9
11
13
17

17
20
25
32

KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..
KCGX 1103..

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

.12 - 20.. CKXC R/L11

.25 - 32.. CKXC R 11

.25 - 32.. CKXC L 11

KL 11
KL 11
KL 11

–
UPL 11 L
UPL 11 R

–
UPS
UPS

S 11
S 11
S 11

KS 2520
KS 2520
KS 2520

Für Bohrstange Klemme Schraube Unterlage Schraube für Unterlage Schlüssel

Alle Abmessungen in mm Achtung: Rechter Halter Linke Wendeschneidplatte, Linker Halter Rechte Wendeschneidplatte

,2.6 2.6

S 12 Q ACKXC R/L 11
S 16 R ACKXC R/L 11
S 20 S ACKXC R/L 11
S 25 T ACKXC R/L 11
S 32 U ACKXC R/L 11

C 12 Q ACKXC R/L 11
C 16 R ACKXC R/L 11
C 20 S ACKXC R/L 11
C 25 T ACKXC R/L 11

Stahlschaft

Anstellwinkel/ /
100°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Alle Abmessungen in mm Achtung: Rechter Halter Linke Wendeschneidplatte, Linker Halter Rechte Wendeschneidplatte

,2.7 2.7

2 Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

A-DCLN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
d h1 l1 l2 f Dmin

Wendeschneidplatte

A 32 S DCLN R/L 12 32 31 250 40 22 40 CN.. 1204..
A 40 T DCLN R/L 12 40 39 300 45 27 50 CN.. 1204..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

A…DCLN..12 Set-02-D M4,5x12-15IP U-CN12T3-D S-15IP-T

Stahlschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

Anstellwinkel/ /
95°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Alle Abmessungen in mm Achtung: Rechter Halter Linke Wendeschneidplatte, Linker Halter Rechte Wendeschneidplatte

,2.8 2.8

Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

A-DDUN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
d h1 l1 l2 f Dmin

Wendeschneidplatte

A 32 S DDUN R/L 11 32 31 250 40 22 40 DN.. 1104..
A 40 T DDUN R/L 15 40 39 300 45 27 50 DN.. 1506..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

A 32 S DDUN R/L 11 Set-01L-D M3,0x7-09IP U-DN1103-D S-09IP-T
A 40 T DDUN R/L 15 Set-02-D M4,5x12-15IP U-DN15T3-D S-15IP-T

Stahlschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

Anstellwinkel/ /
93°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Alle Abmessungen in mm Achtung: Rechter Halter Linke Wendeschneidplatte, Linker Halter Rechte Wendeschneidplatte

,2.9 2.9

2 Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

A-DSKN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
d h1 l1 l2 f Dmin

Wendeschneidplatte

A 32 S DSKN R/L 12 32 31 250 40 22 40 SN.. 1204..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel

A 32 S DSKN R/L 12 Set-01L-D M4,5x12-15IP U-SN12T3-D S-15IP-T

Stahlschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

Anstellwinkel/ /
75°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

Alle Abmessungen in mm Achtung: Rechter Halter Linke Wendeschneidplatte, Linker Halter Rechte Wendeschneidplatte

,2.10 2.10

Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

A-DWLN  R/L

Ersatzteile / /

Bezeichnung
d h1 l1 l2 f Dmin

Wendeschneidplatte

A 25 R DWLN R/L 06 25 24 200 32 17 32 WN.. 0604..
A 32 S DWLN R/L 08 32 31 250 40 22 40 WN.. 0804..
A 40 T DWLN R/L 08 40 39 300 45 27 50 WN.. 0804..

Bezeichnung Klemme Schraube Unterlage Schlüssel Kühlmitteldüse

A…DWLN..06 Set-01-D M3,0x7-09IP U-WN0603-D S-09IP-T HY-M5
A…DWLN..08 Set-02-D M4,5x12-15IP U-WN08T3-D S-15IP-T HY-M5

Stahlschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

Anstellwinkel/ /
95°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

S-CTFP  R/L

Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

S 12 Q CTFP R/L 11
S 16 R CTFP R/L 11
S 20 S CTFP R/L 11
S 25 T CTFP R/L 16
S 32 U CTFP R/L 16

12
16
20
25
32

5,5
7,5
9,0

11,5
15,0

11
15
18
23
30

180
200
250
300
350

15
15
15
20
20

9
11
13
17
22

17,0
21,0
25,0
31,5
40,0

TP.. 1103..
TP.. 1103..
TP.. 1103..
TP.. 1603..
TP.. 1603..

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

Ersatzteile / /

7 830 001
7 485 865

–
7 480 316

–
7 480 901

7 830 002
7 485 860

KS 1111
KS 2520

Für Bohrstange Klemme Schraube Unterlage Kerbnagel Schlüssel

.12 - 20.. CTFP R/L 11

.25 - 35.. CTFP R/L 16

Alle Abmessungen in mm Achtung: Rechter Halter Linke Wendeschneidplatte, Linker Halter Rechte Wendeschneidplatte

,2.11 2.11

2

Stahlschaft

Anstellwinkel/ /
91°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

S-MCLC  R/L

Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

S 25 R MCLC R/L 12
S 32 S MCLC R/L 12

25
32

11,5
15,0

23
30

200
250

–
–

17
22

34
40

CCMX 1204..
CCMX 1204..

Ersatzteile / /

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

S-MSSC  R/L

Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

S 25 R MSSC R/L 12
S 32 S MSSC R/L 12

25
32

11,5
15,0

23
30

200
250

–
–

17
22

4,4
5,9

34
44

SCMX 1204..
SCMX 1204..

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f a Dmin

Alle Abmessungen in mm

...MCLC R/L 12

mit Schraube und Sicherungsscheibe / /

7 880 608 7 880 103 7 880 007 7 880 407 KS 2520

Ersatzteile / /

...MSSC R/L 12

mit Schraube und Sicherungsscheibe / /

7 880 608 7 880 103 7 880 010 7 880 407 KS 2520

2.12 2.12

Für Bohrstange Klemme Keilstück Unterlage Spannstift Schlüssel

Für Bohrstange Klemme Keilstück Unterlage Spannstift Schlüssel

Stahlschaft

Anstellwinkel/ /
95°

Stahlschaft

Anstellwinkel/ /
45°
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Klemmhalter mit Pratzenklemmung

S-MTUC  R/L

Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

S 25 R MTUC R/L 16
S 32 S MTUC R/L 16
S 40 T MTUC R/L 16

25
32
40

11,5
15,0
18,0

23
30
36

200
250
300

–
–
–

17
22
27

4,4
5,9
6,9

34
44
54

TCMX 1604..
TCMX 1604..
TCMX 1604..

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f a Dmin

Alle Abmessungen in mm

Ersatzteile / /

...MTUC R/L 16

mit Schraube und Sicherungsscheibe / /

7 880 606 7 880 101 7 880 008 7 880 408 KS 2520

2.13 2.13

2

Für Bohrstange Klemme Keilstück Unterlage Spannstift Schlüssel

Stahlschaft

Anstellwinkel/ /
93°
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S-PCLN  R/L

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter mit Kniehebelklemmung

Ersatzteile / /

–
–

UP 1115
UP 1111
UP 1111
UP 1221

SP 1118
SP 1118
SP 3111
SP 1114
SP 1111
SP 1221

–
–

RP 3112
RP 1111
RP 1111
RP 1221

–
–

MP 3111
MP 1111
MP 1111
MP 1221

KP 3421
KP 3421
KP 3111
KP 1111
KP 1111
KP 1111

P 1113
P 1113
P 1112
P 1114
P 1111
P 1221

Für Bohrstange 1 Unterlage 2 Hebel 3 Klemmschraube 4 Rohrstift Montagedorn Schlüssel Sortiment 1-4

.16. PCLN R/L 09

.20. PCLN R/L 09

.25. PCLN R/L 09

.25. PCLN R/L 12

.32 - 40. PCLN R/L 12

.50. PCLN R/L 16

Alle Abmessungen in mm

Hinweis: A-Ausführung im hinteren Schaftbereich zylindrisch.

Bohrstangen / /

Bohrstangen / /

S 16 R PCLN R/L 09
S 20 S PCLN R/L 09
S 25 T PCLN R/L 09
S 25 T PCLN R/L 12
S 32 U PCLN R/L 12
S 40 V PCLN R/L 12
S 50 W PCLN R/L 16

16
20
25
25
32
40
50

7,5
9,0

11,5
11,5
15,0
18,5
23,5

16
18
23
23
30
37
47

200
250
300
300
350
400
450

21,0
21,0
21,0
22,0
24,1
24,1
31,0

11
13
17
17
22
27
35

20
25
32
32
40
49
62

CN.. 0903..
CN.. 0903..
CN.. 0903..
CN.. 1204..
CN.. 1204..
CN.. 1204..
CN.. 1606..

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

A-PCLN  R/L
Stahlschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

A 16 M PCLN R/L 09
A 20 Q PCLN R/L 09
A 25 R PCLN R/L 09
A 25 R PCLN R/L 12
A 32 S PCLN R/L 12
A 40 T PCLN R/L 12

16
20
25
25
32
40

8,0
10,0
12,5
12,5
16,0
20,0

15,5
19,0
24,0
24,0
31,0
38,5

150
180
200
200
250
300

21,0
21,0
21,0
21,0
24,1
24,1

11
13
17
17
22
27

20
25
32
32
40
49

CN.. 0903..
CN.. 0903..
CN.. 0903..
CN.. 1204..
CN.. 1204..
CN.. 1204..

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

Bohrstangen / /

E-PCLN  R/L
Vollhartmetallschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

..4021..NC04221,4205313612321L/RNLCPU23E

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

2.14 2.14

HP 1118
HP 1118
HP 4751
HP 1111
HP 1111
HP 1221

Stahlschaft

Anstellwinkel/ /
95°
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S-SCFC  R/L

Rechte Ausführung abgebildet

Bohrstangen / /

S 08 H SCFC R/L 06
S 10 K SCFC R/L 06
S 12 Q SCFC R/L 06

8
10
12

3,5
4,5
5,5

7
9

11

100
125
180

–
9

14

5
7
9

11
14
17

CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 0602..

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

Klemmhalter mit Schraubenklemmung

Ersatzteile / /

Bohrstangen / /

A-SCFC  R/L
Stahlschaft mit innerer Kühlmittelzufuhr

A 08 F SCFC R/L 06
A 10 H SCFC R/L 06
A 12 K SCFC R/L 06

8
10
12

4
5
6

7,5
9,5

11,5

80
100
125

–
9

14

5
7
9

11
14
17

CC.. 0602..
CC.. 0602..
CC.. 0602..

Bezeichnung Wendeschneidplatte
d h1 h2 l1 l2 f Dmin

Désignation Plaquette amovible

Alle Abmessungen in mm

4571S4571SS––60L/RCFCS.21-80. KS 1751

Für Bohrstange Unterlage Büchse Schraube Schlüssel Sortiment

Hinweis: A-Ausführung im hinteren Schaftbereich zylindrisch.

2.19 2.19

Sortiment besteht aus: 3 Schrauben, 1 Schlüssel

2

Anstellwinkel/ /
90°

Stahlschaft
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80° C

55° D

75° E

86° M

35° V

85° A

82° B

55° K

H

L

O

P

R

S

T

W

Plattenform

3° A

5° B

7° C

15° D

20° E

25° F

30° G

0° N

11° P

O

Freiwinkel

A

C

E

F

G

H

J

K

L

M

N

U

Toleranzen

A

C

F

G

H

J

M

N

P

Q

R

T

U

W

X

Plattentyp

Grenzabmaße [mm] Toleranzklasse

d ± m ± s ±

SonderausführungSonderausführung X

Sonstige

0,025 0,005 0,025

0,025 0,013 0,025

0,025 0,025 0,025

0,013 0,005 0,025

0,025 0,025 0,05-0,13

0,013 0,013 0,025

0,05-0,15 0,005 0,025

0,05-0,15 0,013 0,025

0,05-0,15 0,025 0,025

0,05-0,15 0,08-0,2 0,05-0,13

0,05-0,15 0,08-0,2 0,025

0,08-0,25 0,13-0,38 0,13

ISO-Bezeichnungssystem für Wendeschneidplatten

3.1 3.1

C N M G

3
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Schneidenlänge

Longueur de

d
(mm)

C D R S T V W

3,97

5,56

6,0

6,35

7,94

8,0

9,525

10,0

12,0

12,70

15,875

19,05

(Maß l in Klammer)

C

D

R

S

T

V

W

ISO-Bezeichnungssystem für Wendeschneidplatten

3.2 3.2

3

Plattendicke

1,59 01

1,98 T1

2,38 02

3,18 03

3,97 T3

4,76 04

5,56 05

6,35 06

7,94 07

9,52 09

s Kennzahl / /
[mm]

Eckenradius

0,2 02

0,4 04

0,8 08

1,2 12

1,6 16

2,4 24

0 00

OO: Runde Platte (inch)

MO: Runde Platte (metr.)

r
[mm]

Schneid-
kante

F
Scharf

E
Gerundet

T
Gefast

S
Gefast und

gerundet

Schneid-
richtung

Zusatzangabe

Für besondere Formen der

Spanleitstufen kann an

der 10. Stelle ein firmen-

interner Code angeführt

werden (z.B. - NMG

- NA

- ACB).

( : - NMG
  - NA
  - ACB).

06 08 E  N

R

L

N

16
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3.5 3.5

P

-WSS -AB -NA -AM -NG
-PMS -NM1 -PMS -NM1
-PS1 -NMG -WMS -NMG
-WMS -NMS

-VA
-WSS

-AQ -AQ -NFC
-NFC -PMC -NMC -PMC -NMC
-NWC -NWC
-WSS -AB -NA -AM -NG

-PMS -NMA -PMS -NM1
-PS1 -NMG -WMS -NMG
-WMS -NMS

-VA
-WSS

 ALU

-ACB
-ALU
-ASF
-AWI

-AQ -AQ -NFC
-NWC -PMC -NMC -PMC
-NFC -NWC
-WSS -AB -NA -AM -NG

-PMS -NMG -PMS -NM1
-PS1 -WMS -NMG
-WMS

-AQ -AQ -NMC -PMC
-NWC -PMC -NWC

-NSV -AB -NA -AM -NG
-WSS -PMS -NM1 -PMS -NM1

-PS1 -NMG -WMS -NMG
-WMS -NMS

-VA
-WSS

 ALU
-ACB
-ALU
-ASF

-AQ -AQ -NMC -PMC
-NFC -PMC -NWC

M
-EX -AB -NA -AM -NM1

-NSR -PS -NM1 -WMS -NRR
-NSV -PS1 -NMS

-WMS -NRR
-VA

 ALU

-ACB
-AEC
-ALU
-ASF
-AWI

K
-EX -PMS -NA -AM -NM1

-WSS -PS -NM1 -PMS -NMG
-NMG
-WSS

 ALU
-ACB
-ALU
-ASF

CBN -

N

 ALU

-ACB -ACB -ACB
-ALU -ALU -ALU
-ASF -AWI -AWI
-AWI
-PS

PKD -

( , )  ALU

-ACB -ACB -ACB
-ALU -ALU -ALU
-ASF -AWI -AWI
-AWI
-PS

PKD -

 ALU

-ACB -ACB -ACB
-ALU -ALU -ALU
-AWI -AWI -AWI
-PS

S

-EX -PS -NRR -WMS -NRR
-NSR -PS1 -VA

 ALU

-ACB -ACB
-ALU -ALU
-ASF -AWI
-AWI

-EX -PS -NRR -WMS -NRR
-PS1 -VA

 ALU

-ACB -ACB
-ALU -ALU
-ASF -AWI
-AWI

PKD -

H Fonte traitée CBN -

Pour chaque type de travail, des géométries de plaquettes adaptées sont disponibles.
: CBN  48 HRC.

ISO
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3.6 3.6

Spanformgeometrien
ARNO®

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- WSS
WIPER – Geometrie für die Stahlbearbei-
tung. Extrem hochwertige Oberflächen durch
Breitschlichtgeometrie Optimaler Spanbruch
durch erhöhten Vorschub, dadurch geringere
Bearbeitungszeiten und höhere
Wirtschaftlichkeit.

- WSS
Géométrie Wiper .

.

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Schlicht und mittlere Zerspanung

Bearbeitung Stahl - negativ

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NMS
Geometrie für die Bearbeitung von rostfreien
Stählen von Schlichten bis zur mittleren
Bearbeitung. Auch geeignet für die
Bearbeitung von Stahl.

- NMS

.
.

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Mittlere Zerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NA
Universelle Geometrie für die Bearbeitung von
Stahl bei mittleren Spantiefen und Vorschüben.
Auch geeignet für rostfreie Stähle und
Gusswerkstoffe. Breiter Spanbrechungsbereich
bei stark wechselnden Spantiefen. Niedrige
Schnittkraft.

- NA

.

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Mittlere Zerspanung
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3.7 3.7

Spanformgeometrien
ARNO®

Bearbeitung Stahl - negativ

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NM1
Speziell entwickelte Geometrie zur mittleren bis
groben Bearbeitung von Stahl. Optimierte
Spanleitstufenausführung für perfekten
Spanbruch. Auch geeignet für rostfreie Stähle.

- NM1

.
.

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Mittlere bis grobe Zerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NMG
Geometrie für die mittlere bis leicht grobe
Zerspanung (mittlere Spantiefen und mittlere bis
hohe Vorschübe). Gute Spankontrolle bei wechseln-
den Spanquerschnitten und Vorschüben. Stabile
Schneidkante, deshalb auch für unterbrochenen
Schnitt, Schmiedehaut oder Krusten geeignet.
Neben der Bearbeitung von Stahl  Vorzugsgeome-
trie für alle Gusswerkstoffe.

- NMG
 (

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Mittlere bis grobe Zerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NG
Sehr stabile Schneidengeometrie für höchste
Spanquerschnitte und Zerspanungsleistungen
in der Stahlbearbeitung. Hervorragende
Spankontrolle durch speziell abgestimmte Mini-
Spanbrecher. Breite, umlaufende Schutzfase für
hohe Kantenstabilität. Anwendung auch bei
unterbrochenem Schnitt und starken
Schneidenbelastungen.

- NG

.
Basis / / Base CN.. 1204

einseitig

Schruppzerspanung
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3

Spanformgeometrien
ARNO®

3.8 3.8

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- EX
Umfangsgeschliffene Geometrie für die
Bearbeitung exotischer Werkstoffe und rostfrei-
er Stähle bei leichter bis mittlerer Zerspanung
(kleine bis mittlere Schnitttiefen und Vorschübe).

- EX

(

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Schlichtzerspanung

Bearbeitung rostfreier Stahl - negativ

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NSR
Präzisionsgesinterte Geometrie für die allgemei-
ne Schlichtbearbeitung von rostfreien und exoti-
schen Werkstoffen. Niedrige Schnittkräfte durch
positive Schneidkante.

- NSR

.

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Schlichtzerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NMS
Geometrie für die Bearbeitung von rostfreien
Stählen von Schlichten bis zur mittleren
Bearbeitung. Auch geeignet für die Bearbeitung
von Stahl.

- NMS

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Mittlere Zerspanung
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Spanformgeometrien
ARNO®

3.9 3.9

Bearbeitung rostfreier Stahl - negativ

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- VA
Spezielle Geometrie für die Bearbeitung rostfrei-
er Stähle und exotischer Werkstoffe bei leichter
bis mittlerer Zerspanung (kleine bis mittlere
Schnitttiefen und Vorschübe). Niedrige
Schnittkräfte durch positive und extrem scharfe
Schneidkante.

- VA

.

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Mittlere Zerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NM1
Speziell entwickelte Geometrie zur mittleren bis
groben Bearbeitung von Stahl. Optimierte
Spanleitstufenausführung für perfekten
Spanbruch. Auch geeignet für rostfreie Stähle.

- NM1

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Mittlere bis grobe Zerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NRR
Geeignet für den Einsatz in der leichten bis
Mittleren Schruppbearbeitung von rostfreien
und exotischen Werkstoffen.

- NRR

.

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Mittlere bis grobe Zerspanung
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Spanformgeometrien
ARNO®

3.10 3.10

Bearbeitung Stahl - positiv

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- AB
Geometrie für die Feinschlicht- und Schlicht-
bearbeitung zum Erreichen hoher
Oberflächengüten und Toleranzgenauigkeiten
bei der Zerspanung von Stahl. Mini –
Spanbrecher für kontrollierten Spanbruch.
Scharfe Schneidkante.

- AB

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlichtzerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- PS1
Geometrie zum Schlichten von Stahl, Stahlguss
und rostfreien Stählen.

- PS1

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlichtzerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- WMS
WIPER – Geometrie für die Stahlbearbeitung.
Extrem hochwertige Oberflächen durch
Breitschlichtgeometrie Optimaler Spanbruch
durch erhöhten Vorschub, dadurch geringere
Bearbeitungszeiten und höhere
Wirtschaftlichkeit.

- WMS
 Wiper

Wiper.

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlicht und mittlere Zerspanung
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Spanformgeometrien
ARNO®

3.12 3.12

Bearbeitung rostfreier Stahl - positiv

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- AEC
Geometrie zum Schlichten von Stahl und rost-
freiem Stahl. In unbeschichteter Ausführung
auch geeignet für NE-Metalle.

- AEC

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlichtzerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- PS1
Geometrie zum Schlichten von Stahl, Stahlguss
und rostfreien Stählen.

- PS1

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlichtzerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- PS
Geometrie für die Feinschlichtbearbeitung von
rostfreiem Stahl und warmfesten Legierungen
mit geringen Vorschüben und Spantiefen.
Kontrollierter Spanbruch. Niedrige Schnittkräfte.
Am Umfang geschliffene Wendeschneidplatte.
Auch geeignet für die Bearbeitung von NE-
Metallen

- PS

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlichtzerspanung
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Bearbeitung Stahl - positiv

-

Spanformgeometrien
ARNO®

3.11 3.11

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- AM
Spanformgeometrie für den mittleren
Zerspanungsbereich von Stahl, rostfreiem (aus-
tenitischem) Stahl und auch Gusswerkstoffen.
Sehr gute Spankontrolle bei geringen bis mittle-
ren Spantiefen und Vorschubbereichen durch
die Anordnung der speziell konzipierten
Spanformnoppen. Weicher Spanablauf und nied-
rige Schnittkräfte

Für die Schlichtbearbeitung sind auch die hochpositiven Geometrien -AWI, -ASF, -ALU und -ACB in beschichteter
Ausführung hervorragend geeignet.

–AWI, -ASF, -ALU –ACB

- AM

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Mittlere Zerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- PMS
Geometrie zum Schlichten bis mittlere
Zerspanung von Stahl.

- PMS

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlicht und mittlere Zerspanung

BCA-ULA-FSA-IWA-
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Spanformgeometrien
ARNO®

3.13 3.13

Bearbeitung rostfreier Stahl - positiv

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- WMS
WIPER – Geometrie für die Bearbeitung rost-
freier Stähle. Extrem hochwertige Oberflächen
durch Breitschlichtgeometrie Optimaler
Spanbruch durch erhöhten Vorschub, dadurch
geringere Bearbeitungszeiten und höhere
Wirtschaftlichkeit.

- WMS
 Wiper

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlicht und mittlere Zerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- AM
Spanformgeometrie für den mittleren
Zerspanungs-bereich von Stahl, rostfreiem (aus-
tenitischem) Stahl und auch Gusswerkstoffen.
Sehr gute Spankontrolle bei geringen bis mittle-
ren Spantiefen und Vorschub-bereichen durch
die Anordnung der speziell konzipierten
Spanformnoppen. Weicher Spanablauf und nied-
rige Schnittkräfte

- AM

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Mittlere Zerspanung

Für die Schlichtbearbeitung sind auch die hochpositiven Geometrien -AWI, -ASF, -ALU und -ACB in beschichteter
Ausführung hervorragend geeignet.

–AWI, -ASF, -ALU –ACB

BCA-ULA-FSA-IWA-

Drehen-KAP-3-1:Drehen-KAP-3-1  07.05.2007  15:00 Uhr  Seite 3.13



3

Spanformgeometrien
ARNO®

3.14 3.14

Bearbeitung NE-Metalle - positiv

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- PS
Umfangsgeschliffene Geometrie in unbeschich-
teter Ausführung zum Schlichten von
Nichteisenmetallen. Beschichtet geeignet für die
Schlichtbearbeitung von rostfreiem Stahl und
warmfesten Legierungen mit geringen
Vorschüben und Spantiefen. Kontrollierter
Spanbruch. Niedrige Schnittkräfte.

- PS

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlichtzerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- AEC
Erste Wahl bei der Schlicht- bis hin zur
Schruppbearbeitung von Nichteisenmetallen
wie Aluminium und Aluminiumlegierungen,
Kupfer und Messing. In beschichteter
Ausführung auch geeignet zum Schlichten von
rostfreien Stählen.

- AEC

Basis / / CC.. 09T3

einseitig

Schlicht bis Schruppzerspanung
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3

Spanformgeometrien
ARNO®

3.15 3.15

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- AWI
Wiper-Geometrie zum Schlichten bis
Schruppen von Aluminium und
Aluminiumlegierungen. Auch geeignet zum
Schlichten von rostfreien Stählen und exoti-
schen Materialien. Optimierter Spanbruch durch
höhere Vorschubwerte.

- AWI
 Wiper

Basis / / CC.. 09T308

einseitig

Schlicht bis Schruppzerspanung

Bearbeitung NE-Metalle - hochpositiv

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- ASF
Schlichtgeometrie für die Bearbeitung von Alu-
minium und Aluminiumlegierungen sowie Bunt-
und Nichteisenmetalle. Auch geeignet zum
Schlichten von rostfreien Stählen. Geringe
Schnittkräfte durch die scharfe Schneidkante in
Verbindung mit der speziell ausgelegten Span-
leitstufe. Wendeschneidplatte komplett  umfangs-
geschliffen.

- ASF

Basis / / CC.. 09T304

einseitig

Schlichtzerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- ALU
Geometrie für die Bearbeitung von Aluminium
und Aluminiumlegierungen sowie Bunt- und
Nichteisenmetallen. Auch geeignet für die Fein-
zerspanung von Molybdän, Sinterstahl oder zum
Schlichten von rostfreien Stählen. Geringe
Schnittkräfte durch die scharfe Schneidkante in
Verbindung mit der speziell ausgelegten Spanleit-
stufe. Dadurch optimale Bearbeitung von labilen,
dünnwandigen Teilen möglich. Wendeschneid-
platten komplett umfangsgeschliffen.

- ALU

Basis / / CC.. 09T308

einseitig

Mittlere Zerspanung
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3

Spanformgeometrien
ARNO®

3.16 3.16

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- ACB
Anwendungsbereich entsprechend der „-ALU“-
Geometrie, jedoch mit optimierter Spanform.
Zusätzliche Spannoppen für verbesserten Span-
bruch und kurze Späne.

- ACB

Basis / / CC.. 09T308

einseitig

Mittlere Zerspanung

Bearbeitung NE-Metalle - hochpositiv

-
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Spanformgeometrien
ARNO®

3.17 3.17

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NWC
Wiper - Geometrie für die Bearbeitung von
Stahl und Stahlguss, legierten Stählen und
nichtrostenden Stählen. Zum Schlichten und für
die mittlere Bearbeitung geeignet. Dank der
Wiper Geometrie gleichbleibende
Oberflächengüte bei doppeltem Vorschub.
Exzellenter Spanablauf.

- NWC
 Wiper

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Schlicht und mittlere Zerspanung

Cermet - negativ

-

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NFC
Schlicht-Geometrie für die Fertigbearbeitung.
Speziell geeignet für weiche Stähle bei einem
exzellenten Spanbruch.

- NFC

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Schlicht und mittlere Zerspanung

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- AQ
Universal-Geometrie für den Schlicht- und mitt-
leren Zerspanungsbereich bei Stahl, Stahlguss
und nichtrostenden Stählen. Hohe
Oberflöchenqualität und Toleranzgenauigkeit.
Sehr gute Spanformung

- AQ

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Schlichtzerspanung
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Spanformgeometrien
ARNO®

3.18 3.18

6

4

2

0 0,2 0,4 0,6 f
[mm/U]

0

ap
[mm]

- NMC
Geometrie für die mittlere Bearbeitung. Stabile
Schneidkante, deshalb auch für leicht unter-
brochenen Schnitt geeignet.

- NMC

Basis / / CN.. 1204

zweiseitig

Mittlere bis grobe Zerspanung

Cermet - negativ

-
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3.20 3.20

Wendeschneidplatten - Übersicht

Wendeschneidplatten - Hartmetall Seite

3.21 - 3.54

Wendeschneidplatten - Hochpositiv Seite

3.56 - 3.73

Wendeschneidplatten - Cermet Seite

3.75 - 3.95

Wendeschneidplatten - Hochharte Schneidstoffe Seite

3.96 - 3.116

Wendeschneidplatten - HSS-Schneidstoff Seite

3.117 - 3.120
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3.21 3.21

Beschichtet / /

AK2010 HC – P10, HC – K10 - CVD
CVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiCN + TiCN + TiCNB + Al2O3

Das Hauptanwendungsgebiet dieser Sorte ist die Bearbeitung von Gusswerkstoffen aller Art. Des weiteren ist sie
auch für Stahlwerkstoffe geeignet. Das neue Substrat gewährleistet die erforderliche Zähigkeit und Warmfestigkeit,
die Hartstoffbeschichtung (ARNO®-PowerTec) die Verschleißfestigkeit und Warmfestigkeit, so dass bei der
Bearbeitung von Eisenguss, auch bei harten Gusskrusten und unregelmäßigen Spantiefen keine Probleme entste-
hen.

CVD ,  + TiCN + TiCN + TiCNB  + Al2O3

(ARNO®-PowerTec)

AM2030 HC – P35, HC – M30 - CVD
CVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiCN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN + TiN
Für rostfreie Stähle und hochwarmfeste Legierungen, legierte und unlegierte Stähle, nichtrostende Stähle sowie
Titanlegierungen geeignet. Sie weist eine extrem hohe Zähigkeit und eine sehr gute Verschleißfestigkeit auf. Die
AM2030 hat ähnliche Eigenschaften wie die Sorte AM2035, durch die spezielle Oberflächenbehandlung (ARNO®-
PowerTec) wird das Gleitverhalten des Spanes jedoch verbessert und die Verklebeneigung des Werkstoffes mit dem
Schneidstoff deutlich reduziert.

CVD , + TiCN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN + TiN

(ARNO®-PowerTec)

AM2035 HC – P35, HC – M35 - CVD
CVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiCN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN + TiN
Für schwer zerspanbare, austenitische rostfreie Stähle und hochwarmfeste Legierungen ist diese Sorte die erste
Wahl. Die AM2035 ist auch für legierte und unlegierte Stähle, nichtrostende Stähle sowie Titanlegierungen geeignet.
Sie weist eine extrem hohe Zähigkeit und eine sehr gute Verschleißfestigkeit auf.

CVD , + TiCN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN + TiN

AM5020 HC – M20 - PVD
PVD Beschichtung, Substrat + TiAlN + TiN
Für die Schlichtbearbeitung von rostfreien Stählen und warmfesten Stählen. Die Sorte AM5020 ist optimal eingesetzt
beim Feindrehen von schwierigen Werkstoffen mit mittleren Schnittgeschwindígkeiten. Sie weist eine hohe Zähigkeit
und eine gute Verschleißfestigkeit auf.

PVD ,  + TiAlN + TiN

3
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3.22 3.22

3

AM5025 HC – P25, HC – M25, HC – K25, HC – N25 - PVD
PVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiAlN
Optimale Sorte für die Bearbeitung von rostfreien Stählen, warmfesten Stählen und Titan(legierungen) bei der
Schlicht- bis mittleren Bearbeitung. Die AM5025 weist eine sehr gute Zähigkeit und eine gute Verschleißfestigkeit auf.
Sie ist auch für wechselnde Schnitttiefen und unterbrochene Schnitte geeignet.

 PVD ,  + TiAlN

AP2015 HC – P15, HC – M15, HC – K15 - CVD
CVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiCN + TiCN + TiNB + Al2O3

Hauptanwendungsgebiet ist die Bearbeitung von Stahl bei  kleinem bis mittleren Spanquerschnitten und hohen
Schnittgeschwindigkeiten. Auch geeignet für die Zerspanung von rostfreiem Stahl, und Gusswerkstoffen. Die Sorte
weist eine mittlere Zähigkeit und eine hohe Verschleißfestigkeit auf.

 CVD ,  + TiCN + TiCN + TiNB + Al2O3

AP2025 HC – P25, HC – M20 - CVD
CVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiCN + TiCN + TiNB + Al2O3

Diese vielseitige Sorte zeichnet sich durch ihr breites Einsatzspektrum bei allen Stahlwerkstoffen und
Gusswerkstoffen aus. Sie ist ebenfalls für rostfreien Stahl geeignet. Durch ihre hohe Zähigkeit und hohen
Verschleißfestigkeit ist sie die optimale Universalschneidplatte für Ihre Fertigung.

 CVD ,  + TiCN + TiCN + TiNB + Al2O3.

AP2030 HC – P30, HC – K20 - CVD
CVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiCN + TiCN + TiN + Al2O3

Das Hauptanwendungsgebiet dieser Sorte ist die Bearbeitung von Stahl. Auch geeignet ist sie für Rostfreie Stähle.
Diese Sorte gewährleistet höchste Sicherheit und lange Standzeiten auch bei problematischen Werkstoffen. Die
AP2030 hat ähnliche Eigenschaften wie die Sorte AP2035, durch die spezielle Oberflächenbehand-lung (ARNO®-
PowerTec) wird das Gleitverhalten des Spanes jedoch verbessert und die Verklebeneigung des Werkstoffes mit dem
Schneidstoff deutlich reduziert. Sie steht für eine absolut solide und zuverlässige Sorte

 CVD ,  + TiCN + TiCN + TiN + Al2O3.

(ARNO®-PowerTec)
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3

AP2035 HC – P35 - CVD
CVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiCN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN
Bei ungünstigen Schnittbedingungen, wie unterbrochenem Schnitt, labilen Verhältnissen oder nicht optimalen
Materialoberflächen bei Stahlwerkstoffen ist diese Sorte die erste Wahl. Ebenso kann die AP2035 bei rostfreien
Stählen eingesetzt werden. Sie zeichnet sich durch eine extrem hohe Zähigkeit und einer guten Verschleißfestigkeit
aus.

CVD ,  + TiCN + TiCN + TiN + TiNB + TiCN

AL355 HC - M25
PVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiAlN.
Hartmetallsorte für die Bearbeitung von rostfreien Stählen. Empfohlen für leichte bis mittlere Schnitte bei exzellentem
Schutz gegen Kolkverschleiß.

 PVD ,  + TiAlN.

AM15C HC - P10, HC - M10, HC - K10
CVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN - TiCN - TiN.
Bearbeitung von legierten und rostfreien Stählen sowie Stahlguss im Schlichtbereich mit hohen Schnittgeschwin-
digkeiten unter guten Bearbeitungsbedingungen.

CVD ,  + TiN - TiCN - TiN.

AM25C HC - P20 , HC - M20, HC - K20
CVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiC - TiN.
Einsatz im Schlicht- und mittleren Bearbeitungsbereich für Stahl und Stahlguss bei wechselnden Schnitttiefen mit
mittleren Schnittgeschwindigkeiten und Spanquerschnitten.

CVD ,  + TiC - TiN.

AM350 HC - P40, HC - M30, HC - S30
CVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN - TiCN - Al2O3 - TiN.
Sorte mit guter Verschleißfestigkeit und sehr guter Zähigkeit zum Drehen von Stahl, rostfreiem Stahl sowie Stahl-
guss bei mittleren Spanquerschnitten und mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten. Einsatz auch unter un-
günstigen Bearbeitungbedingungen. Besonders geeignet für alle austenitischen, rostfreien Stähle.

CVD ,  + TiN - TiCN - Al2O3 - TiN.-
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3

AM35C HC - P35, HC - M35
CVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN - TiCN - TiN.
Sorte mit guter Verschleißfestigkeit und guter Zähigkeit zum Drehen von Stahl, rostfreiem Stahl sowie Stahlguss bei
mittleren bis großen Spanquerschnitten und mittleren Schnittgeschwindigkeiten unter ungünstigen Bearbeitungs-
bedingungen.

 CVD ,  + TiN - TiCN - TiN.

AR170 HC - P15, HC - M15, HC - K15, HC - S15
CVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN - TiCN - Al2O3 - TiN.
Sehr hohe Verschleißfestigkeit und guter Widerstand gegen plastische Verformung gewährleisten ein hohes Zer-
spanungsvolumen. Schlichten bis leichtes Schruppen von Stahl, Stahlguss, Grauguss und Temperguss bei mittleren
Spanquerschnitten und hohen Schnittgeschwindigkeiten unter stabilen Bearbeitungsbedingungen.

 CVD ,  + TiN - TiCN - Al2O3- TiN.

AR270 HC- P30, HC - M20, HC - K25, HC - S20
CVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN - TiCN - Al2O3 - TiN.
Sorte mit hoher Verschleißfestigkeit und guter Schneidkantensicherheit für die leichte und mittlere Schruppbear-
beitung von Stahl und Stahlguss sowie austenitischem Stahl. Mittlere bis hohe Schnittgeschwindigkeiten bei relativ
hohen Spanquerschnitten unter weniger guten Bearbeitungsbedingungen. Schlicht- und leichte Schruppbearbei-
tung von Grauguss und Temperguss bei mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten.

 CVD ,  + TiN - TiCN - Al2O3 - TiN.

AR27C HC - P25, HC - M25, HC - K20
CVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN - TiCN - Al2O3.
Hochverschleißfeste Hartmetallsorte für die Bearbeitung von Stahl, Stahlguss, Gusseisen mit Kugelgraphit sowie
Temperguss mit kleinen bis mittleren Spanquerschnitten und hohen Schnittgeschwindigkeiten unter stabilen
Bearbeitungsbedingungen.

 CVD ,  + TiN - TiCN - Al2O3.
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AR370 HC - P35, HC - M30, HC - S30
CVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN - TiCN - Al2O3 - TiN.
Sehr widerstandsfähige Sorte gegen mechanische Belastungen mit sehr guter Schneidkantensicherheit. Leichtes
bis mittleres Schruppen von Stahl, Stahlguss und rostfreiem Stahl (ferritisch und martensitisch) bei mittleren bis
großen Spanquerschnitten und mittleren Schnittgeschwindigkeiten unter ungünstigen Bearbeitungsbedingungen
(z.B. unterbrochene Schnitte, Krusten und Schmiedehaut).

CVD ,  + TiN - TiCN - Al2O3 - TiN.

llatemtraHnetroS

3
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3

ISO - Anwendungsbereich Hartmetall

ISO -

AM5025

Hauptanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

AM5025

Nebenanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

Hartmetall beschichtet

Nuances de carbure revêtu

P

M

K

Hartmetall beschichtet Schneidstoff Anwendung
ISO

N

S

H

Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

,

Rostfreier Stahl, Stahlguss, Mangan-
stahl, Automatenstahl

Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Aluminium und Al - Legierungen,
nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

Gehärteter Stahl, Hartguss

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50
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Unbeschichtet / /

AK1010 Hartmetallsorte für die Bearbeitung von sämtlichen Gusswerkstoffen, Aluminium und Aluminiumlegierungen, Kupfer
und Kupferlegierungen sowie Bronze und Messing bei mittleren Spanquerschnitten und unter günstigen
Bearbeitungsbedingungen.

AK1020 Optimale Sorte bei der Schlichtbearbeitung von Nicht-Eisen-Metallen wie Aluminium (und Aluminiumlegierungen),
Kupfer ( und Legierungen ), Bronze, Messing  und Nichtmetallischen Werkstoffen bei glattem Schnitt und/oder leicht
wechselnden Schnitttiefen.

AP1020 Zähe Hartmetallsorte für die Zerspanung von Stahl, Stahlguß und rostfreien Stählen bei mittleren Spanquerschnitten
und Schnittgeschwindigkeiten unter ungünstigen Bearbeitungsbedingungen, wie z.B. wechselnde Schnitttiefen und
unterbrochene Schnitte.

AK10 HW - K10, HW - N15, HW - S10
Hartmetallsorte zur Bearbeitung sämtlicher Gusswerkstoffe, Titan und Titan-Legierungen bei mittleren
Spanquerschnitten unter günstigen Bearbeitungsbedingungen.

AK20 HW - K20, HW - N25, HW - S20
Hartmetallsorte mit höherer Zähigkeit wie AK10 zur Bearbeitung sämtlicher Gusswerkstoffe mittleren
Spanquerschnitten unter ungünstigen Bearbeitungsbedingungen.

3.27 3.27

3
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ISO - Anwendungsbereich Hartmetall

ISO -

3.28 3.28

3

AK1020

Hauptanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

AK1020

Nebenanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

P

M

K

Hartmetall unbeschichtet Schneidstoff Anwendung
ISO

N

S

H

Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

Rostfreier Stahl, Stahlguss, Mangan-
stahl, Automatenstahl

Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Aluminium und Al - Legierungen,
nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

Gehärteter Stahl, Hartguss

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

Drehen-KAP-3-1:Drehen-KAP-3-1  07.05.2007  15:01 Uhr  Seite 3.28



Wendeschneidplatten Hartmetall

Alle Abmessungen in mm

3.29 3.29

3

CC..

CCGT 060201FN-PS
060202FN-PS
060204FN-PS

CCGT 09T301FN-PS
09T302FN-PS
09T304FN-PS

Sorten / /
beschichtet / / unbeschichtet / /

Bezeichnung

CCGT

l d s d1

CC.. 06… 6,45 6,350 2,38 2,8
CC.. 09… 9,67 9,525 3,97 4,4
CC.. 12… 12,9012,700 4,76 5,5

CCGW

CCGX

CCGW 060201FN
060202FN
060204FN

CCGW 09T302FN
09T304FN
09T308FN

CCGX 060200FL
060200FR
060201FL
060201FR
060202FL
060202FR
060204FL
060204FR

CCGX 09T300FL
09T300FR
09T301FL
09T301FR
09T302FL
09T302FR
09T304FL
09T304FR
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Wendeschneidplatten Hartmetall

Alle Abmessungen in mm

3.30 3.30

3

CC..

Sorten / /
beschichtet / / unbeschichtet / /

Bezeichnung

CCMT

CCMX Wiper

CCXT

l d s d1

CC.. 06… 6,45 6,350 2,38 2,8
CC.. 09… 9,67 9,525 3,97 4,4
CC.. 12… 12,9012,700 4,76 5,5

CCMT 060202EN-AB
060204EN-AB

CCMT 09T302EN-AB
09T304EN-AB

CCMT 060204EN-AM
060208EN-AM

CCMT 09T304EN-AM
09T308EN-AM

CCMT 120404EN-AM
120408EN-AM
120412EN-AM

CCMT 060204EN-PMS
060208EN-PMS

CCMT 09T304EN-PMS
09T308EN-PMS

CCMT 120408EN-PMS

CCMT 060202EN-PS1
060204EN-PS1

CCMT 09T302EN-PS1
09T304EN-PS1
09T308EN-PS1

CCMX 09T304EN-WMS
09T308EN-WMS

CCXT 060202EN-AEC
060204EN-AEC

CCXT 09T302EN-AEC
09T304EN-AEC
09T308EN-AEC

Hinweis: Anwendungshinweise zu Wiper Geometrien finden Sie auf den Seiten i.13 / i.14.

Wiper i.13 / i.14.
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3.56 3.56

3

Wendeschneidplatten Hochpositiv

Hochpositive Spanformgeometrie zur Schrupp - bis Schlichtbearbeitung von NE-
Metallen sowie zur Schlichtbearbeitung von Stahlwerkstoffen und rostfreien Stählen.
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3.57 3.57

Beschichtet / /

AM15C HC - P10, HC - M15, HC - K10
CVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN - TiCN - TiN.
Sorte in Verbindung mit der ALU-Spanformgeometrie für die Bearbeitung von legierten und rostfreien Stählen sowie
Stahlguss im Schlichtbereich mit hohen Schnittgeschwindigkeiten unter guten Bearbeitungsbedingungen.
Achtung: Auf Grund der verrundeten Schneidkante nicht für die Bearbeitung von NE-Metallen geeignet.

 CVD ,  + TiN - TiCN - TiN.

AM5025 HC – P25, HC – M25, HC – K25, HC – N25 - PVD
PVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiAlN
Optimale Sorte für die Bearbeitung von rostfreien Stählen, warmfesten Stählen und Titan(legierungen) bei der
Schlicht- bis mittleren Bearbeitung. Die AM5025 weist eine sehr gute Zähigkeit und eine gute Verschleißfestigkeit auf.
Sie ist auch für wechselnde Schnitttiefen und unterbrochene Schnitte geeignet.

 PVD , + TiAlN

AL10 HC - P10,  HC - M15, HC - K10, HC - N15, HC - S10
PVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + AlTiN.
Extrem verschleißfeste Sorte zur Bearbeitung von Stählen, Grauguss und NE-Metallen. Diese Sorte zeichnet sich
durch hohe Beschichtungshärte und äußerst hohe Verschleißfestigkeit aus. Besonders geeignet für sehr hohe
Schnittgeschwindigkeiten.

 PVD ,  + AlTiN.

AL20 HC - P15, HC - M15, HC - K15, HC - N15, HC - S15
PVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + AlTiN.
Verschleißfeste Sorte mit guter Schneidkantensicherheit zur Bearbeitung von Stählen, Grauguss und NE-Metallen.
Diese Sorte zeichnet sich durch hohe Beschichtungshärte und gute Verschleißfestigkeit aus.

 PVD ,  + AlTiN.

AL355 HC - M25
PVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiAlN.
Hartmetallsorte für die Bearbeitung von rostfreien Stählen. Empfohlen für leichte bis mittlere Schnitte bei exzellentem
Schutz gegen Kolkverschleiß.

 PVD ,  + TiAlN.

3
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3.58 3.58

3

AT10 HC - P10, HC - M20, HC - K10, HC - N20, HC - S10
PVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiCN.
Zur Bearbeitung von Aluminium und Aluminiumlegierungen, Kupfer, Bronze, NE-Metallen und hochschmelzenden
Werkstoffen bei mittleren Spanquerschnitten und unter ungünstigen Bearbeitungsbedingungen. Höhere Schnittwerte
als bei PVD1 möglich.

 PVD ,  + TiCN.

AT20 HC - P15, HC - M20, HC - K15, HC - N20, HC - S15
PVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiCN.
Hartmetallsorte mit höherer Zähigkeit zur Bearbeitung von Aluminium und Aluminiumlegierungen, Kupfer, Bronze,
NE-Metallen und hochschmelzenden Werkstoffen bei mittleren Spanquerschnitten und unter ungünstigen
Bearbeitungsbedingungen (unterbrochene Schnitte). Höhere Schnittwerte als bei PVD2 möglich.

 PVD ,  + TiCN.

PVD1 HC - P15, HC - M20, HC - K15, HC - N25, HC - S15
PVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN.
Feinkorn-Hartmetallsorte mit hoher Verschleißfestigkeit und gutem Widerstand gegen plastische Verformung für die
leichte bis mittlere Zerspanung. Speziell zur Zerspanung von Nichteisenmetallen, wie z.B. Al und Al-Legierungen,
Kupfer, Bronze und hochschmelzenden Werkstoffen.

 PVD ,  + TiN.

PVD2 HC - P20, HC - M25, HC - N25, HC - S20
PVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN.
Verschleißfeste Sorte mit guter Schneidkantensicherheit zur Bearbeitung von Nichteisenmetallen, wie z.B. Al und
Al-Legierungen, Kupfer, Bronze und hochschmelzenden Werkstoffen unter ungünstigen Bearbeitungsbedingungen.
Auch geeignet für die Zerspanung von Stahl und rostfreiem Stahl im unteren Schlichtbereich bei guten
Bearbeitungsbedingungen.

 PVD , + TiN.
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AD2 HC - N10
PVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + Diamantbeschichtung.
Beschichtete Hartmetallsorte zur Bearbeitung von Al und Al-Legierungen, Kupfer, Bronze, NE-Metallen bei mittleren
Spanquerschnitten und unter optimalen Bearbeitungsbedingungen. Jedoch wesentlich höhere Standzeiten als bei
AK20 möglich.

 PVD ,  + .

3
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3.60 3.60

3

Unbeschichtet / /

AK10 HW - N10, HW - S10
Feinkorn-Hartmetall zur Bearbeitung von Al und Al-Legierungen, Kupfer, Bronze, NE-Metallen und hochschmelzenden
Werkstoffen bei mittleren Spanquerschnitten unter günstigen Bearbeitungsbedingungen.

AK20 HW - N20, HW - S20
Hartmetallsorte mit höherer Zähigkeit zur Bearbeitung von Al und Al-Legierungen, Kupfer, Bronze, NE-Metallen und
hochschmelzenden Werkstoffen bei mittleren Spanquerschnitten unter ungünstigen Bearbeitungsbedingungen, wie
unterbrochene Schnitte.

AP1020 Zähe Hartmetallsorte für die Zerspanung von Stahl, Stahlguß und rostfreien Stählen bei mittleren Spanquerschnitten
und Schnittgeschwindigkeiten unter ungünstigen Bearbeitungsbedingungen, wie z.B. wechselnde Schnitttiefen und
unterbrochene Schnitte.
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ISO - Anwendungsbereich Hochpositiv

ISO -

AM5025

Hauptanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

AM5025

Nebenanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

P

M

K

Hartmetall beschichtet Hartmetall unbeschichtet Schneidstoff Anwendung
ISO

N

S

H

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

Rostfreier Stahl, Stahlguss, Mangan-
stahl, Automatenstahl

Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Aluminium und Al - Legierungen,
nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

Gehärteter Stahl, Hartguss
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Alle Abmessungen in mm

3.75 3.75

3

Beschichtet / /

AP6510 HC – P15, HC – M10 - PVD
PVD Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiAlN + TiN
Feinstkorn ( durchschnittliche Korngröße 0,6µm ) Cermet - Sorte zur Bearbeitung von legierten und unlegierten
Stählen, rostfreien Stählen und Stahlguß. Einsetzbar zum Schlichten und bei mittlerer Bearbeitung bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten. Die Sorte AP6510 weist hohe Standzeiten, stabile Schnittergebnisse, geringe
Aufschweißneigung zum Werkstück, eine hohe Biegefestigkeit, geringe Abnutzung der Beschichtung sowie eine
deutlich bessere Verschleißfestigkeit auf. Bei der Nassbearbeitung hat die AP6510 im Vergleich zu herkömmlichen
Cermet eine deutlich höhere Stabilität.

 PVD ,  + TiAlN + TiN
 (  0,6 µm)

AC30C HC - P05, HC - K05
Beschichtete Cermet-Sorte für die Schlicht- und Fertigbearbeitung bei extrem hohen Schnittgeschwindigkeiten.
Auf Grund der PVD-Beschichtung geringe Neigung zur Bildung einer Aufbauschneide.

AC90C HC - P20, HC - K20
Beschichtete Cermet-Sorte für die Fertigbearbeitung bzw. mittlere Zerspanung. Sorte mit guter Zähigkeit und
Verschleißfestigkeit. Auf Grund der PVD-Beschichtung geringe Neigung zur Bildung einer Aufbauschneide, besonders
geeignet für nichtrostende Stähle.

Sorten
CERMET
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Alle Abmessungen in mm

3.76 3.76

3

Unbeschichtet / /

AP6010 HC – P10, HC – M10
Feinstkorn ( durchschnittliche Korngröße 0,6µm ) Cermet - Sorte zur Bearbeitung von legierten und unlegierten
Stählen, rostfreien Stählen und Stahlguß. Hohe Standzeiten beim Schlichten und mittlerer Bearbeitung. Zur
Hochgeschwindigkeitsbearbeitung geeignet. Sie weist eine hohe Biegefestigkeit ( vergleichbar mit Hartmetall ),
einen hohen Kolkverschleißwiederstand und eine sehr gute Verschleißfestigkeit auf. Bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten zeichnet sich die Sorte AP6010 durch eine gute Oberflächenqualität und hohe
Schnittgenauigkeit aus.

 (  0,6 µm)
-

ACE6 HC - P20, HC - M20, HC - K20
Cermet-Sorte mit einem besseren Zähigkeitsverhalten für die Bearbeitung von Stahl, rostfreien Stahl und
Gusswerkstoffe bei mittleren Spanquerschnitten und Schnittgeschwindigkeiten. Gute Widerstandsfähigkeit gegen
Oxidation und Kerbverschleiß sowie geringe Neigung zur Aufbauschneidenbildung.

T15 HC - P10, HC - M10, HC - K10
Cermet auf TiC / TiN - Basis.
Sorte mit sehr hoher Verschleißfestigkeit und Zähigkeit zur Bearbeitung von Stahl, Stahlguss, Gusseisen mit Kugel-
graphit und Sinterwerkstoffen im Schlicht- und unteren Schruppbereich.

Cermet,  TiCN / TiN.

Sorten
CERMET
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Alle Abmessungen in mm

3.77 3.77

3

ISO - Anwendungsbereich

ISO -
CERMET

P

M

K

Hartmetall beschichtet Hartmetall unbeschichtet Schneidstoff Anwendung
ISO

N

S

H

AP6510

Hauptanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

AP6510

Nebenanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

Rostfreier Stahl, Stahlguss, Mangan-
stahl, Automatenstahl

Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Aluminium und Al - Legierungen,
nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

Gehärteter Stahl, Hartguss
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Alle Abmessungen in mm

3.96 3.96

3

Sorten Hochharte Schneidstoffe

Ausführung / /

Eckenbestückt / /
Wendeschneidplatte mit eckenbestücktem CBN- oder PKD-Schneidstoff, der untrennbar mit einer entsprechenden
Hartmetallunterlage verbunden ist.
CBN- und PKD-bestückte Wendeschneidplatten mit Schneidkantenlänge abhängig von der Plattengröße.

Verbund / /
Schneidstoff besteht aus einer entsprechend dicken CBN- oder PKD-Schicht, die untrennbar mit einer Hartmetall-
unterlage verbunden ist.

Geometriebeschreibung / / :

-EW Einweg / /

-MW Mehrweg (nachschleifbar) / /

-MC MultiCut (mit zwei Segmenten, Einweg) / /
 (2 , )

-W Wiper Geometrie mit Schleppschneide (siehe auch Seite i.13/i.14) /
/ (  i.13/i.14)

-WMC MultiCut Schneidplatte mit Wiper Geometrie /
/  Wiper

-PFA Schneidplatte mit feinstgelaserter Spanleitstufe für die Schlicht- und Mittlere
Zerspanung von NE-Metallen /

/

-PMA Schneidplatte mit feinstgelaserter Spanleitstufe für die Schruppzerspanung von
NE-Metallen / /
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3

3.97 3.97

Sorten Hochharte Schneidstoffe

AH7510 Polykristalline CBN-Sorte mit hohem CBN Gehalt und Hartmetallunterlage, Feinkorn, sehr hohe Verschleißfestigkeit
CBN und Zähigkeit im HSC-Bereich bei GG25 (Superfinish) und hohe Standzeiten bei Superlegierungen. Grauguss (GG25)

(Vc=500-1400m/min), Superlegierungen, Sinterstähle.

(GG25) (Vc = 500-1400 m/min)

.

AH7520 Polykristalline CBN-Sorte mit niedrigem CBN Gehalt und Hartmetallunterlage, Feinkorn, sehr hohe Verschleiß-
CBN festigkeit, Druckfestigkeit und Zähigkeit beim Hartdrehen (HRC 54-64) im glatten bis mittel unterbrochenen Schnitt

bei Ra 1,6µ - 3,2µ. Hartdrehen, naß und trocken HRC 45-62 für Ra 1,6µ - 3,2µ bei ap 0,05-0,4mm, (Vc= 80-180m/min)

(54-64 HRC).
 Ra 1,6 µ – 3,2 µ

(HRC 45-62)
Ra 1,6 µ – 3,2 µ (Vc= 80-180 / )..

AN8020 Polykristalliner Diamant mit Hartmetallunterlage, Mittelkorn, gute Schneidenschärfe und geringer Schnittdruck bei
PKD engen Tolleranzen. Gute Verschleißfestigkeit und Zähigkeit. Schlichten bis Schruppen aller NE-Werkstoffe mit hoher

Schnittgeschwindigkeit.

Auf Anfrage erhältlich:
CBN – Schneidplatten:

AH7530 für gehärteten Stahl bei stark unterbrochenen Schnitten.
AH7515 für die Feinbearbeitung bei gehärtetem Stahl.

PKD – Schneidplatten:
AN8010 PKD Feinkornsorte bei erhöhten Oberflächenanforderungen.
AN8015 PKD Mischkorn mit verbesserter Verschleißfestigkeit.

CBN – :

AH7530
AH7515

PKD – :

AN8010 PKD
AN8015 PKD
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ISO - Anwendungsbereich

ISO -

Hochharte Schneidstoffe

P

M

K

CBN / PKD
Schneidstoff Anwendung

ISO

N

S

H

AH7520

Hauptanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

Nebenanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

,

Rostfreier Stahl, Stahlguss, Mangan-
stahl, Automatenstahl

Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Aluminium und Al - Legierungen,
nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

Gehärteter Stahl, Hartguss
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HSS

3

HSS-TiN PVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiN
Ergänzende Sorte zu den Hartmetallen für die Bearbeitung im unteren Schnittgeschwindigkeitsbereich, in denen
höchste Zähigkeit gefordert ist. Einsatz bei ungünstigen Bearbeitungsbedingungen (z.B. unterbrochener Schnitt,
Krusten, Schmiedehaut) und schwer zerspanbaren Werkstoffen. Sehr gute Ergebnisse auch bei Aluminium, Knet-
und Gusslegierungen, Titan und Titanlegierungen, Nickellegierungen, Kupfer, Messing und Bronze. Große
Spanquerschnitte. Sehr hohe Zähigkeit der Schneide. Geringer Verschleiß durch die TiN-Hartstoffbeschichtung.

PVD ,  + TiN
HSS

HSS-TiAlN PVD-Mehrlagenbeschichtung, Substrat + TiAlN
Ergänzende Sorte zu den Hartmetallen. Für die Hochleistungsbearbeitung geeignet. Nass- und Trockenbearbeitung
von Stahl, rostfreiem Stahl und Guss (GG, GGG) und schwer zerspanbaren Werkstoffen möglich. Die TiAlN-
Hartstoffschichten zeichnen sich durch eine hohe Zähigkeit des Schichtaufbaues, hohe Schnittgeschwindigkeiten
sowie hohe thermische und chemische Stabilität aus.

PVD ,  + TiN
HSS

3.117 3.117
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Gewindedrehen

4.0 4.0

4
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4.3 4.3:

4

M

G

Rp

R

Tr

S

Rd

E

W

Pg

UN

UNJ

NPT

NPTF

ACME

Stub-
ACME

° °

DIN,

ISO1T31NID03M

11-2T31NID1x02M

0366NID4x46M-0366NID

DIN 158 - M 30 x 2 keg DIN 158

55°

PSB,WSB
( )

G 11/2 DIN ISO 228 T1
G 11/2 1T822OSINIDA

55°
DIN 2999 - Rp 1/2 DIN 2999 T1

PSB,WSB
DIN 3858 - Rp 1/8 8583NID

DIN 2999 - R 1/2 TPSB1T9992NID
)(

DIN 3858 - R 1/8 8583NID1-

3
DIN103 (8-1T301NIDOSI7x04rT

2T315NID8x84S

Rd 40 x 1/8 DIN 405  DIN 405
(

00402NID5x04dR

DIN 40400 - E 27 DIN 40400

55°
DIN 477 - W 21,8 x 1/14            DIN 477 T1

BSW, BSP ( )

DIN 477 - W 28,8 x 1/14 keg

DIN 40430 - Pg 21  Pg DIN 40430  Pg DIN 40430
( )

1/4 (A2-CNU02-
1/4 - 28 UNF - 3A (UNF)

1/4 UNJ
(

A3-JNU82-

3/8 TPN81-
NPT (

1/8 ni1-FTPN72-

13/4 G2-EMCA-

1/2 - 20 Stub-ACME
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4.4 4.4

4

Gewindedrehen - Übersicht

Teilprofil

60°

Teilprofil

55°

Metrisch

ISO

Amerikanisches ISO-Zollgewinde

UN

Whitworth Rohrgewinde

BSW, BSP

Kegeliges Rohrgewinde

BSPT

Rundgewinde

DIN 405

Trapezgewinde

DIN 103

Wendeschneidplatte

Außengewinde Innengewinde

Seite / / Seite / /

4.10 4.11 - 4.12

4.13 4.14 - 4.15

4.16 - 4.17 4.18 - 4.20

4.21 - 4.22 4.23 - 4.25

4.26 - 4.27 4.28 - 4.30

4.31 4.32

4.33 4.33

4.34 - 4.35 4.36 - 4.37

Halter

Außengewinde Innengewinde

Seite / / Seite / /

4.51 - 4.53 4.54 - 4.60

4.51 - 4.53 4.54 - 4.60

4.51 - 4.53 4.54 - 4.60

4.51 - 4.53 4.54 - 4.60

4.51 - 4.53 4.54 - 4.60

4.51 4.54,
4.58 - 4.60

4.51 4.54

4.51 - 4.53 4.54 - 4.60
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4.5 4.5

4 Sonderwerkzeuge Auf Anfrage sind Wendeschneidplatten und Halter in verschiedenen Sonderformen lieferbar.

rüfefpökdienhcSeiwosretlahmmelKdnuliforpnhazrheMtimnettalpdienhcsedneW:siewniH
Standard-Wendeschneidplatten auf Anfrage.

MICRO-Gewindedrehwerkzeuge für die Innenbearbeitung ab Durchmesser 2,2 mm schlagen Sie bitte im
Katalog „Werkzeuge und Wendeschneidplatten zum Ein- und Abstechen“ nach.

Gewindedrehen - Übersicht

Amerikanisches Trapezgewinde

ACME

Luftfahrtgewinde

UNJ

Kegeliges Rohrgewinde

NPT

Kegeliges Feinrohrgewinde

NPTF

Stahlpanzerrohrgewinde

 Pg
DIN 40430

Wendeschneidplatte

Außengewinde Innengewinde

Seite / / Seite / /

4.38 4.39 - 4.40

4.41 - 4.42 4.43 - 4.44

4.45 4.46

4.47 4.48

4.49 4.50

Halter

Außengewinde Innengewinde

Seite / / Seite / /

4.51 - 4.53 4.54 - 4.60

4.51 - 4.52 4.53 - 4.56,
4.58 - 4.60

4.51 - 4.53 4.54 - 4.45,
4.57 - 4.58

4.51 4.54 - 4.55,
4.58 - 4.60

4.51 4.54 - 4.55,
4.58 - 4.60
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4.7 4.7

Sorten

Hartmetall beschichtet / Carbide grade /

AL100 HC - P10, HC - M10, HC - K10, HC - N10, HC - S10, HC - H10
TiAlN-beschichtete Hartmetallsorte zur Bearbeitung von Stahlwerkstoffen, rostfreiem Stahl, Gusswerkstoffen und
exotischen Materialien wie Hastelloy, Waspaloy und Inconel. Auch für die Hartzerspanung geeignet.

AM15C HC - P15, HC - M15, HC - K10, HC - N15, HC - H15
TiN-beschichtete Feinkorn-Hartmetallsorte mit sehr hoher Zähigkeit. Bearbeitung von Stahl, rostfreiem Stahl, Nickel-
basislegierungen, Aluminium und Grauguss. Besonders geeignet für exotische Werkstoffe und säurebeständige Stähle.

AM7C HC - M20, HC - N15
Mehrlagig TiN-beschichtete Hartmetallsorte mit sehr hoher Verschleißfestigkeit für die Bearbeitung von rostfreien
Stählen mit ausgezeichnetem Standzeitverhalten. Auf Grund hoher Kantenstabilität geeignet für unterbrochene Schnitte.

4
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4.8 4.8

Sorten

Hartmetall unbeschichtet / Carbide grade u /

AK20 HW - K10, HW - N10, HW - S15
Bearbeitung von NE-Metallen und Grauguss bei kleinen Schnittgeschwindigkeiten. Außerdem geeignet für hoch-
warmfeste Werkstoffe. Gute Kantenschärfe.

AP30 HW - P25
Zähe Hartmetallsorte zur Bearbeitung langspanender Stahlwerkstoffe (Stahl, Stahlguss) bei mittleren Schnittge-
schwindigkeiten. Gute Kantenschärfe.

HSS-Schneidstoffe / /

HSS-TiN TiN-beschichteter Schnellarbeitsstahl. Bearbeitung bei sehr kleinen Schnittgeschwindigkeiten (z.B. bei konventionellen
Drehmaschinen), von Teilen mit kleinen Durchmessern und Profilen mit sehr hoher Genauigkeitsanforderung. Her-
vorragend geeignet zum Gewindedrehen von Stahl und Buntmetallen auch bei unterbrochenem Schnitt.

TiN

4
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ISO - Anwendungsbereich Gewindedrehen

ISO -

01

10

20

30

40

4.9 4.9

4

P

M

K

Hartmetall beschichtet Hartmetall unbeschichtet Schneidstoff Anwendung
ISO

N

S

H

AL100

Hauptanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

AL100

Nebenanwendungsbereich / /

Sorte / /

Empfohlener Anwendungsbereich / /

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

10

20

30

40

50

Stahl, Stahlguss,
langspanender Temperguss

Rostfreier Stahl, Stahlguss, Mangan-
stahl, Automatenstahl

Grauguss, Kokillenhartguss,
kurzspanender Temperguss

Aluminium und Al - Legierungen,
nichtmetallische Werkstoffe

Warmfeste Legierungen,
Titanlegierungen

Gehärteter Stahl, Hartguss
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Klemmhalter

Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

4.51 4.51

Bezeichnung
h = h1 = lfb 1 l2

11
16

22

27

NL   8-2 R/L
NL 12-3 R/L
AL 16-3 R/L
AL 20-3 R/L*
AL 25-3 R/L*
AL 32-3 R/L*
AL 25-4 R/L*
AL 32-4 R/L*
AL 40-4 R/L*
AL 32-5 R/L*
AL 40-5 R/L*
AL 50-5 R/L*

8
12
16
20
25
32
25
32
40
32
40
50

11
16
16
20
25
32
25
32
40
32
40
50

136,4
83,2

100,0
128,6
153,6
173,6
155,7
175,7
205,7
176,6
206,6
256,6

17,5
22,0
20,5
30,0
30,0
30,0
36,0
36,0
36,0
40,0
40,0
40,0

Ersatzteile / /
Klemmschraube Schraube + Scheibe für Unterlegplatte Schlüssel Unterlegplatte

R L
11
16
22
27

SN2T
SA3T
SA4T
SN5TM

KS 1751
KS 2510
KS 2520
KS 2525

–
YE3
YE4
YE5

–
SY3T
SY4T
SY5T

–
YI3
YI4
YI5

HINWEIS:
Die Klemmhalter haben einen Neigungswinkel von 1,5°.
Unterlegplatten für andere Neigungswinkel finden Sie
auf Seite 4.53.
Diese müssen separat bestellt werden.
Klemmhalter mit der Bezeichnung „N..“ werden ohne
Unterlegplatte benutzt.

* Diese Halter sind auch als Standardhalter mit zusätzlicher Pratzenklemmung erhältlich (Bestellbezeichnung: AL... R/L -C)

. ( AL… R/L -C)

1,5°.

4.53.

Ausführung
Standard

l

l

Alle Abmessungen in mm

4

Außengewinde / /

Drehen-KAP-4:Drehen-KAP-4  07.05.2007  15:59 Uhr  Seite 4.51



4

Klemmhalter

Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

4.52 4.52
Alle Abmessungen in mm

Bezeichnung
h = h1 = lfb 1 l2

22 U

27 U

AL 32-4U R/L
AL 40-4U R/L
AL 32-5U R/L
AL 40-5U R/L
AL 50-5U R/L

32
40
32
40
50

32
40
32
40
50

178,4
208,4
179,1
209,1
259,1

38
38
40
40
40

Ersatzteile / /
Klemmschraube Schraube + Scheibe für Unterlegplatte Schlüssel Unterlegplatte

R L
22 U
27 U

SA4T
SA5T

KS 2520
KS 2525

YE4U
YE5U

SY4T
SY5T

YI4U
YI5U

Ausführung
U

HINWEIS:
Die Klemmhalter haben einen Neigungswinkel von 1,5°.
Unterlegplatten für andere Neigungswinkel finden Sie
auf Seite 4.53.
Diese müssen separat bestellt werden.

:
1,5°.

4.53.

l

l

Außengewinde / /
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Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

Rechte Ausführung abgebildet

4.53 4.53
Alle Abmessungen in mm

Bezeichnung
h = h1 = b f a b1 c c1 r l1 l2

11 V

16 V

22 V

NL 8-2V R/L
NL 10-2V R/L
NL 12-2V R/L
NL 16-2V R/L
NL 16-3V R/L
NL 20-3V R/L
NL 25-3V R/L
NL 32-3V R/L
NL 40-3V R/L
NL 25-4V R/L
NL 32-4V R/L
NL 40-4V R/L

8
10
12
16
16
20
25
32
40
25
32
40

10
10
12
16
16
20
25
32
40
25
32
40

7
7
7
7
7
7
7
7
7

12
12
12

4,83
6,83
8,83

12,83
12,40
16,40
21,40
28,40
36,40
20,20
27,20
35,20

12,5
12,5
14,5
14,5
14,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5
16,5

11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
11,5
11,5

1
1
3
3
3
3
5
5
5
5
5
5

60
70
80

100
100
125
150
170
200
150
170
200

14
14
14
14
25
30
30
30
30
30
30
30

Halter / /
Bezeichnung

h = h1 = b b1 lf 1 l2

27 V NL 32-5V- 6 R/L
NL 32-5V- 8 R/L
NL 32-5V-10 R/L
NL 40-5V- 6 R/L
NL 40-5V- 8 R/L
NL 40-5V-10 R/L

32
32
32
40
40
40

25,5
25,5
25,5
33,5
33,5
33,5

32,0
34,1
35,8
40,0
42,1
43,8

170
170
170
200
200
200

40
40
40
40
40
40

Ersatzteile / /
Klemmschraube Schlüssel

11 V
16 V
22 V
27 V

SN2T
SN3T
SN4T
SN6T

KS 1751
KS 2510
KS 2520
KS 2525

HINWEIS:
Die Klemmhalter haben einen Neigungswinkel von 1,5°.

:
1,5°.

l

l

l

4

Klemmhalter

Ausführung
V

Außengewinde / /
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4

Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

4.54 4.54
Alle Abmessungen in mm

Bezeichnung min. Kernloch - Ø
d d1 f h l1 l2

Ø min

NVR 10-2 R/L
NVR 13-2 R/L
NVR 13-3 R/L
NVR 16-3 R/L
NVR 16D-3 R/L
AVR 20-3 R/L*
AVR 25-3 R/L*
AVR 25D-3 R/L*
AVR 32-3 R/L*
AVR 40-3 R/L*
NVR 20-4 R/L
AVR 25-4 R/L*
AVR 25D-4 R/L*
AVR 32-4 R/L*
AVR 40-4 R/L*
AVR 32-5 R/L*
AVR 40-5 R/L*
AVR 50-5 R/L*
AVR 60-5 R/L*

20
20
20
20
16
20
32
25
32
40
20
32
25
32
40
32
40
50
60

10,0
13,0
12,7
16,0
16,0
20,0
25,0
24,6
32,0
40,0
20,0
25,0
24,6
32,0
40,0
32,0
40,0
50,0
60,0

7,3
8,9

10,3
11,5
11,3
13,4
16,3
16,1
19,6
23,8
15,6
17,4
17,2
21,5
25,8
22,4
26,4
31,4
36,4

18,0
18,0
18,0
18,0
15,2
18,0
29,0
22,6
29,0
36,0
18,0
29,0
22,6
29,0
36,0
29,0
36,0
45,0
54,0

180
180
180
180
150
180
250
200
250
300
180
250
200
250
300
250
300
350
400

25
32
32
40
32
40
60
45
60
60
50
60
45
60
60
60
60
75
75

13
16
17
20
20
24
29
29
36
44
27
32
32
39
47
40
48
58
69

Ersatzteile / /
Klemmschraube Schraube + Scheibe für Unterlegplatte Schlüssel Unterlegplatte

R L
11
16
22
27

SN2T
SA3T
SA4T
SA5T

KS 1751
KS 2510
KS 2520
KS 2525

–
YI3
YI4
YI5

–
SY3T
SY4T
SY5T

–
YE3
YE4
YE5

11

16

22

27

HINWEIS:
Die Klemmhalter haben einen Neigungswinkel von 1,5°.
Unterlegplatten für andere Neigungswinkel finden Sie
auf Seite 4.53.
Diese müssen separat bestellt werden.
Klemmhalter mit der Bezeichnung „N..“ werden ohne
Unterlegplatte benutzt.

1,5°.

4.53.

NVR 16-3 R/L erfordert Klemmschraube SN3T.
NVR 20-4 R/L erfordert Klemmschraube SN4T.

NVR 16-3 R/L
SN3T.

NVR 20-4 R/L
 SN4T.

l

l

Klemmhalter

Ausführung
Standard

Innengewinde / /

* Diese Halter sind auch als Standardhalter mit zusätzlicher Pratzenklemmung erhältlich (Bestellbezeichnung: AVR... R/L -C)

. ( AL… R/L -C)
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4

Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

4.56 4.56
Alle Abmessungen in mm

Bezeichnung min. Kernloch - Ø
d d1 f h l1 l2

Ø min

AVR 32-4U R/L
AVR 40-4U R/L
NVR 32-5U R/L
AVR 40-5U R/L
AVR 50-5U R/L
AVR 60-5U R/L

32
40
32
40
50
60

32
40
32
40
50
60

25,5
29,5
24,7
29,4
34,3
39,3

29
36
29
36
45
54

250
300
250
300
350
400

60
60
60
60
75
75

42
51
42
53
63
74

Ersatzteile / /
Klemmschraube Schraube + Scheibe für Unterlegplatte Schlüssel Unterlegplatte

R L

22 U
27 U

SA4T
SA5T

KS 2520
KS 2525

YI4U
YI5U

SY4T
SY5T

YE4U
YE5U

22 U

27 U

HINWEIS:
Die Klemmhalter haben einen Neigungswinkel von 1,5°.
Klemmhalter mit der Bezeichnung „.N..“ werden ohne
Unterlegplatte benutzt.

1,5°.

l

l

Klemmhalter

Ausführung
U

Innengewinde / /

Drehen-KAP-4:Drehen-KAP-4  07.05.2007  15:59 Uhr  Seite 4.56



Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

4.57 4.57
Alle Abmessungen in mm

Bezeichnung min. Kernloch - Ø
d f h w l1

Ø min

NVR 40-5V R/L
NVR 50-5V R/L
NVR 60-5V R/L

40
50
60

28,4
33,4
38,0

36
45
54

6,5
6,5
6,5

300
350
400

80
90

100

27 V

HINWEIS:
Die Klemmhalter haben einen Neigungswinkel von 1,5°. 1,5°.

Ersatzteile / /
Klemmschraube Schlüssel

0252SKT6NSV72

l

l

4

Klemmhalter

Ausführung
V

Innengewinde / /
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4

Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

4.58 4.58
Alle Abmessungen in mm

Bezeichnung min. Kernloch - Ø
d d1 h l1 l2

Ø min

SNVR/L 12U-6,0
BNVR/L 10S-6,0
BNVR/L 10M-6,0
BNVR/L 10L-6,0

12
10
10
10

8
8
8
8

11,4
9,4
9,4
9,4

82
89
98

110

16
22
31
43

10
10
10
10

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter verstellbar

10

HINWEIS:
Klemmhalter mit der Bezeichnung „B..“ sind mit einem
Hartmetallkern zur Minimierung von Vibrationen ausge-
führt.

Halter / /
Ø-hcolnreK.nimretlaHgnunhciezeBeslüHgnunhciezeB

d d1 h l1 l2
nimØ

SV 16-8.0 BNVR 8.0T-6.0 16 8 15,6 100 8-56 1010

Ersatzteile / /
Für Halter / / Für Hülse / /

lessülhcSebuarhcsmmelKlessülhcSebuarhcsmmelK

1243PK0.4S6881SKTM6NS01

l

l

l

Klemmhalter

Ausführung
MINI-3

Innengewinde / /
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Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

4.59 4.59
Alle Abmessungen in mm

Bezeichnung min. Kernloch - Ø
d d1 h l1 l2

Ø min

SNVR 10U-5L
BNVR 10S-5L
BNVR 10M-5L
BNVR 10L-5L

10
10
10
10

6,2
6,2
6,2
6,2

9,4
9,4
9,4
9,4

81
87
97

109

16
22
31
43

8
8
8
8

Rechte Ausführung abgebildet

Klemmhalter verstellbar

HINWEIS:
Klemmhalter mit der Bezeichnung „B..“ sind mit einem
Hartmetallkern zur Minimierung von Vibrationen ausge-
führt.

Halter / /
Ø-hcolnreK.nimretlaHgnunhciezeBeslüHgnunhciezeB

d d1 h l1 l2
nimØ

SV 16-6.2 BNVR 6.2T-5L 16 6,2 15,6 100 8-44 8

Ersatzteile / /
Für Halter / / Für Hülse / /

lessülhcSebuarhcsmmelKlessülhcSebuarhcsmmelK

1243PK0.4S5052SKTL5NS

4

Klemmhalter

Ausführung
MINI-2

Innengewinde / /
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4

Halter / /

Rechte Ausführung abgebildet

4.60 4.60
Alle Abmessungen in mm

Bezeichnung
b = lfh 1

OV 8-2 R/L
OV 10-2 R/L

8
10

12
14

100
100

Rechte Ausführung abgebildet

11

Halter / /
Bezeichnung

d d1 f l1 l2

OVR 12-2 R/L
OVR 15-2 R/L

12
15

10
13

7,4
8,9

100
100

25
32

11

Ersatzteile / /
lessülhcSebuarhcsmmelK

1571SKT2NS11

Minihalter mit Vierkantschaft

Minihalter mit Zylinderschaft

l

l

l

ER EL IR IL
 ER EL IR IL
 L R R L

E =  / I =  / R =  / L =
0,5°.

HINWEIS:
Minihalter in runder oder rechteckiger Schaftausfüh-
rung sind speziell für den Einsatz auf Drehautomaten,
die in der optischen und feinmechanischen Industrie
ihre Anwendung finden. Die Halter können für Außen-
und Innengewinde eingesetzt werden:

Gewinde ER EL IR IL
WSP ER EL IR IL
Minihalter L R R L

E = Außen / I = Innen / R = Rechts / L = Links
Der Neigungswinkel beträgt 0,5°.

Klemmhalter

Ausführung Minihalter

Mini

Außen- und Innengewinde / /
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Unterlegplatten für Klemmhalter

4.61 4.61

Die Flankenfreiwinkel des Gewindeprofils
der Wendeschneidplatte sind vom Steig-
winkel des Gewindes abhängig.
Der Steigwinkel des Gewindes muss mit dem
Neigungswinkel der Wendeschneidplatte
so weit wie möglich übereinstimmen, um
größte Profilgenauigkeit zu erzielen, un-
gleichmäßigen Freiflächenverschleiß an
der Wendeschneidplatte zu vermeiden
und somit eine längere Standzeit zu ge-
währleisten.

Die Klemmhalter sind mit einem Neigungs-
winkel von = 1,5° ausgelegt.
Unterlegplatten, die bereits im Klemm-
halter montiert sind und mitgeliefert wer-
den, sind planparallel mit 0° geschliffen.
Bei Abweichungen des Steigwinkels von
mehr als 1° sollte eine andere Unterleg-
platte gewählt werden.
Die Spitzenhöhe der Wendeschneidplatte
bleibt immer gleich (unabhängig von der
Wahl der Unterlegplatte).

tan =

= Neigungswinkel / /
d2 = Flankendurchmesser / /
p = Steigung / /

p
d2 x

1,5°.
0°.

1°.

Der Steigungswinkel des Gewindes bzw.
der erforderliche Neigungswinkel ergibt
sich aus folgender Formel:

Falsch Richtig

Spanwinkel und Freiwinkel sind
ungleich, wenn der
Neigungswinkel = 0° ist.

= 0°.

Spanwinkel und Freiwinkel sind gleich,
wenn der Neigungswinkel ( ) und der
Steigungswinkel ( ) identisch sind.

4
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4

Unterlegplatten für Klemmhalter

4.62 4.62

Steigungswinkel-Diagramm / /

12

11

10

9

8

7

6

5

4

3

2

1

p

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

10° 6° 5° 4° 3° = 2°

-2,5°-3° = -2° = -1°

= 1°

2,25

2,50

3,00

3,50

4,00

4,50
5,00

6,00
7,00

9,00
11,00
14,00
18,00
24,00

D

24,00
18,00
14,00
11,00
9,00

7,00
6,00

5,00
4,50

4,00

3,50

3,00

2,50

2,25

50 100 150 200

Flankendurchmesser / /
[ mm ]

Rechtsgewinde - Rechtes Werkzeug

Linksgewinde - Linkes Werkzeug

Rechtsgewinde - Linkes Werkzeug

Linksgewinde - Rechtes Werkzeug

Unterlegplatten / /
lekniwsgnugietSretlahmmelKedniwegneßuA / /

4,5° 3,5° 2,5° 1,5° 0,5° 0° -0,5° -1,5°

Innengewinde

YE3-3P
YI 3-3P
YE4-3P
YI 4-3P
YE4U-3P
YI 4U-3P
YE5-3P
YI 5-3P
YE5U-3P
YI 5U-3P

YI 3-3P
YE3-3P
YI 4-3P
YE4-3P
YI 4U-3P
YE4U-3P
YI 5-3P
YE5-3P
YI 5U-3P

YE3-2P
YI 3-2P
YE4-2P
YI 4-2P
YE4U-2P
YI 4U-2P
YE5-2P
YI 5-2P
YE5U-2P
YI 5U-2P

YI 3-2P
YE3-2P
YI 4-2P
YE4-2P
YI 4U-2P
YE4U-2P
YI 5-2P
YE5-2P
YI 5U-2P

YE3-1P
YI 3-1P
YE4-1P
YI 4-1P
YE4U-1P
YI 4U-1P
YE5-1P
YI 5-1P
YE5U-1P
YI 5U-1P

YI 3-1P
YE3-1P
YI 4-1P
YE4-1P
YI 4U-1P
YE4U-1P
YI 5-1P
YE5-1P
YI 5U-1P

YE3
YI 3
YE4
YI 4
YE4U
YI 4U
YE5
YI 5
YE5U
YI 5U

YI 3
YE3
YI 4
YE4
YI 4U
YE4U
YI 5
YE5
YI 5U

YE 3-1 N
YI 3-1 N
YE 4-1 N
YI 4-1 N
YE 4U-1 N
YI 4U-1 N
YE 5-1 N
YI 5-1 N
YE 5U-1 N
YI 5U-1 N

YI 3-1 N
YE 3-1 N
YI 4-1 N
YE 4-1 N
YI 4U-1 N
YE 4U-1 N
YI 5-1 N
YE 5-1 N
YI 5U-1 N

YE 3-1,5N
YI 3-1,5N
YE 4-1,5N
YI 4-1,5N
YE 4U-1,5N
YI 4U-1,5N
YE 5-1,5N
YI 5-1,5N
YE 5U-1,5N
YI 5U-1,5N

YI 3-1,5N
YE 3-1,5N
YI 4-1,5N
YE 4-1,5N
YI 4U-1,5N
YE 4U-1,5N
YI 5-1,5N
YE 5-1,5N
YI 5U-1,5N

YE3-2N
YI 3-2N
YE4-2N
YI 4-2N
YE4U-2N
YI 4U-2N
YE5-2N
YI 5-2N
YE5U-2N
YI 5U-2N

YI 3-2N
YE3-2N
YI 4-2N
YE4-2N
YI 4U-2N
YE4U-2N
YI 5-2N
YE5-2N
YI 5U-2N

YE3-3N
YI 3-3N
YE4-3N
YI 4-3N
YE4U-3N
YI 4U-3N
YE5-3N
YI 5-3N
YE5U-3N
YI 5U-3N

YI 3-3N
YE3-3N
YI 4-3N
YE4-3N
YI 4U-3N
YE4U-3N
YI 5-3N
YE5-3N
YI 5U-3N

16

22

22 U

27

27U

16

22

22 U

27

27 U

R
L
R
L
R
L
R
L
R
L

R
L
R
L
R
L
R
L
R
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Unterlegplatten für Klemmhalter

4.63 4.63

Unterlegplatten-Sortimente / Support pad set /
Bezeichnung Im Sortiment enthalten

16

22

22 U

27

27 U

ABY 3

ABY 4

ABY 4U

ABY E 5
ABY I  5
ABY E 5U
ABY I  5U

Y E 3 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y I 3 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y E 4 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y I 4 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y E 4U-2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y I 4U-2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y E 5 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y I 5 -2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y E 5U-2P, -1P, -1N, -2N, -3N
Y I 5U-2P, -1P, -1N, -2N, -3N

4
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i.0 i.0

Informationen

i
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i.1 i.1

Werkstoff-Vergleichstabelle

–
C25-1
C35-1
C45-1
C55-1
C60-1

–
–
–
–
–
–

C16-2
–

C25-2
–

28Mn6
C36

C45-2
C55-2
C53

C60-2
–
–
–

16Mo3
16Mo5
18Ni6
10Ni36
12Ni20

13NiCr12
–
–

40NiCrMo2
35CrNiMo6
17CrNiMo7

14NiCrMo13
15Cr2
34Cr4
41Cr4

–
16MnCr5

55Cr3
25CrMo4
34CrMo4
41CrMo4
42CrMo4

–
14CrMo45
32CrMo12

–
13MoCrV6

50CrV4
41CrAlMo7
39CrMoV13

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

AF37C12
AF42C20

1C35
1C45
1C55
1C60
S250

S250Pb
10PbF2
35MF6
S300

S300Pb
XC12
35M5
2C25
35M5
20M5

XC38H1TS
2C45
2C55

XC48H1TS
2C60

XC100
Z120M12

100C6
15D3

–
16N6

9Ni490
Z18N5

12NC15
36CrNiMo4

20NCD2
40NCD2

34CrNiMo8
18NCD6

16NCD13
12C3
32C4
41Cr4

42C4TS
16MC4
55C3

25CD4
34CrMo4
42CD4TS

42CD4
12CD4

15CD3,5
30CD12

12CD9.10
–

50CV4
40CAD6.12

–

C105E2U
C120E3U
100Cr6

X200Cr12
X40CrMoV5

X100CrMoV5
105WCr5

X210CrW12-1
45WCrV8

X30WCrV9
–

55NiCrMoV7
C105E2UV1

Z85WDKCV06-05-04-02
HS18-1-1-5

HS6-5-2
HS2-9-2

HS18-0-1

080A15
055M15
080A32
060A47
070M55
060A62
230M07

–
–

212M36
–
–

040A15
150M36

–
150M36

–
080A35
080M46
060A57
070M55
060A62

–
–

2S135
1503-243B

–
–

1501-510
–

655H13
817M37
805H20

3111-Type7
816M40

–
832H13
523M15
530A32
530A40
530A40
527M17
525A58
708A25
708A37
708M40
708A42

–
620-440
722M24

1501-622/515
1503-660-460

735A51
905M39
897M39

–
–
–

BD3
BH13
BA2

–
–

BS1
BH21

–
BH224/5

BW2
BM35
BT4
BM2

–
BT1

C15
C20
C35
C45
C55
C60

CF9SMn28
CF9SMnPb28
CF10SPb20

–
CF9SMn36

CF9SMnPb36
C15

–
C25

–
C28Mn

C36
C45
C55
C53
C60

C100
GX120Mn12

100Cr6
16Mo3

16Mo5KG
14Ni6KG
X10Ni9

–
–

38NiCrMo4
20NiCrMo2
40NiCrMo2

35NiCrMo6KB
–

15NiCrM13
–

34Cr4
41Cr4
41Cr4

16MnCr5
55Cr3

25CrMo4
34CrMo4KB

41CrMo4
38CrMo4KB

–
14CrMo3
32CrMo12

12CrMo910
–

50CrV4
41CrAlMo7

–

C100KU
C120KU

–
X205Cr12KU

X40CrMoV511KU
X100CrMoV51KU

107WCr5KU
X215CrW121KU

45WCrV8KU
X30WCrV93KU

X165CrMoW12KU
–

102V2KU
HS6-5-2-5

HS18-1-1-5
HS6-5-2
HS2-9-2

HS18-0-1

P

P

Deutschland Belgien Frankreich Großbritannien Italien
ISO

W.-Nr.                      DIN NBN AFNOR B.S: UNI

1.0401
1.0402
1.0501
1.0503
1.0535
1.0601
1.0715
1.0718
1.0722
1.0726
1.0736
1.0737
1.1141
1.1157
1.1158
1-1167
1.1170
1.1183
1.1191
1.1203
1.1213
1.1221
1.1274
1.3401
1.3505
1.5415
1.5423
1.5622
1.5662
1.5680
1.5752
1.6511
1.6523
1.6546
1.6582
1.6587
1.6657
1.7015
1.7033
1.7035
1.7045
1.7131
1.7176
1.7218
1.7220
1.7223
1.7225
1.7262
1.7335
1.7361
1.7380
1.7715
1.8159
1.8509
1.8523

1.1545
1.1663
1.2067
1.2080
1.2344
1.2363
1.2419
1.2436
1.2542
1.2581
1.2601
1.2713
1.2833
1.3243
1.3255
1.3343
1.3348
1.3355

C15
C22
C35
C45
C55
C60

9SMn28
9SMnPb28
10SPb20

10SPb2035S20
9SMn36

9SMnPb36
Ck15

40Mn4
C25E

36Mn5
28Mn6
Cf35
C45E
C55E
Cf53
C60E
Ck101

X120Mn12
100Cr6
16Mo3
16Mo5
14Ni6
X8Ni9
X12Ni5

14NiCr14
36CrNiMo4
21NiCrMo2

40NiCrMo2-2
34CrNiMo6
17CrNiMo6

14NiCrMo13-4
15Cr3
34Cr4
41Cr4
42Cr4

16MnCr5
55Cr3

25CrMo4
34CrMo4
41CrMo4
42CrMo4
15CrMo5

13CrMo4-5
32CrMo12

10CrMo9-10
14MoV6-3

51CrV4
41CrAlMo7

39CrMoV13-9

C105W1
C125W
102Cr6

X210Cr12
X40CrMoV5-1

X100CrMoV5-1
105WCr6

X210CrW12
45WCrV17

X30WCrV9-3
X165CrMoV12
55NiCrMoV6

100V1
S6-5-2-5

S18-1-2-5
S6-5-2
S2-9-2

S18-0-1

Bau- und Konstruktionsstähle / /

Werkzeugstähle / /

i
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i.2 i.2

Werkstoff-Vergleichstabelle

i
P

P S15C
S20C
S35C
S45C
S55C
S58C

SUM22
SUM22L

–
–

SUM25
–

S15
–

S25C
SMn438
SCMn1
S35C
S45C
S55C
S50C
S58C
SUP4

SCMnH1
SUJ2

–
SB450M

–
SL9N53

–
SNC815

–
SNCM220
SNCM240
SNCM447

–
–

SCr415
SCr430
SCr440
SCr440

–
SUP9

SCM420
SCM432
SCM440
SCM440
SCM415
SFVA12

–
SFVAF22A

–
SUP10

SACM645
–

SK3
SK2

SUJ2
SKD1

SKD61
SKD12
SKD2

–
–

SKD5
–

SKT4
SKS43
SKH55
SKH3

SKH51
–

SKH2

1350
1450
1572
1672
1655

–
1912
1914

–
1957

–
1926
1370

–
–

2120
–

1572
1672
1655
1674
1665
1870
2183
2258
2912

–
–
–
–
–
–

2506
–

2541
–
–
–
–
–

2245
2173
2253
2225
2234
2244
2244

–
2216
2240
2218

–
2230
2940

–

1880
–
–
–

2242
2260
2140
2312
2710

–
–
–
–

2733
–

2722
2782

–

–
20
35
45
55
60
–
–
–
–
–
–

15
40
25

35 2
30
35
45
55
50
60
–

110 13
15
–
–
–
–
–
–

40 2MA
–

38 M
38 2 2MA

–
–

15
35
40
40

18
50 A
20

A 38 M
40 A

–
–

12 M
–

12 8
–

50 A
38 A

–

10A-1
13-1

12
4 5M 1

–
–
–

5 2
3 2 8

–
5 M

–
6M5K5

–
6M5
–
18

F.111
1C22
F.113
F.114

–
–

F.2111-11SMn28
F.2112-11SMnPb28

F.2122-10SPb20
F.210.G

F.2113-12SMn35
F.2114-12SMnPb35

F.1110-C15k
–

F.1120-C25k
F.1203-36Mn6

28Mn6
–

F.1140-C45k
F.1150-C55k

–
–
–

F.8251-AM-X120Mn12
F.1310-100Cr6
F.2601-16Mo3
F.2602-16Mo5
F.2641-15Ni6

F.2645-X8Ni09
–
–

F.1280-35NiCrMo4
F.1522-20NiCrMo2
F.1204-40NiCrMo2
F.1272-40NiCrMo7

F.1560-14NiCrMo13
F.1560-14NiCrMo13

–
F.8221-35Cr4

F.1211-41Cr4DF
F.1202-42Cr4

F.1516-16MnCr5
F.1431-55Cr3

F.8372-AM26CrMo4
F.8331-AM34CrMo4
F.8332-AM42CrMo4
F.8332-AM42CrMo4

F.1551-12CrMo4
F.2613-14CrMo45

F.124.A
TU.H

F.2621-13MoCrV6
F.1430-51CrV4

F.1740-41CrAlMo7
–

F.515
F.5123-C120

F.5230-100Cr6
F.5212-X210Cr12

F.5318-X40CrMoV5
F.5227-X100CrMoV5

F.5233-105WCr5
F.5213-X210CrW12
F.5241-45WCrSi8
F.5323-X30WCrV9

F.5211-X160CrMoV12
F.520S

–
F.5613-6-5-2-5

F.5530-18-1-1-5
F.5603-6-5-2
F.5607-2-9-2

F.5520-18-0-1

M1015
M1020
1035
1045
1055
1060
1213

12L13
11L08
1140
1215

12L14
1015
1035
1025
1335
1330
1035
1045
1055
1050
1060
1095
A128
52100

A204Gr.A
4520

A350-LF5
A353
2515
3310
4340
8620
8740
4337

–
9310
5015
5132
5140
5140
5115
5155
4130
4135
4140
4140

–
A182-F11

–
A182F22

–
6145

A355Cl.A
–

W110
W112

L1
D3

H13
A2
–
–

S1
H21

–
L6

W210
–

T4
M2
M7
T1

.A.S.UneinapSdnalssuRnedewhcSnapaJ
ISO

MTSA/EAS/ISIAENUSSSIJ

Bau- und Konstruktionsstähle / /

Werkzeugstähle / /
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i.3 i.3

Werkstoff-Vergleichstabelle

i

P

M

K

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

Z8C12
Z8C13FF
Z10C13
Z8C17

Z20C13M
Z44C14

Z15CN16-02
Z13CF17

–
Z4CND13.4M

–
Z45CS9
Z13C13

Z12CAS18
Z80CNS20-02

Z12CAS25

Z4Cn19-10FF
Z8CNF19-09
Z1CN18-12

Z6CN18.10M
Z11CN17-08

Z3CN18-07Az
Z3CND17-11-01
Z3CND17-12Az
Z3CND17-12-03
Z2CND19-15-04
Z5CND27-05Az

Z6CNT18-10
Z6CNNb18-10
Z6CNDT17-12

Z4CNDNb18.12M
–

Z9CN24-13
Z8CN25-20

Z20NCS33-16
–

Z53CMNS21-09Az
Z6CNT18-10

Ft10D
Ft15D
Ft20D
Ft15D
Ft30D
Ft35D
Ft40D

FGS400-12
FGS370-17
FGS500-7
FGS600-3
FGS700-2
S-NM137
S-NC202

403S17
403S17
410S21
430S17
ANC1B

–
431S29

–
434S17
425C11
316C16
401S45

–
–

443S65
–

304S11
303S22
304S11
304C15
301S21
304S61
316S13
316S63
316S11
317S12

–
321S31
347S20
320S18
318C17

–
309S24
310S16
NA17

330C11
349S54
321S51

–
Grade150
Grade220
Grade260
Grade300
Grade350
Grade400

420/12
370/17
500/7
600/3
700/2

S-NiMn137
S-NiCr202

X6Cr13
X6Cr13

X12Cr13
X8Cr17

–
X40Cr14

X16CrNi16
X10CrS17
X8CrMo17

GX6CrNi1304
–

X45CrSi8
X10CrAl12

–
X80CrSiNi20

–

X5CrNi1810
X10CrNiS1809

X3CrNi1811
–

X12CrNi1707
X2CrNiN1811

X5CrNiMo1712
X2CrNiMoN1713
X2CrNiMo1713
X2CrNiMo1816

–
X6CrNiTi1811
X6CrNiNb1811

X6CrNiMoTi1712
GX6CrNiMoNb2011
X6CrNiMoNb1713

X16CrNi2314
X6CrNi2521

–
GX50NiCr3919

X53CrMnNiN219
–

G10
G15
G20
G25
G30
G35

–
GS400-12
GS042/15
GS500/7
GS600/3
GS700/2

–
–

Deutschland Belgien Frankreich Großbritannien Italien
ISO

W.-Nr.                      DIN NBN AFNOR B.S: UNI

1.4000
1.4001
1.4006
1.4016
1.4027
1.4034
1.4057
1.4104
1.4113
1.4313
1.4408
1.4718
1.4724
1.4742
1.4747
1.4762

1.4301
1.4305
1.4306
1.4308
1.4310
1.4311
1.4401
1.4429
1.4435
1.4438
1.4460
1.4541
1.4550
1.4571
1.4581
1.4583
1.4828
1.4845
1.4864
1.4865
1.4871
1.4878

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

X6Cr13
X7Cr14

X12Cr13
X6Cr17

GX20Cr14
X46Cr13

X20CrNi172
X12CrMoS17
X6CrMo17-1
X4CrNi134

GX5CrNiMo19-11
X45CrSi9-3
X10CrAl13
X10CrAl18

X80CrNiSi20
X10CrAl24

X5CrNi1810
X10CrNiS189
X2CrNi19-11

GX5CrNi19-10
X12CrNi177

X2CrNiN18-10
X5CrNiMo17122

X2CrNiMoN17-13-3
X2CrNiMo18-14-3
X2CrNiMo18164
X4CrNiMoN2752
X6CrNiTi18-10
X6CrNiNb18-10

X6CrNiMoTi17-12-2
GX5CrNiMoNb1810
X10CrNiMoNb18-12

X15CrNiSi20-12
X12CrNi25-21

X12NiCrSi36-16
GX40NiCrSi38-18
X53CrMnNiN21-9

X12CrNiTi18-9

GG10
GG15
GG20
GG25
GG30
GG35
GG40

GGG40
GGG40.3
GGG50
GGG60
GGG70

GGGNiMn137
GGGNiCr202

Rost-, säure- und hitzebeständige Stähle / /

Gusswerkstoffe / /
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i.4 i.4

Werkstoff-Vergleichstabelle

Tableau de comparaison des matières

i

K

P

M

SUS403
SUS410S
SUS410
SUS430

SCS2
–

SUS431
SUS430F
SUS434

SCS5
SCS14
SUH1

–
SUH21
SUH4

–

SUS304
SUS303
SCS19
SCS13

SUS301
SUS304LN

SUS316
–

SUS316L
SUS317L
SUS329J1

SUS321
SUS347

SUS316Ti
SCS22

–
SUH309
SUH310
SUH330
SCH15
SUH35
SUS321

FC10
FC15
FC20
FC25
FC30
FC35

–
FCD40

–
FCD50
FCD60
FCD70

–
–

2301
2301
2302
2320

–
–

2321
2383

–
2384

–
–
–
–
–
–

2332
2346
2352
2333
2331
2371
2347
2375
2353
2367
2324
2337
2338
2353

–
–
–

2361
–
–
–
–

0110-00
0115-00
0120-00
0125-00
0130-00
0135-00
0140-00
0717-02
0717-15
0727-02
0732-03
0737-01

–
–

08 13
08 13
12 13
12 17

20 13L
40 13

20 17 2
–
–
–

07 18 10 2 2M2
40 9 2

10 13
15 18

–
–

08 18 10
–

03 18 11
07 18 9

–
–
–
–

03 17 14M3
–
–

06 18 10T
08 18 12

10 17 13M2T
–
–

20 20 14 2
20 23 18

–
–

55 20 9A 4
–

10
15
20
25
30
35
40

42-12
42-12
50-2
60-2
70-2
–
–

F.3110-X6Cr13
F.8401-AM-X12Cr13

F.3401-X10Cr13
F.3113-X6Cr17

–
F.3405-X45Cr13

F.3427-X19CrNi172
F.3117-X10CrS17

F.3116-X6CrMo171
–

F.8414-AM-X7CrNiMo2010
F.3220-X4SCrSi09-03

F.3152-X10CrAl13
F.3153-X10CrAl18

F.3222-X80CrSiNi20-02
F.3154-X10CrAl24

F.3504-X5CrNi1810
F.3508-X10CrNiS18-09

F.3503-X2CrNi1810
–

F.3517-X12CrNi177
F.3541-X2CrNiN1810

F.3534-X5CrNiMo17122
F.3543-X2CrNiMoN17313
F.3533-X2CrNiMo17132
F.3539-X2CrNiMo18164
F.3309-X8CrNiMo27-05
F.3523-X6CrNiTi1810
F.3524-X6CrNiNb1810

F.3535-X6CrNiMoTi17122
–
–

F.3312-X15CrNiSi20-12
–

F.3313-X12CrNiSi36-16
–

F.3217-X53CrMnNiN21-09
–

FG10
FG15
FG20
FG25
FG30
FG35

–
–
–
–
–
–
–
–

403
410S
410
430

–
–

431
430F
434

–
CF-8M
HNV3

–
–

HNV6
–

304
303

304L
CF-8
301

304LN
316

316LN
316L
317L
329
321
347

316Ti
–

318
309

310S
330

–
EV8
321

A48-20B
A48-25B
A48-30B
A48-40B
A48-45B
A48-50B
A48-60B
60-40-18

–
65-45-12
80-55-06

100-70-03
–

A439TypeD-2

.A.S.UneinapSdnalssuRnedewhcSnapaJ
ISO

MTSA/EAS/ISIAENUTSOGSSSIJ

Gusswerkstoffe / /

Rost-, säure- und hitzebeständige Stähle / /
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i.5 i.5

Härtevergleich

700
740
770
810
840
880
910
950
980

1020
1050
1090
1120
1150
1190
1230
1260
1300
1330
1370
1400
1440
1470
1510
1540
1580
1610
1650
1680
1720
1750
1790
1820
1860
1890
1930
1960
2000
2030
2070
2100
2140
2170
2210
2240
2280
2310
2350
2380
2410
2450
2480
2520
2550
2590
2630
2660
2700
2730
2770
2800
2840
2870
2910
2940
2980
3010
3050
3080
3120
3150
3190
3220
3260
3290

360
370
380
390
400
410
420
430
440
450
460
470
480
490
500
510
520
530
540
550
560
570
580
590
600
610
620
630
640
650
660
670
680
690
700
710
720
730
740
750
760
770
780
790
800
810
820
830
840
850
860
870
880
890
900
910
920
930
940

359
368
373
385
393
400
407
416
423
429
435
441
450
457
465
474
482
489
496
503
511
520
527
533
533
543
549
555
561
568
574
581
588
595
602
609
616
622
627
633
639
644
650
656
661
666
670
677
682

–
–
–
–
–
–
–
–
–
–

200
210
220
230
240
250
260
270
280
290
300
310
320
330
340
350

–
–
–

19,2
21,2
23,0
24,7
26,1
27,6
29,0
30,0
31,5
32,9
33,8
34,9
36,0
37,0
38,0
38,9
39,8
40,7
41,5
42,3
43,2
44,0
44,8
45,5
46,3
47,0
47,7
48,3
49,0
49,6
50,3
50,9
51,5
52,1
52,7
53,3
53,8
54,4
54,9
55,4
55,9
56,4
56,9
57,4
57,9
58,7
58,9
59,3
59,8
60,2
60,7
61,1
61,5
61,9
62,3
62,7
63,1
63,5
63,9
64,3
64,6
65,0
65,3
65,7
66,0
66,3
66,6
66,9
67,2
67,5
67,7
68,0

28
29
30
31
33
34
35
36
37
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
75
76
77
78
79
80
81
82
83
83
84
85
86
86
87
87
88
89
89
90
90
91
91
92
92
–
–
–
–

i

Zugfestigkeit Vickers Brinell Rockwell Shore

N / mm2 “HS„CRHBHVH
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i.6 i.6

Verschleiß und Abhilfe

Freiflächenverschleiß / /

Abrasive Verschleißform, bei der eine mechanische Belastung die Entstehung einer ebe-
nen Fläche an der Freifläche der Schneidkante bewirkt. Zu großer Freiflächen-verschleiß
führt zu schlechter Oberflächengüte, Ungenauigkeit und zunehmender Reibung.
Abhilfe: Schnittgeschwindigkeit verringern

verschleißfestere Sorte wählen.

Kerbverschleiß / /

Kerbverschleiß an der Hauptschneide entsteht dort, wo diese direkt mit dem Werkstück
zusammentrifft. Die Ursache ist auf Hartpartikel des Werkstückmaterials zurückzuführen.
Großer Kerbverschleiß beeinflusst die Spanbildung und kann zum Bruch der Wendeschneid-
platte führen.
Abhilfe: Vorschub reduzieren

verschleißfestere Sorte wählen.

Kolkverschleiß / /

Verschleiß auf der Spanfläche hervorgerufen durch Diffusion und Abrasion. Der Kolkver-
schleiß entsteht durch das Abtragen von Schneidstoff (Schleifvorgang) und Diffusion
an der heißesten Stelle der Schneide (Kontakt Span-Schneidstoff). Großer Kolkverschleiß
verändert die Geometrie der Schneide, kann die Spanbildung stören und die Schneide
schwächen.
Abhilfe: Schnittgeschwindigkeit verringern

Vorschub senken
beschichtete Hartmetallsorte einsetzen.
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Verschleiß und Abhilfe

i.7 i.7

Plastische Deformation / /

Verschleiß infolge hoher Temperaturen und Druck an der Schneidkante verursacht durch
hohe Schnittgeschwindigkeiten und Vorschübe sowie harte Werkstückmaterialien. Plasti-
sche Deformation führt zu schlechter Spankontrolle und Oberflächengüte und unter Um-
ständen zum Bruch der Wendeschneidplatte.
Abhilfe: Schnittgeschwindigkeit verringern

Vorschub senken
Verschleißfestere Hartmetallsorte wählen.

Aufbauschneide / /

Aufbauschneide auf der Spanfläche durch Verschweißen von Werkstückmaterial mit dem
Schneidstoff. Neben der Geometrieveränderung kann es beim Abreißen der Aufbauschneide
zu Kantenausbrüchen kommen. Die Bildung einer Aufbauschneide verursacht eine schlechte
Oberflächengüte und kann bis hin zum Bruch der Wendeschneidplatte führen.
Abhilfe: Schnittgeschwindigkeit erhöhen

Positive Schneidengeometrie wählen
Einsatz von beschichteten Hartmetallen oder Cermets
Kühlschmiermittel verwenden.

i
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Kantenausbrüche / /

Statt einer gleichmäßigen Abnutzung der Schneidkante brechen hier kleine Teile der
Schneide aus. Die Hauptursache hierfür liegt im unterbrochenen Schnitt. Kantenaus-
brüche führen zu einer schlechten Oberflächengüte und starkem Freiflächenverschleiß.
Abhilfe: Vorschub zu Beginn der Bearbeitung verringern

Hartmetallsorte mit höherer Zähigkeit wählen
Wendeschneidplatte mit stabilerer Schneidengeometrie wählen.

Plattenbruch / /

Der Bruch der Wendeschneidplatte bringt häufig eine Beschädigung von Werkzeug und
Werkstück mit sich. Die Ursachen sind oft zu hoher Verschleiß oder Belastung der Schneide,
können aber auch von Maschine und Werkstück abhängig sein.
Abhilfe: Zähere Sorte wählen

Vorschub und/oder Schnittiefe verringern
Wendeschneidplatte mit größerer Stabilität und Eckenradien wählen.

Kammrisse / /

Bildung von Rissen senkrecht zur Schneidkante, hervorgerufen durch Temperaturwechsel
im unterbrochenen Schnitt. Kammrisse führen zu schlechter Oberflächenqualität und
Kantenausbrüchen.
Abhilfe: Einsatz einer Sorte mit hoher Zähigkeit

Kontinuierliche Kühlschmiermittelzuführung.

Verschleiß und Abhilfe

i.8 i.8

i
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i.9 i.9

i

Anwendungshinweise

Berechnungseinheiten / /

D Durchmesser [mm]

]mm[egnäLl

vc Schnittgeschwindigkeit [m/min]

kc Spezifische Schnittkraft [N/mm2]

ap Schnitttiefe [mm]

Formeln / /

Schnittgeschwindigkeit
vc =

Drehzahl
n =

Zeitspanvolumen
Q =

Netto-Antriebsleistung
Pc =

n Spindeldrehzahl [U/min]

Q Zeitspanvolumen [cm3/min]

Pc Netto-Antriebsleistung [kW]

fn Vorschub pro Umdrehung [mm/U]

 D  n

1000

vc  1000
 D

vc  ap  fn

ap  fn  kc  vc

6  104
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Anwendungshinweise

i.11 i.11

i

Pratzenklemmung - negativ
Klemmsystem für negative Wendeschneidplatten. Es zeichnet sich durch seine ro-
buste Ausführung und einfache Handhabung aus. Zusätzlicher Schutz des Werkzeu-
ges durch eine Hartmetall-Auflageplatte.

Pratzenklemmung - negativ
Durch die Pratzenklemmung wird die Wendeschneidplatte gleichzeitig an die
Anlagefläche gezogen und an den Plattensitz gedrückt. Dadurch ergibt sich eine
garantierte Positioniergenauigkeit. Ein Aufkippen der Wendeplatte im Sitz wird durch
dieses neue Klemmsystem verhindert. Die Bohrstangen sind mit Innenkühlung aus-
gestattet ( A...DWLNR... mit integrierter Kühlmitteldüse ) welche für optimale
Kühlung und sichere Späneausbringung sorgt. Im Schaft des Halters befindet sich
eine integrierte Ersatz-Unterlagsplatte und Schraube.

Drehen - Klemmsysteme / /

Pratzenklemmung - positiv
Klemmsystem für positive Wendeschneidplatten. Es zeichnet sich durch seine ro-
buste Ausführung und einfache Handhabung aus. Zusätzlicher Schutz des Werkzeu-
ges durch eine Hartmetall-Auflageplatte.
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i.12 i.12

Anwendungshinweise

i

Schraubenklemmung
Klemmung von positiven Wendeschneidplatten mit Senkbohrung. Einfaches Klemm-
system ohne Aufbauten ermöglicht ungestörten Spanablauf und problemlosen Wech-
sel der Ersatzteile. Zusätzlicher Schutz des Werkzeuges durch eine Hartmetall-Auf-
lageplatte.

Kniehebelspannung
Klemmung mittels Spannhebel für Mittelloch-Wendeschneidplatten mit negativer
Grundform. Besondere Eigenschaften sind großer Spannhub und schneller Plat-
tenwechsel. Bei gelöstem Klemmsystem gibt es keine losen Ersatzteile. Zusätz-
licher Schutz des Werkzeuges durch eine Hartmetall-Auflageplatte.

Pratzenkeilklemmung
Bei diesem Klemmsystem für positive Wendeschneidplatten werden diese von oben
und über die Bohrung sicher gespannt. Zusätzlicher Schutz des Werkzeuges durch
eine Hartmetall-Auflageplatte.

Drehen - Klemmsysteme / /
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Anwendungshinweise Wiper - Geometrien

 Wiper

i.13 i.13

i

Die Wiper - Geometrien besitzen eine Schleppschneide, die sich zwischen Radiusauslauf und seitlicher Schneidkante befindet.
Selbst bei einer Verdopplung der Vorschubwerte bleiben die Oberflächengüten gleich. Durch die Reduzierung der
Bearbeitungszeit, der optimalen Spankontrolle und der Standzeiterhöhung erreichen Sie eine deutliche
Produktivitätssteigerung bei gleichzeitiger Kostenreduzierung.

Funktion der Wiper Geometrien / /
Wiper:

Verbesserung der Oberflächengüte / /
Bei gleichen Bearbeitungsdaten ergibt sich eine deutlich bessere Oberflächengüte (Außnahme: bei labilen Spannungen)

Höhere Vorschubwerte / /
Schrupp und Schlichtbearbeitung mit einer Schneidplatte möglich

Optimale Spankontrolle / /
Bei hohen Vorschüben entstehen dickere Späne die besser brechen

Verbesserung der Standzeiten / /
Höhere Vorschübe senken die Bearbeitungszeit pro Teil und verzögern den Verschleiß.

Vorteile / /

Der Anstellwinkel muss exakt eingehalten werden, da sonst der gewünschte Effekt der
Wiper-Geometrie (Schleppschneide) nicht auftritt und keine guten Oberflächen erzeugt wer-
den.

Wiper
Wiper

Folgende Anstellwinkel sind einzuhalten / /

CCGT 95° Grad
DCGT 93° Grad
VCGT 93° Grad
WCGT 95° Grad

Anstellwinkel / /
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Anwendungshinweise

i

Wiper - Geometrien

 Wiper

Durch die Schleppschneide kommt es zu einer Konturverzerrung
(siehe Zeichnung). Bei Radien, Fasen, Schrägen und Freistichen
treten diese Verzerrungen auf.

Konturverzerrung / /

Die Wiper - Geometrien sind durch die Schleppschneide richtungsgebunden. Nur so kann der Span optimal von der Schneide
fließen. Dies ist bei der Plan- und Längsbearbeitung zu beachten ( z.B. Bei der Planbearbeitung vom großen Duchmesser zum
kleinen Durchmesser bearbeiten ).

Wiper Wiper

Schnittrichtung / /

Schnittwerte / /

6

4

2

0,2 0,4 0,6 0,8 1,00

Schnittdatenempfehlung DCGT 11T304

Vorschub / /  [mm/U]
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Anwendungshinweise

i.15 i.15

i

Teilprofil
Vordrehen vom Außen- bzw. Innendurch-
messer auf das exakte Maß, da die Zahn-
spitzen nicht bearbeitet werden.
Eine Wendeschneidplatte für mehrere
Steigungen bei gleichem Profilwinkel.
Dadurch geringe Lagerhaltung.

Vollprofil
Das komplette Gewindeprofil einschließ-
lich der Zahnhöhe wird bearbeitet.
Gratfreie Gewinde mit hoher Profilge-
nauigkeit.
Jede Steigung und jedes Profil erfor-
dert eine separate Wendeschneidplatte.

Mehrzahnprofil
Ähnlich der Vollprofil-Wendeschneid-
platte, jedoch mit zwei oder mehr
Zähnen.
Weniger Durchgänge, höhere Stand-
zeiten und somit höhere Produktivität.
Größerer Auslauf des Werkzeuges und
stabile Bearbeitungsbedingungen er-
forderlich.

Gewindedrehen - Wendeschneidplatten /
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Anwendungshinweise

i.16 i.16

Halter und Wendeschneidplatten in Rechtsausführung
ACHTUNG: Negativer Steigungswinkel!

Halter und Wendeschneidplatten in Linksausführung
ACHTUNG: Negativer Steigungswinkel!

Halter und Wendeschneidplatten in Linksausführung

Halter und Wendeschneidplatten in Rechtsausführung

Die Wahl des Bearbeitungsverfahrens ist abhängig vom Werkstück und der zur Verfügung stehenden Maschine.

Außen-
Rechtsgewinde

Halter und Wendeschneidplatten in Rechtsausführung
ACHTUNG: Negativer Steigungswinkel!

Halter und Wendeschneidplatten in Rechtsausführung Halter und Wendeschneidplatten in Linksausführung
ACHTUNG: Negativer Steigungswinkel!

Halter und Wendeschneidplatten in Linksausführung

Außen-
Linksgewinde

Innen-
Rechtsgewinde

Innen-
Linksgewinde

Schnitt-
richtungswahl

Gewindedrehen - Wahl der Bearbeitungsmethode / /

Vorschub in Richtung Futter Vorschub in Richtung Spitze
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Anwendungshinweise

i.17 i.17

i

Gewindedrehen - Zustellarten /

Radiale Zustellung

Einfache und gebräuchlichste Zustellung
senkrecht zur Drehachse. Die Zerspanung
erfolgt auf beiden Zahnflanken, wodurch
ein gleichmäßiger Verschleiß gewährlei-
stet ist.
Empfohlen bei kleinen Steigungen bis
ca. 2 mm.
Bevorzugt für kurzspanende Werkstoffe
und zur Kaltverfestigung neigende sowie
nichtrostende Stähle.

Modifizierte Flankenzustellung

Zustellung unter einem Winkel von 3 - 5°
zur Flanke des Gewindes.
Bevorzugt bei NC-Maschinen.
Gute Spankontrolle, daher besonders für
Innengewinde und langspanende Werk-
stoffe geeignet.
Bei größeren Steigungen ab 2 mm.

Wechselseitige Zustellung

Wechselseitige Zustellung entlang beider
Flanken.
Hohe Standzeiten, durch gleichmäßigen
Flankenverschleiß an beiden
Schneidkanten.
Besonders bei großen Steigungen ab 4 mm
auf NC-Maschinen mit spezieller Program-
mierung.

3 - 5°
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i.18 i.18

Empfohlene Schnittwerte

Die hier aufgeführten Werte sind allgemeine
Empfehlungen für die Anzahl der Durchgänge
bei der Bearbeitung von normalen Stahl- und
NE-Werkstoffen. Bei harten Werkstoffen ist die
Schnitttiefe zu reduzieren und die Anzahl der
Schnitte zu erhöhen.

HINWEIS:
Der Spanquerschnitt sollte bei jedem Durch-
gang gleich groß sein, daß heißt mit zuneh-
mender Schnitttiefe ist die Zustellung zu redu-
zieren, um konstante Schnittkräfte zu erreichen.

Bei Plattenbruch ist die Anzahl der Durchgänge
zu erhöhen, bei hohem Verschleiß zu verringern.
Die Zustellung sollte mindestens 0,05 mm
betragen und bei rostfreiem Stahl nicht unter
0,08 mm liegen.

Anzahl der Durchgänge / /

Steigung / /

[ mm ] 0,5 0,75 1,0 1,25 1,5 1,75 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 5,0 5,5 6,0 8,0
[ Gang/Zoll ] 48 32 24 20 16 14 12 10 8 7 6 6 5 5 4 3

Anzahl der Durchgänge / /

4-6 4-7 4-8 5-9 6-10 7-12 7-12 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Gewindedrehen / /
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i

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumständen anzupassen.

-

ISO

350

650

1000

600

900

1200

700

1100

700

1000

450-600

600-900

500-700

700-850

800-1100

550

800

450

750

200

350

250

300

450

400

300

500

200

700

950

800

1100

1200

500-700

700-1000

1000-1350

1350-1700

1350

1900

P

M

K

 0,15% C

 0,45% C

 0,75% C

 Si 12%

Si 12%

 Si 12%

, Pb > 1%N

S

H

 Vc [m/min]
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i

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumständen anzupassen.

-

ISO

350

650

1000

600

900

1200

700

1100

700

1000

450-600

600-900

500-700

700-850

800-1100

550

800

450

750

200

350

250

300

450

400

300

500

200

700

950

800

1100

1200

500-700

700-1000

1000-1350

1350-1700

1350

1900

P

M

K

 0,15% C

 0,45% C

 0,75% C

 Si 12%

Si 12%

 Si 12%

, Pb > 1%N

S

H

  Vc [m/min]

Drehen-KAP-info:Drehen-KAP-info  07.05.2007  14:44 Uhr  Seite i.30



i.31 i.31

i

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumständen anzupassen.

-

ISO

350

650

1000

600

900

1200

700

1100

700

1000

450-600

600-900

500-700

700-850

800-1100

550

800

450

750

200

350

250

300

450

400

300

500

200

700

950

800

1100

1200

500-700

700-1000

1000-1350

1350-1700

1350

1900

P

M

K

 0,15% C

 0,45% C

 0,75% C

 Si 12%

Si 12%

 Si 12%

, Pb > 1%

pur

N

S

H

  Vc [m/min]
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i.32 i.32

i

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumständen anzupassen.

 - Cermet

ISO

350

650

1000

600

900

1200

700

1100

700

1000

450-600

600-900

500-700

700-850

800-1100

550

800

450

750

200

350

250

300

450

400

300

500

200

700

950

800

1100

1200

500-700

700-1000

1000-1350

1350-1700

1350

1900

P

M

K

 0,15% C

 0,45% C

 0,75% C

 Si 12%

Si 12%

 Si 12%

, Pb > 1%N

S

H

  Vc [m/min]
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i

Die Tabellenwerte sind Richtwerte. Es kann notwendig sein, die Werte den jeweiligen Bearbeitungsumständen anzupassen.

ISO

350

650

1000

600

900

1200

700

1100

700

1000

450-600

600-900

500-700

700-850

800-1100

550

800

450

750

200

350

250

300

450

400

300

500

200

700

950

800

1100

1200

500-700

700-1000

1000-1350

1350-1700

1350

1900

P

M

K

 0,15% C

 0,45% C

 0,75% C

perlitique

 Si 12%

Si 12%

 Si 12%

, Pb > 1%

trempé et revenu

trempé et revenu

coulé

trempé et revenu

N

S

H

 Vc [m/min]
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Notizen
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Notizen
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A.0 A.0

Alphanumerischer Index

2…
27I...55 4.14
27I...60 4.11
27I...-ACME... 4.39
27I...-ISO... 4.18
27I...-RD... 4.33
27I...-TR... 4.36
27I...-UN... 4.23
27I...-UNJ... 4.43
27I...-W... 4.28
27UE...55 4.13
27UE...60 4.10
27UE...-ACME... 4.38
27UE...-ISO... 4.17
27UE...-TR... 4.34
27UE...-UN... 4.22
27UE...-W... 4.27
27UI...55 4.14
27UI...60 4.11
27UI...-ACME... 4.39
27UI...-ISO... 4.19
27UI...-TR... 4.36
27UI...-UN... 4.24
27UI...-W... 4.29
27VE...55 4.13
27VE...60 4.10
27VE...-ACME... 4.38
27VE...-ISO... 4.17
27VE...-TR... 4.35
27VE...-UN... 4.22
27VE...-W... 4.27
27VI...55 4.14
27VI...60 4.11
27VI...-ACME... 4.39
27VI...-ISO... 4.19
27VI...-TR... 4.37
27VI...-UN... 4.24
27VI...-W... 4.29

5…
5LI...55 4.15
5LI...60 4.12
5LI...-ACME... 4.40
5LI...-BSPT... 4.32
5LI...-ISO... 4.20
5LI...-NPT... 4.46
5LI...-NPTF... 4.48
5LI...-PG... 4.50
5LI...-TR... 4.37
5LI...-UN... 4.25
5LI...-UNJ... 4.44
5LI...-W... 4.30

6…
6I...55 4.15
6I...60 4.12

1…
16I...-W... 4.28
16VE...55 4.13
16VE...60 4.10
16VE...-ISO... 4.17
16VE...-NPT... 4.45
16VE...-UN... 4.22
16VE...-W... 4.27

2…
22E...55 4.13
22E...60 4.10
22E...-ACME... 4.38
22E...-ISO... 4.16
22E...-RD... 4.33
22E...-TR... 4.34
22E...-UN... 4.21
22E...-UNJ... 4.41
22E...-W... 4.26
22I...55 4.14
22I...60 4.11
22I...-ACME... 4.39
22I...-ISO... 4.18
22I...-RD... 4.33
22I...-TR... 4.36
22I...-UN... 4.23
22I...-UNJ... 4.43
22I...-W... 4.28
22UE...55 4.13
22UE...60 4.10
22UE...-ACME... 4.38
22UE...-ISO... 4.17
22UE...-TR... 4.34
22UE...-UN... 4.22
22UE...-UNJ... 4.42
22UE...-W... 4.27
22UI...55 4.14
22UI...60 4.11
22UI...-ACME... 4.39
22UI...-ISO... 4.19
22UI...-TR... 4.36
22UI...-UN... 4.24
22UI...-UNJ... 4.44
22UI...-W... 4.29
22VE...55 4.13
22VE...60 4.10
22VE...-UN... 4.22
27E...55 4.13
27E...60 4.10
27E...-ACME... 4.38
27E...-ISO... 4.16
27E...-RD... 4.33
27E...-TR... 4.34
27E...-UN... 4.21
27E...-UNJ... 4.41
27E...-W... 4.26

1…
11E...55 4.13
11E...60 4.10
11E...-ACME... 4.38
11E...-BSPT... 4.31
11E...-ISO... 4.16
11E...-NPT... 4.45
11E...-NPTF... 4.47
11E...-PG... 4.49
11E...-TR... 4.34
11E...-UN... 4.21
11E...-UNJ... 4.41
11E...-W... 4.26
11I...55 4.14
11I...60 4.11
11I...-ACME... 4.39
11I...-BSPT... 4.32
11I...-ISO... 4.18
11I...-NPT... 4.46
11I...-NPTF... 4.48
11I...-PG... 4.50
11I...-TR... 4.36
11I...-UN... 4.23
11I...-UNJ... 4.43
11I...-W... 4.28
11VE...55 4.13
11VE...60 4.10
11VE...-ISO... 4.17
11VE...-NPT... 4.45
11VE...-UN... 4.22
11VE...-W... 4.27
16E...55 4.13
16E...60 4.10
16E...-ACME... 4.38
16E...-BSPT... 4.31
16E...-ISO... 4.16
16E...-NPT... 4.45
16E...-NPTF... 4.47
16E...-PG... 4.49
16E...-RD... 4.33
16E...-TR... 4.34
16E...-UN... 4.21
16E...-UNJ... 4.41
16E...-W... 4.26
16I...55 4.14
16I...60 4.11
16I...-ACME... 4.39
16I...-BSPT... 4.32
16I...-ISO... 4.18
16I...-NPT... 4.46
16I...-NPTF... 4.48
16I...-PG... 4.50
16I...-RD... 4.33
16I...-TR... 4.36
16I...-UN... 4.23
16I...-UNJ... 4.43

Bezeichnung Seite Bezeichnung Seite Bezeichnung Seite
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Alphanumerischer Index

A.1 A.1

D…
DCGX... 3.37
DCLN... 1.11
DCMT... 3.36
DCMT...-CBN / PKD 3.104
DCMT...-CERMET 3.84
DCMW...-CBN / PKD 3.105
DCMX... 3.36
DCXT... 3.37
DCXT...-hochpositiv 3.65
DDJN... 1.12
DNGP... 3.38
DNMA... 3.38
DNMG... 3.38
DNMG...-CERMET 3.84
DNMP... 3.39
DNMX... 3.39
DSBN... 1.13
DSDN... 1.14
DSKN... 1.14
DSSN... 1.15
DVJN... 1.16
DVVN... 1.16
DWLN... 1.17

E…
E-PCLN... 2.14
EPMT... 3.39
E-SCFC... 2.20
E-SCLC... 2.21
E-SCLD... 2.22
E-SCLD... (abgesetzt) 2.23
E-SCUP... 2.24
E-SCXP... 2.25
E-SDQC... 2.26
E-SDUC... 2.27
E-STFC... 2.32
E-SV95C... 2.37
E-SVLC... 2.34
E-SVUC... 2.38
E-SVVC... 2.39
E-SVXC... 2.40
E-SWFC... 2.41
E-SWLC... 2.42
E-SWUC... 2.43
E-SWUC... (abgesetzt) 2.44

K…
KCGX... 3.40
KCGX...-CBN / PKD 3.107
KCGX...-CERMET 3.85
KCGX...-hochpositiv 3.66
KNMX... 3.41
KNUX... 3.41

C…
CCGT... 3.29
CCGT...-CERMET 3.78
CCGT...-hochpositiv 3.62
CCGW... 3.29
CCGX... 3.29
C-CKUC... 2.5
C-CKXC... 2.6
CCMT... 3.30
CCMT...-CBN / PKD 3.99
CCMT...-CERMET 3.79
CCMW...-CBN / PKD 3.100,

3.101
CCMX... 3.30,

3.31
CCXT... 3.30
CCXT...-hochpositiv 3.63
CDGT... 3.31
CDGT...-CERMET 3.80
CDGT...-hochpositiv 3.63
CDGW... 3.31
CDGW...-CBN / PKD 3.101
CDGW...-CERMET 3.80
CKJC... 1.8
CKJN... 1.7
CNGM...-hochpositiv 3.64
CNGP... 3.32
CNMA... 3.32
CNMA...-CBN / PKD 3.102,

3.103
CNMG... 3.33
CNMG...-CERMET 3.81
CNMM... 3.34
CNMX... 3.34
CNVRC... 4.55
CPET... 3.35
CPET...-CERMET 3.82
CPGT... 3.35
CPGT...-CERMET 3.82
CPGT...-hochpositiv 3.64
CPGW... 3.35
CPGW...-CERMET 3.82
CPMT... 3.35
CPMT...-CBN / PKD 3.103
CPMT...-CERMET 3.82
CPMW...-CBN / PKD 3.104
CTAP... 1.8
CTFP... 1.9
CTGP... 1.9

D…
DCFT...-HSS 3.118
DCGT... 3.36
DCGT...-CERMET 3.83
DCGT...-hochpositiv 3.65
DCGW... 3.36

6…
6I...-ACME... 4.40
6I...-BSPT... 4.32
6I...-ISO... 4.19
6I...-NPT... 4.46
6I...-NPTF... 4.48
6I...-PG... 4.50
6I...-TR... 4.37
6I...-UN... 4.24
6I...-UNJ... 4.44
6I...-W... 4.29

A…
A-DCLN... 2.7
A-DDUN... 2.8
A-DSKN... 2.9
A-DWLN... 2.10
AL... 4.51
AL...U... 4.52
A-PCLN... 2.14
A-PDUN... 2.15
A-PTFN... 2.17
A-PWLN... 2.18
A-SCFC... 2.19,

2.20
A-SCLC... 2.21
A-SCLD... 2.22
A-SCLD... (abgesetzt) 2.23
A-SCUP... 2.24
A-SCXP... 2.25
A-SDQC... 2.26
A-SDUC... 2.27
A-SSSC... 2.30
A-STFC... 2.31,

2.32
A-STUC... 2.33
A-SV95C... 2.37
A-SVLC... 2.34
A-SVOC... 2.35
A-SVQC... 2.36
A-SVUC... 2.38
A-SVVC... 2.39
A-SVXC... 2.40
A-SWFC... 2.41
A-SWLC... 2.42
A-SWUC... (abgesetzt) 2.44
AVR... 4.54
AVR...U... 4.56

B…
BNVR... 4.58
BNVR...-5L 4.59

C…
CAVRC... 4.55
CCFT...-HSS 3.118
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Alphanumerischer Index

A.2 A.2

S…
S-SV95C... 2.37
S-SVLC... 2.34
S-SVQC... 2.36
S-SVUC... 2.38
S-SVVC... 2.39
S-SVXC... 2.40
S-SWLC... 2.42
S-SWUC... (abgesetzt) 2.44
STAC... 1.60,

1.61
STCC... 1.62
STFC... 1.63
STGC... 1.64
SVAC... 1.65
SVGC... 1.66
SVHC... 1.67
SVJC... 1.68,

1.69
SVLC... 1.70
SVVC... 1.71,

1.72
SVXC... 1.73
SVZC... 1.74
SWLC... 1.75

T…
TCGT...-CERMET 3.88
TCGT...-hochpositiv 3.69
TCGW... 3.45
TCMT... 3.45
TCMT...-CBN / PKD 3.109
TCMT...-CERMET 3.88
TCMW...-CBN / PKD 3.110
TCMX... 3.46
TNGG...-CERMET 3.89
TNMA... 3.47
TNMA...-CBN / PKD 3.111
TNMG... 3.47
TNMG...-CERMET 3.89
TNMM... 3.47
TPGN... 3.48
TPGN...-CERMET 3.90
TPGR...-CERMET 3.90
TPMR... 3.48
TPMR...-CERMET 3.90
TPMT...-CERMET 3.91
TPUN... 3.48
TPUN...-CBN / PKD 3.112

V…
VBMT...-CERMET 3.91
VCFT...-HSS 3.120
VCGT... 3.49
VCGT...-CERMET 3.92

S…
SCMT... 3.42
SCMT...-CERMET 3.85
SCMW...-CBN / PKD 3.107
SCRC... 1.44
SCSC... 1.45
S-CTFP... 2.11
SCXP... 1.45
SDAC... 1.46,

1.47
SDHC... 1.48,

1.49
SDJC... 1.50,

1.51
SDNC... 1.52,

1.53
S-MCLC... 2.12
S-MSSC... 2.12
S-MTUC... 2.13
SNGG...-CERMET 3.86
SNMA... 3.43
SNMA...-CBN / PKD 3.108
SNMG... 3.43
SNMG...-CERMET 3.86
SNMM... 3.43
SNVR... 4.58
SNVR...-5L 4.59
S-PCLN... 2.14
S-PDUN... 2.15
SPGR...-CERMET 3.87
SPMR... 3.44
SPMR...-CERMET 3.87
S-PSKN... 2.16
S-PTFN... 2.17
SPUN... 3.44
SPUN...-CBN / PKD 3.109
S-PWLN... 2.18
SRDC... 1.54
SRGC... 1.55
SSBC... 1.56
S-SCFC... 2.19
S-SCLC... 2.21
S-SCLD... 2.22
S-SCLD... (abgesetzt) 2.23
S-SCUP... 2.24
S-SCXP... 2.25
SSDC... 1.57
S-SDQC... 2.26
S-SDUC... 2.27
S-SDXC... 2.28
SSKC... 1.58
SSSC... 1.59
S-SSKC... 2.29
S-SSSC... 2.30
S-STFC... 2.31
S-STUC... 2.33

M…
MCLC... 1.10
MSSC... 1.10
MTGC... 1.18
MTJC... 1.18

N…
NL... 4.51
NL...V... 4.53
NVR... 4.54
NVR...U... 4.56
NVR...V... 4.57

O…
OV... 4.60
OVR... 4.60

P…
PCBN... 1.19
PCKN... 1.19
PCLN... 1.20
PDJN... 1.21
PDNN... 1.22
PRDC... 1.23
PRGC... 1.24
PRGN... 1.25
PSBN... 1.26
PSDN... 1.27
PSKN... 1.28
PSSN... 1.29
PTFN... 1.30
PTGN... 1.31
PTTN... 1.32
PWLN... 1.33

R…
RCFT...-HSS 3.119
RCGT...-hochpositiv 3.67
RCMT... 3.42
RCXT...-hochpositiv 3.67

S…
SCAC... 1.34,

1.35
SCAP... 1.36
SCDC... 1.37
SCFC... 1.38
SCFT...-HSS 3.119
SCGT...-hochpositiv 3.68
S-CKUC... 2.5
S-CKXC... 2.6
SCLC... 1.39,

1.40
SCLP... 1.41
SCMC... 1.42,

1.43
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V…
VCGT...-hochpositiv 3.70,

3.71
VCGW... 3.49
VCGW...-CERMET 3.92
VCGX... 3.50
VCMT... 3.50
VCMT...-CBN / PKD 3.113
VCMT...-CERMET 3.92
VCMW...-CBN / PKD 3.114
VCXT... 3.50
VCXT...-hochpositiv 3.71
VNGG...-CERMET 3.93
VNGP... 3.51
VNMA...-CBN / PKD 3.115
VNMG... 3.51
VNMG...-CERMET 3.93
VPGT...-hochpositiv 3.72
VPXT...-hochpositiv 3.72

W…
WCGT... 3.52
WCGT...-CERMET 3.94
WCGT...-hochpositiv 3.73
WCGW... 3.52
WCGW...-CBN / PKD 3.116
WCGW...-CERMET 3.94
WCMT... 3.52
WCMT...-CERMET 3.94
WNGP... 3.53
WNMA... 3.53
WNMA...-CBN / PKD 3.116
WNMG... 3.53
WNMG...-CERMET 3.95
WNMM...-CBN / PKD 3.134
WNMX... 3.54
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Technische Änderungen und Änderungen des Lieferprogramms vorbehalten. Für Druckfehler und Irrtümer keine Gewähr.

Nous nous réservons le droit de procéder à des modifications. Les erreurs de frappe ou  pas notre responsabilité.
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